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Drehwerkzeuge

J-Serie

Prazisionswerkzeuge fiir kleine Drehmaschinen




J-Serie

Hochprazise Werkzeuge
fir kleine CNC-Drehmaschinen

Eigenschaften

Die von Tungaloy entwickelte J-Serie fur
kleine Drehmaschinen und Langdrehauto-
maten umfasst eine umfangreiche und
breit gefacherte Produktpalette. Die zum
Teil spezifischen Werkzeuge sind auf
hochste Prazision ausgelegt und multi-
funktional einsetzbar. Allgemeine Drehbe-
arbeitungen sowie Hinterdrehen, Ein- und
Abstechen und Gewindeschneiden werden
mit Hilfe der speziell entwickelten, extrem
scharfen Schneidkanten muhelos reali-
siert.

Alle 4 Anlageflachen der Klemmbhalter
sind umfangsgeschliffen und gewahrleis-
ten im Zusammenspiel mit den optimier-
ten Spanformstufen ein hdchstes Mal3 an
Genauigkeit. Hohe Schneidkantenschéarfe
und positive Spanwinkel reduzieren die
auftretenden Schnittkrafte auf ein Mini-
mum. Gerade bei niedrigen Schnittge-
schwindigkeiten, die sich aufgrund der
kleinen Bauteildurchmesser ergeben, wer-

den Aufbauschneiden- sowie Gratbildung
praktisch vermieden und die Belastungen
an der Hauptschneide verringert. Die
somit hervorgerufenen verlangerten
Standzeiten sind der Garant fur prozesssi-
cheres und wirtschaftliches Zerspanen.
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Besonders geeignet fir Maschinen mit
sternformiger Werkzeuganordnung.

Multifunktionale A | .
- AuBBendrehen

- Planen

- Hinterdrehen

- Vor- und Ruckwartsdrehen

- Ein- und Abstechen

- Gewindeschneiden

J740

PVD-beschichtetes Ultra-Fein-
korn Substrat fir extrem
scharfe Schneidkanten

J740

Konventionelles Hartmetall

Schneidkantenausbildung

J740

Konventionelles Hartmetall




. J-Serie

Halter mit Seitenklemmung

Stabile Klemmmung der \Wendeschneidplatte mittels \Wendeschneidplatte
Kniehebel. Bei tbereinander liegender Anordnung
der Werkzeuge muss der Halter zum \Wechseln der
Wendeschneidplatte nicht ausgebaut werden.

Kniehebel
/ Schraube

Schlussel

Fur negative \Wendeschneidplatten
- JTTAN Typ: S.15

Fur positive Wendeschneidplatten
- JTDJ2C Typ: S.12 - JTTAC Typ: S.12
- JTCL2C Typ: S.12

Geringer Abstand

AuBendrehhalter

JS-SDUCL AuBenlangsdrehen: S. 23 JS-TGL3 Einstechen: S. 24

D =

JS-TBL Hinterdrehen: S. 23

Gewindeschneiden: S. 25

=




J-Serie e

Anwendungen
AuBendrehen

Abstechen e JTDJ2C o JTTAC
e JSXG Hinterdrehen e JSDJ2C e JSTAC
e JCGSS e JSXB e JSVJB e JTCL2C
e JCCWS e JSTB e JSVJ2B ¢ JSCL2C
e JCGWS e JSEG e JSDNCN e JSCAC

e JS-TBL3 e JTTAN e JSDFC

Gewindeschneiden
‘ ol °JSXB
7 ° JSTT
Z e JSTTL3
e
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/ AuBendrehen
Ruckwartsdr-ehen e JS-SDUCL

Einstechen e UJSXG

e JSTG Vorwartsdrehen

e JSVG e JSXG

e JS-TGL3

Sorten (fur J-Serie)

Sorten Eigenschaften
T9025 CVD beschichtetes | Universelle Sorte fur die mittlere- bis Schruppzerspanung von Stahl im mittleren
Hartmetall Schnittgeschwindigkeitsbereich (P20 - P30)
NS530 Cermet Verschleiifeste Sorte fur allgemeine Anwendungen bei ausgewogener Zahigkeit
QDY
: Scharfe Schneidkantenausbildung
J7|§ 0 EVD beschichtetes Uberragende Zahigkeit und Kantenstabilitat bei der Bearbeitung von Stahl und rost-
einkornhartmetall freiem gtahl
. Neue “J-Coat” Beschichtung fir die Bearbeitung von kleinen Werksttcken
J5|§0 EVD biSCh'ChtEteS Scharfe Schneidkante fur eine sehr gute Oberflachenrauhigkeit
erme Hohe VerschleiBfestigkeit und geringe Neigung zur Aufbauschneidenbildung
TH10 Unbeschichtetes Universelle Sorte fur ein breites Werkstoffspektrum
@@ Lil '@ Hartmetall )




Schnittdaten (fur J-Serie)

J-Serie

Spanform- Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschw.
Werkstoffe Anwendungen stufen Sorten ap (mm) f (mm,/U) Ve (m/min)
@ Stahl ) ) J740 10-100
Feinschlichten 01 0.05-0.50 0.03-0.15
J530 100 - 300
) NS530 80 - 300
Schlichten J 0.10-5.00 0.01-0.30
J740 10 - 100
[[] Rostfreier Stahl ) )
Feinschlichten 01 1530 0.05-0.50 0.03-0.15
100 - 200
. NS530
Schlichten
J740 10-100
Q Eisenguss Schlichten 20- 100
™ Nichtei tall J 0.10-5.00 0.01-0.10 100 - 1000
i isenm -
g chteisenmetalle TH10
; Hitzebestéandige Legierungen 10 - 150
‘il Geharteter Stahl 10 - 60
Schnittdaten (fur allgemeine Sorten und Spanformstufen)
/ Sorten Schnittgeschw. Span- | gSehnitttiefe | Vorschub
Werkstoffe CVD | PVD | Cermet |cemetbeson] wnbeson | Ve (m/min) Jorm- | Tap(mm) | f(mm/U)
(D stahl T9005 100 - 400 PF | 03-15 |005-0.25
T9015 80 - 350 PS 0.3-20 0.08 -0.30
T9025 80 - 300 PM 0.15-0.30
0.5-30
T9035 50 - 200 Cc 0.10-0.30
GH730 50- 150 TSF 0.08 - 0.40
0.3-1.5
GT730 TS 0.08 -0.20
80 - 300
NS530 | GT530 P 1.0-4.0 0.20-0.50
[l Rostfreier Stahl | T6020 100 - 200 AL 0.5-4.0 0.10-0.50
T6030 50- 150
GH730 50-120
GT730
100 - 200
NS530 | GT530
;'\3} Eisenguss GH110 KSO5F 30- 150

Schnittdaten fiir Einstechen (JSXG: S. 16/JSVG: S. 19)

Vorschub Schnittgeschw.
Werkstoffe Sorten f (mm,/U) Ve (m/min)
{D Stahl J740 0.01-0.05-0.1 10-50-100
NS530
[} Rostfreier Stahl 0.01-0.05-0.1 50-80- 150
J530
() Auminium, Messing etc. TH10 | 001-0.05-0.1| 10-80-200
@ Hitzebestandige Legierungen TH10 0.01-0.05-0.1 10-20-30
Titan-Legierungen etc. ST e




J-Serie

AuBBendrehen

AuBenlangsdrehen + Kopieren

‘WSP it

Aui‘fuhrunq Positiv

Seite S.12 S.13 S.14 S.14 S.14 S.23
Halter JTDJ2CR/L | JSDJ2CR/L JSVJBR/L JSVJ2BR/L JSDNCN JS-SDUCL
fafious | 08-016 010 - 012 010 - 016 010 - 016 D8-016  |219.05 - 825.4
\Ié\llg’rﬁmung seitlich Schraube Schraube Schraube Schraube Schraube
Ausfiihrung .n o u

T

AuBenlangsdrehen

/ X‘{jg?umun q Positiv Negativ
Seite S.12 S.13 S.15
Halter JTTACR/L JSTACR/L JTTANR/L
ﬁjchhr?,fﬁglﬁ'm] o8 - o016 08 - o016 012 - o016
Wg’nﬁ'mung seitlich Schraube seitlich

)

o

o]

Ausfiihrung

AuBenlangsdrehen + Planen

X\{lsslfauhrunq Positiv

Seite S.12 S.13 S.15 S.15
Halter JTCL2CR/L | JSCL2CR/L JSCACR/L JSDFCR/L
fhafieus | 08-016 010 -012 o8 - 012 012 - 016
‘Ié\llesrﬁmung seitlich Schraube Schraube Schraube
Ausfiihrung @




Hinterdrehen
‘Seite S.17 S.18 S.18 S.23
Halter JSXBR/L JSTBR/L JSEGR/L JS-TBL3
fhaftous | ©010-025 | 010-016 | 010-016 |019.05-625.4
Max. ap mm) 5.5 2.5 3.0 2.5
%
Ausfiihrung [ﬂ
\ .
Rickwartsdrehen Vorwartsdrehen
Seite S.16 Seite S.16
Halter JSXGR/L Halter JSXGR/L
ﬁichhrifrgglf:;ﬂ 010 - 025 ﬁjchhr‘?.lfrggﬁ;ﬂ 010-025
Max. ap (mm) 5.5 Max. ap (mm) 5.5
Ausfiihrung Ausfiihrung
J J




J-Serie B

AuBenstechen
Einstechen
Seite S.19 S.20 s.24
Halter JSVGR/L JSTGR/L JS-TGL3
frraus | 010-025 | 010-016  |919.05 - 525.4
Stech-
. . prech- | 0.33-2.0 | 0.33-3.0 0.33-3.0
Max. Stechl 9.7-5.5 0.7-2.6 0.7-2.6
Ausfiihrung
Abstechen
Seite S.16 S.20 s.21 s.21
Halter JSXGR/L JCGSSR/L | JCCWSR/L | JCGWSR/L
furaus | 010-025 | 010-016 | 010-025 | 010-016
Stech-
prach- 0.7-2.0 2.0
Max. Ab-
Max, Ab- | 89-12 220 - 32
Ausfiihrung
Innendrehen
Seite S.22
Halter JSO8H-SEXPR
Schaftaus-
f[ichr‘?.lnglf:m 28.0
M e 655-7.0
Gewindeschneiden Ausfirung| (@) ||
Seite s.22 5.17 s.24
Halter JSTTR/L JSXBR/L JS-TTL3 /
fafieus | 010-016 | 010-025  |619.05-025.4
Steigung mm) 0.5-1.0 0.5-1.0 0.5-1.0
Ausfiihrung
- S




Wendeschneidplatten fiir AuBendrehen

J-Serie (Positiv)
-01 Spanformstufe fur Feinschlichten

® Lagerstandard in Europa

J-Serie

QO Lagerstandard in Japan

] Abmessungen (mm) Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet | Beschichtet| Cermet
Innenkreis-a Dicke Loch-a  |Eckenradius J740 J530 NS530
i) CCGTO060202-01 6.350 2.38 2.8 0.2 ® [
w CCGTO9T302-01 9.525 3.97 4.4 0.2 ® [
’@. DCGT070202-01 6.350 2.38 2.8 0.2 ® [
DCGT11T7T302-01 9.525 3.97 4.4 0.2 ] [
Ei TCGT110202-01 6.350 2.38 2.8 0.2 ® ® ®
-J* * Spanformstufe fur Schlichten (Scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten )
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet| Cermet |Hartmetall
Innenkreis-g Dicke Loch-s  |Eckenradius J740 NS530 TH10
CCGTO60200FR/L-J10 0.03 ® ® o
CCGTO60201FR/L-J10 6.350 2.38 2.8 0.10 ® ® ©)
CCGTO60202FR/L-J10 0.20 ® [ ©)
CCGTOST300FR/L-J10 0.03 ® [ O
CCGTO9T301FR/L-J10 9.525 3.97 4.4 0.10 ® ® o
CCGTO9T302FR/L-J10 0.20 ® ® o
DCGTO70200FR/L-J10 0.03 ® [ ©)

N DCGTO70201FR/L-J10 6.350 2.38 2.8 0.10 ® [ ©)
<'§ ¥ DCGTO70202FR/L-J10 0.20 o ° o)
e

- DCGT11T300-FR/L-J10 0.03 ® ® @)
DCGT11T301-FR/L-J10 9.525 3.97 4.4 0.10 ® [ ©)
DCGT11T302-FR/L-J10 0.20 ® [ o
EPGT04100L-JO8 0.03 ]

EPGT04102L-J08 3.97 1.59 2.3 0.20 ®
EPGT04104L-J08 0.40 ®
TCGTO80200-FR/L-JO8 0.03 ® [ o
TCGTO80201-FR/L-JO8 4.760 2.38 2.2 0.10 ] ® O]
TCGTO80202-FR/L-JO8 0.20 ® [ o
TCGT110200-FR/L-J10 0.03 [ [ O
TCGT110201-FR/L-J10 6.350 2.38 2.8 0.10 ® [ ©)
TCGT110202-FR/L-J10 0.20 ® ® O]
VBGT110300-FR/L-J10 0.03 ® ® @)
. VBGT110301-FR/L-J10 0.10 [ [ O
== . 6.350 3.18 2.8
VBGT110302-FR/L-J10 0.20 ® [ o
- VBGT110304-FR/L-J10 0.40 ® ® .




J-Serie

Allgemeine Wendeschneidplatten (Positiv)

-PF Spanformstufe fur Schlichten

® | agerstandard in Europa

O Lagerstandard in Japan

Abmessungen (mm) Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet Cermet
Innenkreis:a | Dicke | Locho |Eckenradius| Tgnq5 | T9025 | TE020 | TEO30 |GH730 | NS530|NS730
CCMTOB60202-PF 0.2 ° ° ° ° o) ° O
— CCMTOB0204-PF | 6.350 | 2.38 | 2.8 0.4 ° ° ° ° o) ° O
i x‘_{;ﬁp CCMTOB0208-PF 0.8 ° ° ° ° ° )
= CCMTOST302-PF 0.2 ° ° ° ° o) ° Q
CCMTO9T304-PF 9.525 | 3.97 4.4 0.4 [ [ o ° O [} @)
CCMTOS9T308-PF 0.8 [ [ [ ) [} O
DCMTO70202-PF 0.2 ° ° ° ° o) ° O
_ DCMTO70204PF | 6.350 | 2.38 | 2.8 0.4 ° ° ° ° o) ° O
R n » | DCMTO70208-PF 0.8 ° ° ° ° ° o)
" | bcwmmiT30zeF 02 | e | e | e e | O o | O
DCMT11T304-PF 9.525 | 3.97 4.4 0.4 [ [ ) ° O [} @)
DCMT11T308-PF 0.8 ° ° ° ° ° o
-PS Spanformstufe fur Schlichten bis mittlere Bearbeitung
' Abmessungen (mm) Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. p— Eoken- Beschichtet Cermet C. b.
kreise | Dcke | Loch® | gy | T9015|T9025 | TE020| TEO30 |GH730| NS530|NS730|AT530
CCMTO060202-PS 0.2 [ o ) [ O [ Q )
CCMTO60204-PS |6.350/2.38 | 28 | 0.4 | © ° ° ° o) ° Q °
CCMTO60208-PS 08| e ° ° ° o) ° o o
CCMTO9T302-PS 0.2 ® ° ° [} O [} Q °
CCMTO9T304-PS 9.525| 3.97 4.4 0.4 ° ° o ° O ° Q )
CCMTOST308-PS 0.8 [ ° ) [ O [ Q )
DCMTO70202-PS 0.2 [ o ) [ O [ Q )
DCMTO70204PS |6.350/2.38 | 28 | 04 | e ° ° ° o) ° Q °
- DCMT070208-PS 08| e ° ° ° o) ° o o
@ DCMT11T302-PS 02| e ° ° ° o ° o °
DCMT11T304-PS |9.525/ 397 | 44 | 04 | @ ° ° ° 0] ° o °
DCMT11T308-PS 08| e ° ° ° o) ° o °
TCMT110202-PS 0.2 [ ° ) [ O [ Q )
TCMT110204PS |6.350(2.38 | 28 | 0.4 | © ° ° ° o) ° Q °
TCMT110208-PS 08| e ° Q ° Q °
VBMT110302-PS 02| e ° ° ° ° o
e J»| VBMT110304-PS |6.350/ 3.18 | 28 | 04 | e ° ° ° ° o
§ VBMT110308-PS 08| e ° @] Q ° o
-PM Spanformstufe fur mittlere Bearbeitung
Ausfiihrung Artikel Nr. Abmessungen (mm) Beschichtftorten Cermet
Innenkreise|  Dicke | Locho |Eckenradius| T9015 [ T9025 [ T6020 [ TEO30 [GH730| NS530NS730
CCMTO060204-PM 0.4 [ [ [ ° O ° O
) CCMTOE0208-PM 6.350 ) 238 | 28 0.8 ° ° ° ° o ° 0
"‘:ﬁ_r. ' | ccMTo9T304-PM 0.4 ° ° ° ° o) ° Q
;éﬁﬁ CCMTO9T308-PM | 9.525 | 3.97 | 4.4 0.8 ° ° ° ° Q ° Q
. CCMTOST312-PM 1.2 ° ° ° ° ° o )




J-Serie

® | agerstandard in Europa O Lagerstandard in Japan

Abmessungen (mm)

Sorten

N

Ausfiihrung Artikel Nr. . . - Beschichtet Cermet
Innenkreis-o|  Dicke | Loch-s |Eckenradiusi Tgn15 [T9025 [ TE020 | TEO30 [GH730|NS530[NS730
DCMTO70204-PM 0.4 [} ° ° [ Q [} @)
6.350 | 2.38 2.8
i e DCMTO70208-PM 0.8 [ ] ® ® ® Q [} @)
- DCMT11T304-PM 0.4 [} (] ° ® Q [} Q
DCMT11T308-PM 9.525 | 3.97 4.4 0.8 [ ° [ ° Q ® o
DCMT11T312-PM 1.2 [} [ [ ] [ [ ] ©)
F TCMT110204-PM 0.4 [ ] ° ° (] () @)
= 6.350 | 2.38 | 2.8
- TCMT110208-PM 0.8 [ ] ® [ ] [ [} Q
Allgemeine Wendeschneidplatten (Negativ)
01 Spanformstufe fur Feinschlichten
' ) . Abmessungen (mm) _ Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet| Cermet Cermet | Hartmetall
Innenkreis-o Dicke Loch-s |Eckenradius GH110 NS530 NS520 TH10
TNGG160402-01 0.2 Q ° [} @)
TNGG160404-01 0.4 Q (] [ ] o
9.625 | 4.76 | 3.81
TNGG160408-01 0.8 Q o @)
TNGG160412-01 1.2 @) @)
-C Spanformstufe fur Feinschlichten
f . Abmessungen (mm) _ Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet| Cermet | Besch. Cermet | Hartmetall
Innenkreis-g Dicke Loch-g |Eckenradius GH110 NS530 GT530 TH10
TNGG160400R-C @)
0.03
TNGG160400L-C o
TNGG160402R-C 0.0 [} O ©)
TNGG160402L-C ' ° o
9.525 | 4.76 | 3.81
TNGG160404R-C 0.4 Q ° O o
TNGG160404L-C ' 0 ° 0) @)
TNGG160408R-C 0.8 O @) o o
TNGG160408L-C ' ©) ° o O
-TS Spanformstufe fur Schlichten
) Abmessungen (mm) __Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. : : : Beschichtet Cermet
Innenkreiso|  Dicke | Lochs |Fckenradus) 79005|T9015 | T9025 | T9035 | T6030 | NS530|GT530
TNMG160404-TS 0.4 ° [ ] ° Q Q [ ] [
TNMG160408-TS 9.525 | 4.76 3.81 0.8 ® [ ] ® o Q (] [
TNMG160412-TS 1.2 [ [ [ O [
-P Spanformstufe fur mittlere Bearbeitung
( , . Abmessungen (mm) i Sorten
Ausfiihrung Artikel Nr. Beschichtet| Cermet |Besch. Cermet | Hartmetall
Innenkreis-o Dicke Loch-s |Eckenradius GH110 NS530 GT530 TH10
TNGG160402R-P 0.0 ° [ [
TNGG160402L-P ' @) ° °
TNGG160404R-P [ [ ] [
A 9525 | 476 | 3.81 | 04
=1 TNGG160404L-P [ [ ] )
TNGG160408R-P 0.8 Q [ ] [}
. TNGG160408L-P ' o) ° o




J-Serie

Halter mit Seitenklemmung (positiv)

® Lagerstandard in Europa

QO Lagerstandard in Japan

AuBenlangsdrehen Aquen| Feinsclionton | [SS Mitkisre | g Mittlere | SCMEIST: |
11 Bearbeitung Bearbeitung
o y Ty 01 PS PM SS
L.t t 11 (11 (1 11
- 91° AQI‘J”%”’ Schlichten Aluminium
. ; - Ty J** AL
91_._ )= E__ . = .
. Abb. ﬁ;
Rechte Ausfuhrung (08, 11) (11
Lager i Abmessungen [mm] Kniehebel | Schraube |Schliissel
Artikel NI ger|\Wendeschneid
R[L| platten h | b || e |m|f]| 3
JTTACR/LO810K08 e o 8 10 | 125 10 8 10
JTTACR/L1010K08 e o Tc**08027* 10 10 | 125 10 10 10 JER-T
JDS-3525| P-2F
JTTACR/L1212M11 e o 12 12 | 150 | 12 12 12
TC**1102* * JCP-2
‘ JTTACR/L1616M11 e o 16 16 | 150 | 12 16 16
'AuBenlangsdrehen s Planen . A Eeinsclichton |~ Sehiichten ES“A'QQEFQ plitiere
" Ty 01 PF PS PM
L2, o " "
g95° o @;l T o | Abn. w i H'_p ! -__L
L . ] 1 (0B, 09) (0B, 09) (0B. 09) (06, 09)
— J.-l - 95° AQL‘TZ;- Feinschlichten| Schlichten hsighl\ll‘\li:tr_é\teepe hsighl\‘/‘\li:tr_é\tgpe Aluminium
] Bearbeitung Bearbeitung
5° ¥ E Typ CBN/PKD J* * W* * - AL
ol i o
- Rechte Ausfuhrung (0B, 09) (0B, 09) (0B, 09) (08, 09) (0B, 09)
Lager iy Abmessungen (mm) Kniehebel | Schraube |Schliissel
Artikel NI ger|\Wendeschneid
R[L| platten h | b || e |m|f | 5
JTCL2CR/LO810KO6 | o | ® 8 10 | 125 12 8 10
CC**0602* * JCP-2 | JDS-3525| P-2F
JTCL2CR/L1010K0O6 | @ | ® 10 10 | 125 12 10 10
JTCL2CR/L1212M0S (o | © 12 12 | 150 | 16 12 12
CC**09T3* * JCP-3 | JDS-5040| P-2.5F
‘ JTCL2CR/L1616M09 | @ | @ 16 16 | 150 | 16 16 16
' AuBenlingsdrehen & Kopieren | e |Feinschichien | Schichien | BRI | o MierE
1 earbeitun
W Ty 01 PF PS PM
. o f—jl o | Abb. .i" o P '@' | "-n-__',",-"'
k - ©7,11) 07, 11) ©7,11) ©07,11)
l - 93° Agmegn— Feinschlichten| Schlichten gﬁ;{i&%?fﬁ?z gsi;il—:[‘\‘{\;%:;‘fgf% Aluminium
o 5 : T |CBN/PKD| J** | W** - AL
93° “I= * 30° = E__: c .
- ' Abb. ﬁ & b UL ‘Q’ ""a-#‘
Rechte Ausf'uhr‘ung (07, 11) (07, 11) (07, 11) 07, 11) 07,11 )
Lager iy Abmessungen (mm) Kniehebel | Schraube |Schliissel
Artikel N ger|\Wendeschneid ]
R[L| platten h | b || e |m|f]| 3 T
JTDJ2CR/LO810KO7 | @ | ® 8 10 | 125 14 8 10
DC**0702* * JCP-2 | JDS-3525| P-2F
JTDJ2CR/L1010K0O7 | @ | @ 10 10 | 125 14 10 10
JTDJ2CR/L1212M11 | @ | ® 12 12 | 150 | 18 12 12
DC**11T3* * JCP-3 | JDS-5040| P-2.5F
§ JTDJ2CR/L1616M11 | ® | ® 16 16 | 150 | 18 16 16 y.




Halter mit Schraubklemmung (positiv)

® Lagerstandard in Europa

J-Serie

QO Lagerstandard in Japan

AuBenlangsdrehen Anwer| Eoinsonliohten | i Mitlere | glitlere | poNRteT |
I ung Bearbeitung earbeltung | Bearbeitung
T il Typ 01 PS PM SS
" ¥ ! 1) 11 11 (1)
91° AQI‘J”%”’ Schlichten Aluminium
. . Typ J** AL
c B L
S - - A &
Rechte Ausfiihrung (8, 11) “nn
e T Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. ———
R|L platten h b 11 l2 | hi f g T | T optoran
JSTACR/LO808KO08 AN 8 8 125 | 10 8 8
TC**0802* * CSTB-2L | T-BF (T-6L)
JSTACR/L1010KO08 o0 10 10 | 125 | 10 10 10
JSTACR/L1212K11 [ AN 12 12 | 125 | 12 12 12
TC**1102* * CsTB2.5| T-8F (T-8L)
~ JSTACR/L1616H11 AN 16 16 | 100 | 12 16 16 )
AuBenlangsdrehen s Planen . ey |Feimseniinten | schichren | B WAlers | g latere,
2 Typ 01 PF PS PM
£ - r.
[ /) q T &
AL (8] 08) [3) 6)
iy
80° Agum;]egn- Feinschlichten| Schlichten ES'ESC;M%?EEE Ei%%%?fggz Aluminium
| _ T [CBN/PKD| J** W* * - AL
= o
401 /4 . D> O &
Rechte Ausfiihrung (06) (06) (06) (06) (06)
el o Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. ———
R|L platten h b I1 l2 | hi f g T | Foptionan
JSCL2CR/L1010K06 (@ | @ 10 10 | 125 | 12 10 | 10
CC**0B02* * CSTB2.5| T8F (T-8L)
~ JSCL2CR/L1212K06 o e 12 12 | 125 | 12 12 12 |
' AuBenliangsdrehen & Kopieren . Apwem| Eeinschiiohten | Sohiichten gz%%%?fﬁ?z plilere
2 Typ 01 PF PS PM
H_[ 5 // _D] Abb. .i" - '@ L ",_‘ﬁ#'
7 / ©7) 07) (07) ©7)
55 93 Agmegn— Feinschlichten| Schlichten gﬁ;{j}%&?ﬁ% gii%%?fgﬁz Aluminium
S o T [CBN/PKD| J** W * * - AL
:L% o, | | N |5 O
Rechte Ausfuhrung 07) 07) 07) 07) 07)
P Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. —
R|L platten h b 11 l2 | hi f g T | optioran
JSDJ2CR/L1010K07 (@ | @ 10 10 | 125 | 14 10 10
DC**0702* * CSTB2.5| T-8F (T-8L)
. JSDJ2CR/L1212K07 | e | @ 12 12 | 125 | 14 12 12 )




J-Serie s
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AuBenlangsdrehen & Kopieren | A E?S“n%?&tfér”% Sohlichten
1 earbeitun
o 1 TP PS J**
' | Abb. — |
N ad ) (1 1
35°, bz
_EI [ o
Rechte Ausftihrung
——— Lager|\\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. —
R| L| platten h b | I l2 | h f g T | T gpona
JSVJBR/L1010H11 ®o| 0 10 | 10 [100 | 20 | 10 | 12
JSVJUBR/L1212H11 ® o VB*T1103** | 12 | 12 |100 | 20 | 12 | 16 |CSTB2.5| T-8F (T-8L)
~ JSVJBR/L1616H11 ®o| 0 16 | 16 [100 | 20 | 16 | 20

' AuBenlangsdrehen & Kopieren Arwien| - RCGTEET,

dung | Bearbeitung

L B
| : . - 1 | Abb. —|

I “n “n

Schlichten

- \ _ - -
93> S =1
|

Rechte Ausftihrung

Artikel N Lager|\\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schlissel
rtikel Nr. —
R| L platten h b | I l2 | h1 f g T | opsonay
JSVJ2BR/L1010H11 [ AN} 10 10 | 100 20 10 10
JSVJ2BR/L1212H11 |® | ® | VB*T1103** 12 12 | 100 | 22 12 12 | CSTB-2.5| T-8F (T-8L)
_JSVJ2BR/L1616H11 | @ | @ 16 16 | 100 | 22 16 16
' AuBenlangsdrehen & Kopieren | Apven| Eeinschiiohten | - Sohiichen ESI—‘V\Iﬂt”c‘fg gitlere
= : | 01 PF PS PM
— ﬁ. |_Q' Abb. .i" H-'"' '@ L "-n-__',",-"'
55% — ! 07, 11) 07, 11) 07, 11) 07, 11)
62.5° Agmegn— Feinschlichten| Schlichten gzi%%?fgé‘z gi%%%?fgﬁ; Aluminium
: : T [CBN/PKD| J** W * * - AL
- - __
= E: i Abb. ﬁ '-'-L_. A o -~ Q’ ""a-..p‘
L (07, 11) @7, 11) ©7,11) ©7,11) @7, 11) )
. Wendeschneid- Abmessungen [mm] Spannschraube Schliussel
Artikel Nr. Lager —
- platten h | b |l |l | h | f 8 | T | (omm
JSDNCN1010K07 ) 10 10 | 125 | 14 10 5
DC**0702* * CSTB-2.5
JSDNCN1212K07 [ ] 12 12 125 14 12 6 T-8F (T-8L)
~ JSDNCN1616H11 ) DC**11T3** | 16 16 | 100 | 21 16 8 |CSTB-4SD )




® | agerstandard in Europa

J-Serie
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Anwen-|

Schlichten

AuBenléngsdrehen s Planen foy [Fenschiiohien | schichven | BEMEHER | oM,
= " ™| 01 PF PS PM
- - r.
p— . H‘__ i .y
”“I ) // _D[ Abb. E’ - '“.;u._-.-"b
v (08, 09) (06, 09) (08, 09) (06, 09)
79%* ‘/90" Ag‘m]”‘ Feinschlichten| Schlichten Ei%%%?ﬁ% Ei%%%?fﬁ?% Aluminium
N ﬂ - T [CBN/PKD| J** W* * - AL
9o° ) =
e 201 /4 - & o> ©
Rechte Ausfiihrung (06,09) | (06, 09) (08, 09) (06,09) | (06,09
——— Lager|\\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. -—
R|L| platten h | b | 1 | 2 |h | f 8 | T |7 opmorm
JSCACR/LO808HO6 { BN ) 8 8 100 | 12 8 8
CC**0602* * CSTB-2.5
JSCACR/L1010H0O6 ( BN ) 10 10 | 100 | 12 10 10 T-8F (T-8L)
JSCACR/L1212H09 ® | ® CC**09T3** 12 12 | 100 | 16 12 12 |CSTB-4SD ).
'/AuBenIéngsdrehen & Planen AOWET Eeinsonlichten | Schichten gs'k'ﬂt@fg plitiere
. i, | 01 PF PS PM
Abb. .ﬁ" - '@ | :ﬁﬂ:ﬁ-'
0
h 9?‘@4 // [ 07, 11) 07, 11) ©7,11) 07, 11)
Anwen-| Schlichten Schlichten
4 dung |Feinschliehten|  Schlichten glesapﬂlgltt\ﬁ% glesamgltt‘ggeg Aluminium
80" - ™ ICBN/PKD_ J** | W** - AL
Eiﬁji] Abb. ﬁ '-'-L_. S o - Q "'1-_-‘;-*
Rechte Ausfiihrung 07,11 | ©7.11) 07, 11) ©7.11) | (07.11)
E— Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. —
R|L platten h b 1 l2 h1 f % mn
JSDFCR/L1212H07 ® O | DC**0702** 12 12 | 100 8 12 16 |CSTB-2.5 T.8F T8y
JSDFCR/L1616H11 ® O DC**11T3** 16 16 | 100 | 10.5 | 16 22 |CSTB-4SD
Halter mit Seitenklemmung (negativ)
AuBenIéngsdr‘ehen | Agl‘jvneg”' Feinschlichten | Feinschlichten BE"Q,{%‘;{EHQ Schlichten
Typ 01 C P TS
o | A A
// - (16) (16) (16) (16)
AQI‘J""_‘Z”' Schlichten
N — — Typ TSF
g1°~ EZ = l © ;]
- | : | A
Rechte Ausfiuihrung (18)
ol Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Kniehebel | Schraube |Schliissel
i d
R[L| platten h | b || e |m|f]| 3 )
JTTANR/L1216K16 [ BN ) 12 16 125 [19.8| 12 16
TN**1604* * JCP-3N | JDS-5040| P-2.5F
. JTTANR/L1616K16 e o 16 16 | 125 [19.8 | 16 16 )
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'Vor- und Riickwértsdrehen

| 1=

e

Rechte Ausfiuihrung

. Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schlissel
Artikel Nr. ———
R L platten h b | I l2 | h1 f g { (Optional
JSXGR/L1010K8-C 10 10 | 125 | 29 10 | 9.9

[ AN }

JSXGR/L1212K8C |® | ®| JXFR/L8*** | 12 | 12 |125 | 29 | 12 |11.9
JSXGR/L1616K8 e/ ®| UXRR/L8*** | 16 | 16 | 125 | 29 | 16 |15.9|CSTB4SD| T-8F | (T-8L)
JSXGR,/L2020K8 O|o| JxGR/L8*** | 20 | 20 125 | 29 | 20 [19.9

JSXGR/L2525K8 O| Q| furAbstechen o5 o5 | 125 | 29 | 25 |24.9

Hinweis: C-Typ Werkzeughalter weisen folgende Markierungen auf R: Ruckwartsdrehen
F: Vorwartsdrehen
C: Abstechen (Tief-Einstechen)

JXF-Typ Wendeschneidplatten fiir Vorwartsdrehen (scharfkantig)

Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr. Max. Beschichtet Cermet Hartmetall

ad T R |schnitt-| J740 | NS530 | TH10

ad

"

@ tiefeap| R [ L | R| L | R| L
} JXFR/L8000F 8 3.97 | 0.03 | 5.5 ° Q Q
0° -
JXFR/L8010F 8 3.97 | 0.10| 5.5 ° Q Q
R 055 JXR-Typ Wendeschneidplatten fiir Riickwartsdrehen (scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr Max Beschichtet Cermet Hartmetall

ad T R |schnitt-| J740 | NS530 TH10
tiefeap| R L R LR L

JXRR/L8000OF 8 397 |003| 55 | e o o

Rechte Ausfiihrung JXRR/L8010F 8 3.97 | 0.10 55 [ ] @] Q

JXG-Typ Wendeschneidplatten fur Abstechen (scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten
. Beschichtety Cermet |Hartmetall
Max.
Artikel Nr. ad T |W:=os g St:é(h— R J740 |NS530| TH10
_ tiefe ap R LI R|L|R| L
JXGR/L8070FA 0.7 4.5 e o o | e OO
o JXGR/L8100FA 10 6.0 e e e o O O
JXGR/L8100FA45 45 ) o
— 18 JXGR/L8120FA 1.2 '
g 8 |3.97 15° 0
JXGR/L8150FA 15 6.0 e o e | e O | O
JXGR/L8150FA50 ' 5.0 ° o
JXGR/L8180FA 1.8 6.0 ° Q
Rechte Ausfuhrung | JXGR,/L8200FA 20 ' ¢ o e 0 O O]
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Hinterdrehen -
e \\ . .6.39
Y[ = =
| "
[ N \ N 4oy - BO®
o . I
-C-Ty Lade
Viax. PN - I !
ap = 5.5 mm
Rechte Ausftihrung
Artikel N Lager‘ Wendeschneid- Abmessungen [mm] Spannschraube Schliussel
rtikel Nr. = —
RI|L platten h b 11 l2 h1 f B m]
JSXBR/L1010K8C |o @ 10 10 [125 | 29 | 10 | 5.7
JSXBR/L1212K8C |o @ 12 12 |125 | 29 | 12 | 7.7
JXBR/L8* * *
JSXBR/L1616K8 (BN IXT*R/L 16 18 | 125 | 29 | 16 |11.7 |[CSTB4SD| T-8F (T-8L)
JSXBR/L2020K8 OO/ fur Gewindeschneiden| 20 20 (125 | 29 | 20 |15.7
JSXBR/L2525K8 o0 25 25 | 125 | 29 | 25 | 20.7 )
Hinweis: C-Typ Werkzeughalter weisen folgende Markierung auf B: Hinterdrehen
T. Gewindeschneiden
JXB-Typ Wendeschneidplatten fiir Hinterdrehen
Abmessungen (mm) Sorten
. Schutz- Max. Beschichtet | Cermet | Hartmetall
od T Artikel N %0 ad | T | R |eyoe. | J740 | NS530 | TH10
15°% tefeap) R | L | R| L | R | L
0P JXBR/L8000F 0.03 e e O Q| O
JXBR/L8005F N 0.05 e | o o | O
JXBR/LBO1OF | *"° 0.10 e e O oo
JXBR/L8015F 8 397|015 | 55 | @ | @ O | O
40° JXBR/L8005 0.05 o0
JXBR/L8010 mit 0.10 O] O
Rechte Ausfuhrung | JXBR/L8015 0.15 Q| 0O .

1S | S
J T’IlL* JXT2R*
Rechte Ausfuhrung

JXT-Typ Wendeschneidplatten fiir Gewindeschneiden (scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel N Beschichtet Cermet Hartmetall
’ ad S R 0 J740 NS530 TH10
R L R L R L
JXT1R/L6000F 8 3.97 |0.03 | 60 | @ O )
JXT2R/L6000F 8 3.97 |003| 60 | @ 0} °

Hinweis: Einsetzbar bei Steigungen von 0.5 bis 1.0 mm
Rechter Halter mit rechter \Wendeschneidplatte, linker Halter
mit linker VWendeschneidplatte
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'~ Hinterdrehen
I

e N
| N I2
Ei ® -
Max. /7 |° f
ap = 2.5 mm
Rechte Ausfuhrung
. Lager\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
Artikel Nr. = —
R[L| platten h b | |e|[m|f]ec { (optional)
JSTBR/L1010K3 o0 10 | 10 125 | 15 | 10 6 5
JSTBR/L1212K3 ® o | JTBR/L3*** 12 | 12 125 | 15 | 12 8 3 |CSTB-4SD| T-8F (T-8L)
JSTBR/L1616K3 (BN J 16 | 16 |125 | 15 | 16 12 -
JTB-Typ Wendeschneidplatten fiir Hinterdrehen
Abmessungen (mm) Sorten
. Schutz- Max. Beschichtet | Cermet Hartmetall
o° Artikel N1 7cee | od | T | R |evue| J740 | NS530 | TH10
1?0/[\} tiefeap | R L R L R L
a5\ /] 12| JTBR/L300OF 0.03 e e e | e O O
4 JTBR/L3005F N 0.05 ° ) ) e | O | O
JTBR/L3010F | °° 0.10 e/ e oo 0O
JTBR/L3015F 9.438| 3.18 | 0.15 | 2.5 ©)
- JTBR/L3005 0.05 o] 0O
JTBR/L3010 mit 0.10 o | O
Rechte Ausfihrung | JTBR/L3015 0.15

[ Hinterdrehen
11

ERICS 1l
SANE (=
Rechte Ausftihrung
Artikel Nr. Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube _ Ii]ssel
R|L platten h b 1 l2 | h1 f g { (Optional)
JSEGR/L1010K10 °o o 10 | 10 | 125 - 10 | 7.5
JSEGR/L1212K10 ® | @ | JI0ER/L***B*| 12 12 | 125 - 12 | 9.5 |CSTB-2.5| T8F (T-8L)
JSEGR/L1616K10 e o 16 16 | 125 - 16 | 13.5 ).
J10E-Typ Wendeschneidplatten fir Hinterdrehen
Abmessungen (mm) Sorten
L A
7[2 tefeap] R | L | R| L | R | L
3 J10ER/LOOSBF 0.05 e o | o | e O | O
J10ER/LO10BF| ohne 0.10 e o | e | e O | O
= J10ER/LO15BF 635 | 3.18 0.15 3
T J10ER/LOOSB 0.05 O] O
J10ER/LO10B | mit 0.10 O] O
Rechte Ausfihrung | J4 OER/LO15B 0.15 )




Abstechen: JSXG;

siehe S. 16
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[ Einstechen

6.2
e I
NERE:
- \JBS;/' g q 1=
\\ _ // |
i |k
I CThyp 7@y /=
Rechte Ausftihrung
. Lager|\Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schlissel
Artikel Nr. ————
RIL platten h b I1 l2 | hi f { (Optional
JSVGR/L1010K-C °o o 10 | 10 |125 | 23 | 10 | 10
JSVGR/L1212K-C ® @ JVGR/L*** 12 | 12 [125 | 23 | 12 | 12 | CSTB-3S| T-SF (T-9L)
JSVGR/L1616K [ ) 16 | 16 | 125 | 23 | 16 | 16

Hinweis: C-Typ Werkzeughalter weisen folgende Markierungen auf  G: Einstechen

Rechte Ausfuhrung

JVG-Typ Wendeschneidplatten fiir Einstechen (scharfkantig)

Abmessungen (mm) Sorten
. Beschichtett Cermet |Hartmetall
Max.
Artikel Nr. od | T W< G |swerl R | J740 |NS530| TH10
tiefe ap RIL|R|L|R|L
JVGR/LO33F 0.33| 0.8 | 0.7 ° ) °
JVGR/LO50F 050 1.2 | 11 ° ) °
JVGR/LO75F 0.75 50| 19 ° ) )
JVGR/LO95F 0.95 ' ' ° ) °
7.94|3.18 0
JVGR/L100F 1.00| 6.0 | 5.5 ° e o | o o
JVGR/L125F 1.25| 55 | 5.0 ° ) )
JVGR/L150F 1.50 ° o o o | o
6.0 | 5.5
JVGR/L200F 2.00 ° ° °

Schnittdaten fiir Einstechen; Sieche S. 5
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Einstechen

l2

f BAC =

[&]

Rechte Ausfuhrung

Artikel Nr. Lager\\/endeschneid- Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
R[L| platten h | b | 1|l | M| f|c¢c { (Optional)
JSTGR/L1010K3 o0 10 | 10 | 125 (18.5] 10 | 10

JSTGR/L1212K3 ® o | JTGR/L3*** 12 | 12 | 125 |18.5] 12 12 - |CSTB4SD| T-8F (T-8L)

JSTGR/L1616K3 [ AN ) 16 | 16 | 125 |18.5| 16 16 - )
JTG-Typ Wendeschneidplatten fiir Einstechen (scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten

Artikel Nr. ad T |W=oos @ sl\;leaé(ﬁ_ R Bej;rzlcgtet Islgggto H'T'I;Elrrjlelgall

‘Vj‘ R tiefe ap R|L/R|I]L|R]JL

204 ﬂw JTGR/L3033F 0.33| 0.8 | 0.7 e e e e O O

JTGR/L3050F 050 1.2 | 11 0.03 e o o o OO

JTGR/L3075F 0.75 o0 | 1.9 e o o o OO

A# JTGR/L3095F 0.95 e o o o OO

T JTGR/L3100F 1.00 e o o o OO

JTGR/L3125F 9.525/3.18 | 1.25 e o o o OO

JTGR/L3145F 145 2.2 | 2.1 e o o o OO

Rechte Ausfuhrung JTGR/L3150F 1.50 005| e e | @ @ OO

JTGR/L3175F 1.75 e o o o OO

JTGR/L3200F 2.00 a7 | og e o o o OO

JTGR/L3250F 2.50 e o o o OO

Ab- und Einstechen

|zl =

h1

ox T =

Abstechen

gD
Rechte Ausfuhrung
Stech- Lager Abmessungen (mm s nraube | Schllissel
brefte Artikel Nr. 9% stechplatten gen (mm) S ke b
(mm) R| L h b [1 |2 h1 f Abstechen %

JCGSSR/L101020 (e | ® 10 10 | 125 | 15 10 | 10.2 | 220
2 |JCGSSR/L1212-20 (e | ® GE20 12 12 | 125 | 18 12 | 12.2 | 825 | CSTB-3 T-SF
JCGSSR/L1616-20 | @ | @ 16 16 | 125 | 22.5| 16 | 16.2 | 832

GE-Typ Stechplatten fiir Ab- und Einstechen

%o . Abmessungen (mm) Sorten
2 LE ; I@ Artikel Nr. W L h R Beschichtet Cermet |Hartmetall
T9025/GH730NS530 KSO5F
GE20 2 10 3.5 0.2 [ ® ®
GE20 GE20-AL GE20-AL 2 | 10 | 35| 02 o)
/
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[ Abstechen

T

w [Qﬁ ©
a
l2 |
Max. E—E ‘I_C
Abstechen
g 20 mm
Rechte Ausftihrung
Artikel N Lager Stecholatt Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. echplatten —
RIL h b 1 2 h1 f ggeaé'h—gb g . ﬁ[DptionaI]
JCCWSR/L1010K2 o o 10 | 10 (125 | 19 10 | 10
JCCWSR/L1212K2 e o 12 12 (125 | 19 12 12
JCCWSR/L1616K2 BN JCC*200F 16 | 16 [125 | 19 16 | 16 |20 | CSTB-4S | T-15F | (T-15L)
JCCWSR/L2020K2 | O | O 20 | 20 |125| 19 | 20 | 20
; JCCWSR/L2525K?2 Q|0 25 | 25 |[125| 19 25 | 25
JCC-Typ Stechplatten fiir Abstechen (scharfkantig)
R Abmessungen (mm) Sorten
ii\E:EED ;:’:El Artikel Nr- Beschichtet Hartmetall
dee | ) T wW L R 0 J740 J530 TH10
R|]L|R] R | L
[‘ [ JCCN20OF : . . N
4.8 2 15 @]
(JCCN200F) (JCCR200F) JCCR/L200F 15° | @ ‘ ° ) ‘ ° ° ‘ °
Abstechen
i 11
S N(E) { =
fC\J
l2
=
S R "y
Max. < B
= Abstechen
g 20 mm
Rechte Ausftihrung
Artikel N Lager Stecholatt Abmessungen (mm) Spannschraube Schliissel
rtikel Nr. echplatten = —
R|L h b 1 l2 h1 f  [Max Ab g T { (Optional
JCGWSR/L1010K2 10 | 10 (125 | 20 10 | 10
JCGWSR/L1212K2 JCGN200* 12 | 12 [125 | 20 | 12 | 12 | 220 | CSTB-4S | T-15F | (T-15L)
§ JCGWSR/L1616K2 16 | 16 |[125 | 20 | 16 | 16
R (JCGN200F) JCG-Typ Stechplatten fiir Abstechen (scharfkantig)
= Tﬁ , T Abmessungen (mm) Sorten
[ L . Beschichtet Hartmetall
0t t—j Artikel Nr. + | w | L | mr [J740 | J530 | TH10
R|]L|R] R | L
R (JCGN20OFR) JCGN200F ° ° °
2 T n 3 o | 20 | 0.05
kg JCGN200FR/L e o | o | o | o o
/
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' Gewindeschneiden
11
|
Rechte Ausftihrung
Lager id- Abmessungen (mm Schliissel
Artikel Nr. ger\Wendeschneid gen ( ) o
R|IL platten h b |l |l || f]|ec { (Optional
JSTTR/L1010K3 ) 10 | 10 | 125 [16.5| 10 | 9.5
JSTTR/L1212K3 ) JTTR/L3**** | 12 | 12 [125|16.5| 12 [11.5| - |CSTB4SD| T-8F (T-8L)
JSTTR/L1616K3 ) 16 | 16 | 125 [16.5| 16 |15.5| - )
BNV JTT-Typ Wendeschneidplatten fiir Gewindeschneiden (scharfkantig)
V/ Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr Beschichtet Cermet Hartmetall
’ ad S R 9 J740 NS530 TH10
R L R L R L
JTTR/L3005F 0.05 60° ) ) °
i JTTR/L3010F 9.525| 3.18 | 0.10 ) ) °®
S
Rechte Ausfuhrung | JTTR/L3005F-55 0.05| 55° | O

Hinweis: Einsetzbar bei Steigungen von 0.5 bis 1.0 mm

Gewindeschneiden: JSXB; siehe S. 17
Bohrstange mit Schraubklemmung (positiv)

Innendrehen & Planen
JSO8H-SEXP R
Min. Bohr-g: gD
— ™
e 30
w 0L I
Rechte Ausftihrung
i idl Min. Spitzen— Ab annschraube S hl I
Artikel Nr. Lager Wendeschneid Bohr- | radius messungen (mm) s h ° E
platten o | rc |@d| f | 1 | l2]| h|oa g
JSO8H-SEXPR045 ) 55| 04 8 |2.75|100| 16 7 12
EP**0401** CSTB-2 T-6F
JSO8H-SEXPR047 ) 70 | 0.4 8 | 3.6 |100| 20 7 12 ).
Wendeschneidplatten fiir Innendrehen und Planen )
Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr. Innenkreis-g Dicke Loch-g  |Eckenradius Beschichtet
J740
EPGT040100L-JO8 0.03 )
EPGT040102L-JOS8 3.97 1.59 2.3 0.2 )
EPGT040104L-JO8 0.4 [
Spannhiilse
gD 3-M5X0.8 Artikel NF. Abmessungen (mm) Lager
— Schaft-eD od | b h
< B BLM19-08 19.05 100 18 18 °
h | BLM20-08 g 20 100 19 18 [ ]
BLM22-08 22 125 21 21 )
BLM254-08 25.4 125 24 24 ) )
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'AuBenlingsdrehen & Kopieren AW Feinsohlichten | Schiichten gi{'“p‘é‘fﬁfﬁs% glitlere
- h g ™ 01 PF PS PM
‘ =
= " J<t| e - . |
¥ o
“ o 07, 11) 07, 11) @7, 11) 07, 11)
o Agmegn— Feinschlichten| Schlichten é)sieszr&l{\:i:et?t\tﬁ?% Ei%%%?fgﬁg Aluminium
o N— O T GBN/PKD J°* | Wr* | - | AL
— 4
H ) .
N T LSRN el B
Linke Ausfiihrung | ©7.1 | ©7.1 | ©7.11 | ©7,11) | ©7,11)
Artikel Nr. Lager|\Wendeschneid- é\(/ljirr]lr-_ Abmessungen (mm) Spannhrauhe Shlel
RIL platten oD f 11 I2 h b g g
JS19K-SDUCLO7 ® 19.05| 6 125 | 20 18 | 11.5 -
JS20K-SDUCLO7 ® DC**0702** | 20.00| 6 125 | 20 19 | 11.5 - CSTB-2.5
JS22K-SDUCLO7 ® 22.00| 6 125 | 20 21 | 11.5 -
JS19K-SDUCL11 ® 19.05| 10 | 125 | 20 18 [11.5]1.525 T-8F
JS20K-SDUCL11 [ 20.00| 10 | 125 | 20 19 [11.5|1.000
DC**11T3** CSTB-4SD
JS22K-SDUCL11 [} 22.00| 11 125 20 21 | 11.5]1.000
JS25K-SDUCL11 ® 25.40| 12 125 | 20 24 | 12.7 | 0.700

Hinterdrehen
I
l2 8
T
[[H LI
Linke Ausfuhrung
Lager id- annschraube U
Artikel Nr. ger| \Wendeschneid Abmessungen (mm) Sp h b ShII
RIL platten od f 11 l2 h b = T
JS19K-TBL3 [ ] 19.05 6 125 17 18 11.5
JS20K-TBL3 ) 20.00 6 125 17 19 11.5
JTBR30* * CSTB-4S | T-15F
JS22K-TBL3 ) 22.00 6 125 17 21 11.5
JS25K-TBL3 [ ] 25.40 10 125 17 24 12.7

JTB-Typ Wendeschneidplatten fiir Hinterdrehen
2° Abmessungen (mm) Sorten
1§o/’ R Artikel N Schutz- Max Beschichtet Cermet Hartmetall
0 ' fase | g T R |schnie.| J740 | NS530 | TH10
45"&/ l ] tiefeap| R L R L R L
JTBR/L3000F 0.03 ® ° ® ® O] O
JTBR/L3005F N 0.05 ® ° ° ® O |0
L JTBR/L3010F | *'° 0.10 e oo o]0 0
T i JTBR/L3015F 9.438| 3.18 | 0.15 | 2.5 O
Rechte Ausftihrung JTBR,/L3005 0.05 o o
Hinweis: Rechter Halter mit linker i
Wendeschneidplatte, linker Halter mit JTBR/L3010 mit 0.10 9 9
_rechter Wendeschneidplatte JTBR/L3015 0.15 .




® [ agerstandard in Europa

J-Serie

O Lagerstandard in Japan

Einstechen

ad

1= @ e
1 Q0
= "
Linke Ausftihrung
Artikel N Lager| \Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannhraube ShIeI
RIL platten ad f [1 l2 h b |
JS19K-TGL3 [} 19.05 6 125 20 18 11.5
JS20K-TGL3 [ 20.00 6 125 20 19 11.5
JTGR3* * * CSTB-4S T-15F
JS22K-TGL3 [ ) 22.00 6 125 20 21 11.5
JS25K-TGL3 [} 25.40 10 125 20 24 12.7
JTG-Typ Wendeschneidplatten fiir Einstechen (scharfkantig)
Abmessungen (mm) Sorten
. Beschichtett Cermet |Hartmetall
Max.
Artikel Nir. od | T lwoms g e | g | J740 |NS530| TH10
VHV‘R tiefe ap RIL|IR|L|R|L
20~ ﬂ“’ JTGR/L3033F 0.33| 0.8 | 0.7 NI RS
JTGR/L3050F 050 1.2 | 11 0.03 e o | ¢ ¢ OO
JTGR/L3075F 0.75 o0 | 19 ' e o | @ ¢ OO
JTGR/L3095F 0.95 ' ' e o | ¢ ¢ OO
T JTGR/L3100F 1.00 e o 0o 0 OO
JTGR/L3125F 9.525/3.18 | 1.25 e o | ¢ o OO
Rechte Ausfuhrung
JTGR/L3145F 145 2.2 | 2.1 e o | @ ¢ OO
Hinweis: Rechter Halter mit link
Wendeschneidplatts, Inker Hater | JTGR/L3150F 1.50 005 e e e e O O
mit rechter Wendeschneidplatte JTGR/L3175F 1.75 PS PS PS PS olo
JTGR/L3200F 2.00 07| og e o | ¢ o OO
\ JTGR/L3250F 2.50 ' ' e o | o o O O/
Gewindeschneiden
11
° o
(=) Q
ol
- S il B
Qo
il
Linke Ausfuhrung
Artikel Nr- Lager| \Wendeschneid- Abmessungen (mm) Spannhraube ShII
RIL platten ad f 11 l2 h b g
JS19K-TTL3 ° 19.05| 10 | 125 - 18 | 11.5
JS20K-TTL3 ) 20.00| 10 | 125 . 19 | 11.5
JTTR30* * CSTB-4S T-15F
JS22K-TTL3 [ 22.00| 10 125 - 21 11.5
JS25K-TTL3 [ 25.40| 10 125 - 24 12.7
P JTT-Typ Wendeschneidplatten fiir Gewindeschneiden (scharfkantig)
R ypP P
V/ Abmessungen (mm) Sorten
Artikel Nr Beschichtet Cermet Hartmetall
) ad S R 0 J740 | NS530 TH10
R L R L | R L
JTTR/L3005F 0.05 50° [ [ ®
il JTTR/L3010F  |9.525 3.18 | 0.10 o o o
S
Rechte Ausfihrung | JTTR/L3005F-55 0.05| 55° | O )

Hinweis: Einsetzbar bei Steigungen von 0.5 bis 1.0 mm

Linker Halter mit rechter Wendeschneidplatte



Praktische Beispiele

Abstechen und Fasen von Kom-
ponenten fur Bremsanlagen
(ABS)

7.0

2 10.5

9.0

AuBeneinstechen von Motor-
wellen

0.85 0.95

1.0
[
=
0.275
|
2 8.05

v |

98.0

Drehen von Komponenten fiir
die Automobilindustrie

6.6
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|
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Einstechen von Komponenten
fir die Automobilindustrie
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Werkstoff:
Stechplatte:
Klemmhalter:
Schnittgeschw.:
Drehzahl:
Vorschub:
KahImittel:
Maschinentyp:

Werkstoff:
\Wendeplatte:
Klemmhalter:
Schnittgeschw.:
Drehzahl:
Vorschub:
KahImittel:
Maschinentyp:

\Werkstoff:

\Wendeplatte:
Schnittgeschw.:
Drehzahl:
Schnitttiefe:
Vorschub:
Kuhlmittel:
Maschinentyp:

Werkstoff:
\Wendeplatte:
Schnittgeschw.:
Drehzahl:
Vorschub:
Kuhlmittel:
Maschinentyp:

Kohlenstoffstahl (Ck45)
JCGN20O0FR J740
JCGWSR16186K2

Ve = 50 m/min

n = 1500 U/min
f=0.05 mm/U
Schneidol

Kleine CNC-Drehmaschine

Baustahl

JTGR3095F J740
JSTGR1010K3

Vc = 88 m/min

n = 3500 U/min
f=0.02 mm/U
Schneidol

Kleine CNC-Drehmaschine

Rostfreier Stahl
(X8CrNiS18-9)
CCGTOB0202FR-J10 NS530

Vc = 43 m/min
n = 5500 U/min
d=1.5mm

f=0.007 - 0.01 mm/U
Wasserunlgsliche Emulsion
NC Drehmaschine

Rostfreier Stahl (x10Cr13)
JTGR3075F TH10

Vc = 100 m/min

n = 6000 U/min
f=0.04 mm/U
Wasserunltsliche Emulsion

Speziell ausgelegte Maschine

J-Serie

Ergebnisse:

Die Standzeit der Sorte J740 Stechplat-
ten war 1.5 mal héher gegenuber dem
Wettbewerb (3000 Teile pro Schneide
gegen 2000).

Die Gratbildung wurde durch die J-Serie
verhindert. Durch die Zweischneidenaus-
fuhrung der Stechplatte werden hier
zusétzliche Werkzeugkosten eingespart.

Ergebnisse:

Die Standzeit der Sorte J740 Wende-
schneidplatten war 3500 Teile pro
Schneide, bisherige Standzeit: 2400 Teile
pro Schneide.

Ergebnisse:

Die Standzeit der Sorte NS530 Wende-
schneidplatten liegt bei ca. 4000 Teile pro
Schneide, im Gegensatz zu 3000 Teilen
pro Schneide bei Cermet Wendeschneid-
platten des Wettbewerbs. Die Oberfla-
chenqualitdt wurde ebenfalls verbessert.

Ergebnisse:

Die TH10 Wendeschneidplatte fertigte
9500 Teile pro Schneide, wogegen der
Wettbewerb nur 6000 Teile pro Schneide
erreichte. Schneidenausbruche traten
hier nicht auf.
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