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Stahlbearbeitung mit hochsten Standzeiten
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Produkterweiterung
79105 und 79135

Spanformstufen: THS und TUS

Sorten:




TOI100 SERIE

AuBergewohnlich stabile und hohe Standzeiten!

Neue Triple-Beschichtungstechnologie
Hochste Bestandigkeit durch exzellente Verschlei3festigkeit

TOI00 SERIE

Mit der neuen Schneidstoffserie T9100 ist
Tungaloy die konsequente \Weiterentwicklung
der bewahrten TS000er Serie gelungen. Aus-
gerustet mit Beschichtungen der innovativen
Premiumtec Technologie, bieten die neuen
Sorten T9105, T9115, T9125 und T9135
exzellenten VerschleiBschutz und extrem gestei-
gerten Bruchwiderstand. Die glatte Oberflache
verhindert Spananhaftungen und garantiert op-
timalen und ungehinderten Spanfluss. Dreifach
gesteigerte Standzeiten und Produktivitdtsstei-
gerungen um bis zu 30% konnen in der Stahl-
bearbeitung realisiert werden.

Die neu entwickelten, innovativen Spanform-
stufen -THS und -TUS und die verschiedenen
bekannten Hauptspanformstufen sind in Kombi-
nation mit den neuen T9100er Sorten Garant
fur eine moderne und prozesssichere Zerspa-
nung im kontinuierlichen bis hin zum unterbro-
chenen Schnitt. Doppelte und sogar dreifache
Standzeiten konnen erzielt werden und bieten
enormes Potential zur Produktivittssteigerung.

Tungaloy

Keeping the Customer First



. TOI100 SERIE

Eigenschaften

Modernste Beschichtungstechnologie

PREMIUMTEC

» Glatte obere Schichtlage fur geringe
Aufbauschneidenbildung und exzellenten Spanfluld

Herkédmmliche Beschichtung

Kolumnarer Schichtaufbau

TOIOO SERIE Herkémmliche Beschichtung

Substrat
W Druck wird W

gleichmaBig Bruch
verteilt
Verhindert

Bruch und

Rissbildung
Exzellente VerschleiBfestigkeit Auftretende Bruch- und
und auBergewdohnlich hohe Rissbildung fiihrt zum
Standzeiten Abldésen der Beschichtung

Starke Schichthaftung

» Durch die spezielle Technologie wird die Haftung
zwischen Beschichtung und Substrat erhoht

P

N

‘ T9"I 2§ ?Euchwidprstand

» Erst nach 30.000 Schnittunterbrechungen trat
Bruch auf und das Standzeitende wurde erreicht.

Lo Werkstoff : Ck45 (245HB)
o \Wende-
8 schneidplatte  : CNMG 120408-TM
: : : : : I O Sorte : T9125
‘ i — é Schnitt-
Wfié geschwindigkeit . VC =150 m/mln
L s § Schnitttiefe cap=1.5mm
: i Vorschub : f =0.3 mm/U
§ i i Bearbeitung : Unterbrochener Schnitt
. % Wettbewerb B O : Kein Bruch Kiihlung : Emulsion
i § X : Bruch ’
0 5.600 10.000 15.000 20.000 25..000 304‘000 35.000 Auch bei stark unterbrochenem
Anzahl Schnittunterbrechungen Schnitt liefert T9125 auBerst stabile Standzeiten



TOI100 SERIE

Sorten

I
o
Q
>

chnitt-
hwindigkeit >

Si
gescl

.

T910

Niedrig =
tﬁ::%rrl%mchener Mittlere Bearbeitung
Schnitt
Sorte Substrate Beschichtung
Anwen- - : i i Ei haften
dung Anwendungs- Spezifisches Harte Biegebruch- Bestand- Dicke Igensc
bereich Gewicht (HRA) festigkeit (GPa) teile (pm)
Neu T9105 AuBerst stabile Drehsorte fiir die
14.2 91.5 2.4 Stahlbearbeitung
P01 - P10 Modernste Beschichtungstechnologie:
T9115
13.9 91.0 2.5 Feines T9105 aussergewthnliche Leistung in der HSC
P P10 - P20 kolumnares Zerspanung
TiCN 16 T9115 besticht durch exzellente Bruch-
Stahl und VerschleiBfestigkeit
T9125 137 90.0 +AI203 Einsetzbar im kontinuierlichen bis leicht
o0 30 : : unterbrochenen Schnitt
P -P T9125 uberzeugt durch hervorragenden
N 2.6 Bruchwiderstand und eignet sich fur die mittlere
e T9135 Bearbeitung bis Schruppen
13.5 89.0 T9135 exzellente StoBfestigkeit im stark
P30 - P40 unterbrochenen Schnitt

Spanfor‘mstufen (Negative Wendeschneidplatten)
Allgemeine Anwendungen

Anwendung Spgg&lf:g m- Form Eigenschaften
7
AN " = | Erste Wahl fir die Schlichtbearbeitung
_ 5 . TSF ‘@‘ 2 Spanformstufe fur exzellente Spankontrolle
£ Schlichten = 2 bei geringer Schnitttiefe
= ™
o : Spanformstufe fiir geringe Schittkréft
2 /’\ / fir allgemeing Anwendungen bei quter
! Yy oo | 2 < e
ce Bearbeitung ™ / -, Sﬁg:ﬂzirlr?;zg;:? ?U?‘ghteel;\?osl"ragende
(% = || Schneidkantenscharfe bei extrem positivem
1 TSE || Spanwinkel
GG e e A e ee B Doppelseitige, dreidimensionale
Sch TH = C Spanformstufe mit stabiler Schneidkante
Vorschub f (mm/U) chruppen = ”ﬁ; B < fiir exzellenten Spanbruch
0N Geeignet fur HPC-Zerspanung
A
Schnittbedingungen
Schnittge- P
Anwendung | Bearbeitung | Spanformstufe Sorte schwmdlgkelt chmfntﬂf’fe Vﬂﬁﬁ}‘lﬂ‘]b
Ve (m/min)
Kontinuierliche HSC* T9105 180 - 250 - 350
) Kontinuierl. Schnitt T9115 100 - 180 - 300
Schlichten -TSF 0.2-1.0-15 0.08-0.15-0.4
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80-120- 180
Stark unterbr. Schnitt T9135 50-100 - 150
Kontinuierliche HSC T9105 180 - 250 - 350
; Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
Mittlere ™ 1.0-3.0-5.0 02-0.3-05
Bearbeitung | eicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Stark unterbr. Schnitt T9135 50-100 - 150
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
Schruppen -TH 3.0-4.0-6.0 0.3-0.4-06
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200

*HSC = Hochgeschwindigkeitszerspanung

4




. TOI100 SERIE

Erweiterte Anwendungen

Anwendung| Spanform- Form Eigenschaften
‘ Gute Spankontrolle bei
niedrigen Schnitttiefen und
hohen V hiib
'AFW Sgh?rg‘;utzrggelrlﬂgghenqualitét
’\ﬂg durch Wipereinsatz
Schlichten
— Beste Spankontrolle bei
= geringen bis mittleren
é ‘ Schnitttiefen
o 'ZF uc Speziell geeignet fur legierte
$ .i\_@g Werkstoffe
i 2
g ‘ Umlaufende Negativfase fiir
5 hohe Kantenstabilitat
Wi Spanfi tufe fur di
@ -ASW| Bobrbeiung mi nohen
'ijid&— Vorschiben und geringen
= Schnitttiefen
Hervorragende
Schlichten bis ° Spanumlenkung beim
T ! : : : : : : : i : i - Kopierdrehen
0 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 B mltttJ:Igre ZM Besonders geeignet fur Stahle
o el earbeitung l—v—%ﬁ mit niedrigem Bleigehalt
2 | Hohe Kantenstabilitat fir
‘ 2 hohe Vorschiibe
Hochste Produktivitat in d
M D?ghtsae‘;rb;?tu%g“\lllnn e
ﬂ geschmiedetem Stahl
@ ) Doppelseitige Spanformstufe
Mittlere A v/’ /é mit auBergewdhnlicher
Bearbeit L Spankontroll
earbiesl o -THS 04 S F'L’]Jr‘agn:grsrghiisdlichste Anwen-
Schruppen ’F\*ﬂg M | dungen in mittlerer Bearbeitung
a bis Schwerzerspanung
@ -~ ¥ Einseitige Spanformstufe mit
5 stabilgn Schneidkam;en
stvuppen | TUS |05 Sostige e Brciwidersiond
’ng Stahl
@
Schnittbedingungen
. Schnittge- S
Anwendung | Bearbeitung | Spanformstufe Sorte Sc\r}“{mﬂ%eit chmtr:ntﬂ]efe Vfo[rr'nsrgbglb
c
Kontinuierl. Schnitt T9115 100 - 180 - 300
-AFW 0.5-1.0-15 0.2-0.3-04
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80-120-180
Schlichten
Kontinuierl. Schnitt T9115 100 - 180 - 300
-ZF 0.2-0.7-15 0.07-0.15-0.2
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80-120-180
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
— -ASW 05-1.0-20 0.3-0.4-0.8
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Schlichten Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
bis mittlere -ZM 0.7-1.5-20 0.15-0.3-04
Bearbeitung | Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
-NM 05-1.0-20 0.15-0.25-0.4
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Mittlere Kontinuierl. Schnitt : T9115 150 - 220 - 300
Bearbeitung THS 1.5-5.0-8.0 0.3-0.7-1.0
bIS - . - . - . . - . - .
Schruppen Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Kontinuierl. Schnitt @ T9115 150 - 220 - 300
Schruppen -TUS 3.0-6.0-9.0 0.45-1.1-1.5
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200




TOI100 SERIE © T —

Spa nformstufe (Positive Wendeschneidplatten)

Spanform- .
Anwendung stufe Form Eigenschaften
4 ol
- 1. Wahl Spanformstufe fiir die Schlicht-
= B 4 “ - bearbeitung bei niedrigen Vorschiiben
£ Schlichten -PSF % L 012 < Hochste Verschleiifestigkeit und exzellente
E, e v W .\ | Spankontrolle bei geringen Schnitttiefen
f- ’ PSF PSS i
D 3" Dreidimensionale Spanformstufe zur
E ‘ Schlichtbearbeitung mit bester Spankon-
E 2] ) . -PS ﬁ; ~ trolle und scharfen Schneiden. Hachst
3] -PS <) wirtschaftliche Wendeschneidplatte fur eine
@l Schlichten bis = Vielzahl an Anwendungen speziell fur Bohren
; : mittlere
0 01 02 03 04 05 06 07 Bearbeitung a > Bestens geeignet fiir Schlichten bis
p N & mittlere Bearbeitung von rostfreiem Stahl
Vorschub f (mm/U) -PSS 5\ a1 S \(‘ und fiir Innendrehen.
Neg 5 Exzellente Spankontrolle bei niedrigen
= . | Schnittkraften
> Hauptspanformstufe fiir die mittlere
Mittlere PM \A, 015 ol ‘ Bearbeitung
Bearbeitung i S \ AuBergewohnlich scharfe Schneidkanten
& fur optimale Spankontrolle
Schnittbedingungen
Schnittge- P
Anwendung | Bearbeitung | Spanformstufe Sorte schwindigkeit ch":fntrﬂffe \’f"[?nsrg;‘b‘]b
Ve (m/min) P
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
Schlichten -PSF 0.1-0.3-0.5 0.08-0.12-0.3
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
-PS 05-1.5-25 0.08-0.15-0.3
Schlichten Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
bis mittlere
Bear‘beltung Kontinuierl. Schnitt T9115 150 -220 - 300
-PSS 0.3-1.0-20 0.08-0.12-0.3
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200
Kontinuierl. Schnitt T9115 150 - 220 - 300
Mittlere
Bearbeitung -PM 1.0-2.0-30 0.15-0.25-0.3
Leicht unterbr. Schnitt T9125 80 - 150 - 200




. TOI100 SERIE

Wendeschneidplatten — Negativ
Rhombisch - 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- Dicke |Loch o Eg'éﬁjns beschichtet
kreis L | T9105 | T9115 | T9125 | 19135

“ CNMG120404-TSF 04 o o

* CNMG120408-TSF 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ) [ ] [ ) [ ]
AN ’ X 12
w@) E CNMG120412-TSF . ° ®
B
s C
Q 0 0.2 04 06 0.8 1.
f (mm/U)
m CNMG120404-ZF 04 o o
o 12.7 476 | 5.186
' Py * CNMG120408-ZF 0.8 ) )
c 8 1 |
2 ES
.9 547 0 0.1 0.2
é 02 i
&5 0 02 04 06 0.8 1.
o f (mm,/U)
FW CNMG120404-AFW 0.4 ° )
12.7 4.76 5.16
" * CNMG120408-AFW 0.8 ° )

ap (mm)
N » =] L

-

02 04 06 08 1.0
f (mm/U)

&
—m * CNMG120408-ASW s | @ e e
12.7 4.76 5.16

0 CNMG120412-ASW 1.2 ([ ] ([ ] ([ ]

N aph[m:n] =)

0.2 04 0.6 0.8 1.0

R
18

f (mm/U)
- * CNMG120408-ZM 0.8 [ ] [ ]
0 3 " CNMG120412-ZM 127 | 476 | 516 | 1.2 ° )
- =4 CNMG120416-ZM 16 o o
20 E4
od &
53 ‘
2 B 0 02 04 06 08 1.0
I f (mm/U)
CNMG120408-NM 0.8 () ([
10 127 | 476 | 518
- * CNMG120412-NM 1.2 o [ J
=
N
o
©2
B 0 02 04 06 08 1.0
haw f (mm/U)
Hinweis: *Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE © I —

Rhombisch - 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ec'é?”' beschichtet
kreig | Dicke |Loch ) ™ éus T9105 | 79115 | 19125 | T9135
v CNMGOS0304-TM 0.4 o o
9525 | 3.18 | 3.81
CNMG0S0308-TM 0.8 o [ ]
Py i CNMG120404-TM s e e e e
-~ =6 * CNMG120408-TM oe e e e e
\37 E 12.7 | 476 | 5.18
}47 CNMG120412-TM 1.2 [ ] ([ J [ ] [ J
*ﬁ_% . i CNMG120416-TM 1.6 ([ J [}
© 0 02 04 06 0.8 1.
’v—<}; t (mm,/U) CNMG160612-TM 15.875 | 6.35 6.35 1.2 [ ] ([} [ ] [ ]
CNMG190608-TM 0.8 o [ J
19.05 | 6.35 | 7.93
CNMG190612-TM 12 o ()
All-round CNMG0S0304 0.4 ° °
9.525 | 3.18 | 3.81
CNMG0S90308 0.8 o o [}
CNMG120404 0.4 o [}
/\ 10 * CNMG120408 127 276 | 518 0.8 o o [ ) [}
\Q" 2 e CNMG120412 ' ' ' 12 e e e e
€ 6
o E L] CNMG120416 1.6 o o [}
s 22 T CNMG160608 08 o o
g "\ﬂ& 02 0.4 05 0.8 1. CNMG160612 15.875 | 6.35 | 6.35 1.2 [} o [} [}
@ = f (mm/U)
2 CNMG160616 5 O e e e
% CNMG190608 0.8 o [}
g CNMG190612 19.05 | 6.35 7.93 1.2 () ()
CNMG190616 1.6 ([ J [ J
EY * CNMG120408-DM s e e e
12,7 | 476 | 5.18
8 10 CNMG120412-DM 1.2 [ ] ([ J [ ] [}
% E 6
E £
< 4
0.25 © b
! _—
i) 0 02 04 06 08 10
= f (mm/U)
E CNMG120404R-S y °
s CNMG120404L-S ‘ °
8 12,7 | 476 | 5.18
\Q\ Ts * CNMG120408R-S 08 [} [ )
£, CNMG120408L-S ' o o
015 © 2l |
) 0 0.2 04 06 08 1.0
2 f (mm/U)
Hinweis: *Wendeschneidplatte dient als Grundlage fir Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Rhombisch - 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC'S?”‘ beschichtet
kreis | Dicke |Loch e raéus T9105 | 79115 | 79125 | T9135
- B * CNMG120408-TH e ®© e e | e
10 CNMG120412-TH 12.7 4.76 5.16 1.2 o o [ ] [}
q 8 CNMG120416-TH 1.6 [ ] ([ J [ ] [ J
‘g g 33
S £ CNMG160612-TH 1.2 [ ] ([ J [ ] [ J
o 4] 15.875 6.35
o 03 ®, CNMG160616-TH 658 1.6 ([ J [ ] [ ]
S c = o ozoiosaso | CNMG190612-TH ' 12 @ e e e
T3 IS t (mm/U) 19.05 7.93
22 CNMG190616-TH 1.6 [ ] [ ] [ ] [ ]
3
SE CNMG190612-THS 12 o o
g g - * CNMG190616-THS 19.05 | 6.35 | 7.93 1.8 [ ] ([ ]
g° \ o | CNMG190624-THS 24 o o
E 9*1 = CNMG250924-THS 254 | 952 | 912 | 24 ) )
Eq e\
gl )
04 0 03 06 09 12 1.
f (mm/U)
CNMM190608-TUS 0.8 o [}
CNMM190612-TUS 1.2 o [ ]
= J\ * CNMM190616-TUS 19.05 | 6.35 7.93 1.6 ([ J [ ]
5 Eo . CNMM190624-TUS 24 o o
o6
=3 &, P CNMM190632-TUS 3.2 o o
é 0 03 0.% 0.‘9 1}2 1. CNMM25091 G-TUS 1.8 . .
0.45 f(mm/U) CNMM250924-TUS 25.4 9.52 9.12 24 ® ([ ]
Qgi‘ ~— CNMM250932-TUS 3.2 ( ] [ J

@ Lagerstandard
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TOI00 SERIE © N ———

Rhombisch - 55° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | _. EC‘&?”‘ beschichtet
kreis |Dicke Locha| Irss T9105 | 79115 | T9125 | T9135
B 1sF DNMG150404-TSF s e e | e e
° *DNMG150408TSF | 127 476 | 516 08 @ © ©  © @
. (@] e = DNMG150412-TSF 12 @ @ e | e
i X DNMG150604-TSF 0.4 e o
®2 = DNMG150608TSF | 127 635 516 08 | © © © @
c & 0 02 04 06 081, DNMG150612-TSF 12 @ | e e | e
3 f (mm/U)
S
= EZ DNMG150404-ZF 0.4 o o
@ ) 2 * DNMG150408-ZF 127 | 476 | 516 | 08 o o
T Es ‘ﬁ’ DNMG150412-ZF 1.2 o o
N g - 477[&&% DNMG150604-ZF 04 o o
02 ‘ DNMG150608-ZF 12.7 6.35 | 5.16 0.8 o o
OD 0 0.2 04 06 0.8 1. DNMG1 5061 E'ZF 10 ‘ .
5 f (mm/U)
- E * DNMG150408-ZM 08 o o
\ 12.7 4.76 5.16
DNMG150412-ZM 12 e o
= DNMG150608-ZM 0.8 e o
T £ 12.7 | 635 | 516
o W £, DNMG150612-ZM 12 e o
C @
o3 ?
'g g ’\%} 0 02 04 06 0810
% 8 f (mm/U)
o M
= Y - * DNMG150408-NM 08 o o
O o 12.7 4.76 5.16
0 5 8 DNMG150412-NM 12 e o
I =
1 -— £
\\'//' }4
. 2
& 0 02 04 06 08 1.0
= f (mm/U)
v DNMG110404-TM 04 o o
9.525 4.76 3.81
DNMG110408-TM 0.8 e o
10 DNMG150404-TM o4 | ®© | @ @ | @
8 * K 0.8 o o [ J [ J
4/.../\___ Ts DNMG150408-TM 127 | 476 | 5.16
T ? ET ] DNMG150412-TM 12| @ | @ e | @
&, | DNMG150416-TM 186 e o
wﬁ . — DNMG150604-TM 04 e o
o o 0 0.2 04 06 0.8 1.
= ’v‘ﬁ!; f (mm/U) DNMG150608-TM 0.8 (] [ (] [ ]
D 12.7 6.35 5.16
© DNMG150612-TM 12 @ o | e | e
g DNMG150616-TM 15 | @ ° ° °
@ All-round DNMG110404 0.4 e o
8 9.525 4.76 3.81
& DNMG110408 o8 | @ | @ | @ | @
§ 10 DNMG150404 0.4 e o
8 * 0.8
— - - DNMG150408 S P o | o o | o
EL] DNMG150412 1.2 e o
0s &) | DNMG150416 186 e o
*ﬁe DNMG150604 0.4 ) )
0.2 0.4 0.6 0.8 1.
n f (mm/U) DNMG150608 0.8 ) )
= 12.7 6.35 5.16
DNMG150612 12 e o
DNMG150616 186 e | o
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Rhombisch - 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | _. EC'&?"' beschichtet
kreis |Dicke |Locha| ™ Ir:S T9105 | 79115 | 79125 | T9135
B ov * DNMG150408-DM 08 o o
10 DNMG150412-DM 1.2 [ ) o [ ] [ ]
. 127 | 478 | 518
- = = DNMG150608-DM 0.8 o [ ] [ J
£
E,L | DNMG150612-DM 1.2 [ ] [ ] [ ] [ J
025 &,
[@)]
% ’37 0 02 04 06 038 1.0
) ~
(7] f (mm/U)
<
¢ I DNMG150404R-S °
@ 0.4
o DNMG150404L-S [ ]
o 10 12.7 476 | 5.16
B 8 * DNMG150408R-S [ ] o
S - - - 0.8
NS E® DNMG150408L-S o o
X DNMG150604R-S °
015 2t 0.4
DNMG150604L-S [ ]
0 ] 0.2 04 06 038 1.0 ’| 27 835 518
= f (mm/U) DNMG150608R-S e °
DNMG150608L-S ' °
- B * DNMG150408-TH 08 o o
DNMG150412-TH 127 | 478 | 516 | 1.2 e o
cC —_
g — @ - E 6 DNMG150416-TH 1.6 o [ ]
=3 ; e DNMG150608-TH 08 o o
é 0.3 ? DNMG150612-TH 12.7 6.35 | 5.16 1.2 ® )
= 0 0.2 04 0.6 0.8 1.
g 0] DNMG150616-TH 16 e o o
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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Quadratisch - 90° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . ek beschichtet
kreis | Dicke Loch B radlris T9105| 19115 | T9125 | 9135
B s SNMG120404-TSF 04 o o
- S 8 *SNMG120408-TSF 12.7 4.76 5.16 0.8 [ ) [ ]
)
£ ) E SNMG120412-TSF 1.2 [ J [ J
5 =20 4
s |7 %
(9] 5 C
o 0 02 04 06 0.8 1.
f (mm/U)
v SNMG090304-TM 04 e o
9525 | 3.18 | 3.81
SNMG090308-TM 0.8 (] ()
$c% 10 SNMG120404-TM 0.4 (] ()
S . _°® * SNMG120408-TM e | @ | e | e e
I~ €6 12.7 476 | 5.16
E J4 SNMG120412-TM 1.2 [ ] o [ ) [ J
02 & SNMG120416-TM 16 e o o
© — SNMG150608-TM 08 °
0 02 0.4 0.6 08 1. 15.875 6.35 6.35
f (mm/U) SNMG150612-TM 1.2 o
SNMG190608-TM 0.8 (]
19.05 | 6.35 | 7.93
SNMG190612-TM 1.2 (]
All-round SNMG0S0304 0.4 e o
9525 | 318 | 3.81
SNMG090308 0.8 o [ ]
SNMG120404 0.4 [ J [ J
“B e *SNMG120408 0.8 ® ®
o - = SNMG120412 127 | 476 | 516 | 12 e | o
E o - SNMG120416 16 o o
8 Woj 2] SNMG120420 20 o o
3 5 0z 04 06 010 | SNMG150612 1.2 e o
m o) f (mm/U) 15.875 | 6.35 | 6.35
o SNMG150616 1.6 [ J [ J
B SNMG190612 12 o o
=2 19.05 | 6.35 | 7.93
= SNMG190616 16 ) )
SNMG250724 25.4 7.94 | 9.12 2.4 ) [}
EYE - * SNMG120408-DM 0e o o
12.7 | 476 | 5.16
8 SNMG120412-DM 1.2 ® ()
- T
=
025 A
Iis} 0 02 04 06 08 1.0
“ f (mm/U)
E SNMG120404R-S o
0.4
J - 8 SNMG120404L-S [ ]
‘ Te 12.7 | 476 | 5.16
- \ £ *SNMG120408R-S [ J
4 0.8
015 S SNMG120408L-S )
o 0 02 04 06 08 1.0
Ts)
S f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Quadratisch - 90° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC'&?”‘ beschichtet
kreis | Dicke |Loch g ™ IES T9105 | T9115 | 19125 | T9135
B * SNMG120408-TH 08 e o
127 | 476 | 518
8 SNMG120412-TH [ J [ J
> Te 1.2
- E® SNMG150612-TH o o
AT < a— 15.875 | 6.35 | 6.35
% 03 °, SNMG150616-TH 1.6 [ J [ J
o 1t SNMG190612-TH 12 e o
g 5 0 0.2 0.4 06 0.8 1. 19.05 5.35 7.93
£ g f (mm/U) SNMG190616-TH 1.6 e o
e}
g g’ SNMG190608-THS 0.8 [ [}
oo . SNMG190612-THS 12 o o
ot 19.05 | 6.35 | 7.93
115,’ 12 * SNMG190616-THS 1.6 [ ) [}
B = |
= E “2—19—\ SNMG190624-THS 2.4 () [}
:‘é‘s SNMG250716-THS 1.6 () [}
254 | 7.94 | 912
R R T SNMG250724-THS 2.4 () [}
f (mm/U)
SNMM190612-TUS 1.2 () [}
15 ‘ * SNMM190616-TUS 19.05 6.35 7.93 1.6 [ ] [ )
é Ef 25 ] SNMM180624-TUS 2.4 ° )
s E. ] sNMMm250724-TUS 24 e o
b= & 19 254 | 7.94 | 912
& 3 SNMM250732-TUS 3.2 o [ ]
*Fiﬁix 0 G5 06 08 T2 TS SNMM250924-TUS 04 ® ®
3 f (mm,/U) 254 | 952 | 912
& SNMM250932-TUS 3.2 () [}
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE o —

Dreieckig - 60° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . Eoken- beschichtet
kreis | Dicke Loch o "0 g e 19115 Ta125 | 9135
B sF TNMG160404-TSF 04 o o o
10 * TNMG160408-TSF | 9.525 | 476 | 3.81 | 08 e | o o

>

&

A e
/O TNMG160412-TSF 1.2 o [ ] [ ]
.’\\\ Ze/N

ap (mm)

N

r
5’3 0 02 04 0.6 08 1.
5 1 f (mm,/U)
©
= _ TNMG160404-ZF 04 o o
A 10 9525 | 476 | 381
) 2|+ * TNMG160408-ZF 0.8 () [}
y |
= 6
&, &
02
OD 0 02 04 06 0.8 1.
S5 f (mm/U)
- EN TNMG160404-ZM 04 o o
v TNMG160408-ZM 9.525 | 4.76 3.81 0.8 [ J [ ]
T * TNMG160412-ZM 1.2 () [}
E 4
oy
(@)]
c
U_'.I "3 'o\ 0.2 04 06 08 1.0
o o
p 'E 1 f (mm/U)
23
LN -NM TNMG160412-NM | 9525 | 476 | 381 | 12 o o
G5 10
= e
£ T e
E.
o
@ 2
S 0.2 04 0.6 08 1.0
4@ f (mm,/U)
Hinweis: *Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Dreieckig — 60° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC'S.B”‘ beschichtet
kreis | Dicke Loch o M g, 0g 19115 Ta125 | 9135
v TNMG110304-TM 04 o o
6.35 | 3.18 | 2.26
10 TNMG110308-TM 0.8 o [ ]
\(é/ 8 TNMG160404-TM 0.4 o [ ] [ J
My i g 6 * TNMG160408-TM 9525 | 4.76 | 3.81 0.8 ® ® ® ()
E |
. 827 TNMG160412-TM 1.2 [ ] o [ ] [ J
- © TNMG220408-TM 0.8 [ J [ J
0 0.2 04 0.6 0.8 1.
f (mm/U) TNMG220412-TM 12.7 4.76 5.16 1.2 o [ ]
TNMG220416-TM 1.6 o [}
All-round TNMG110304 0.4 e o
8.35 | 3.18 | 2.26
TNMG110308 0.8 o [ J
10 TNMG160404 0.4 [ o
P 8 *TNMG160408 0.8 o [}
E e
%47 TNMG160412 9.525 | 4.76 | 3.81 1.2 o o [ ] [ J
> 0o L TNMG160416 1.6 () o
3 T sorarososte | TNMG160420 20 o o
8 o Fmmy/U) TNMG220408 08 o o
% TNMG220412 127 | 476 | 516 | 1.2 ® )
g TNMG220416 1.6 ) )
B m * TNMG160408-DM 0.8 o o
= 10 9.525 | 4.76 | 3.81
a TNMG160412-DM 1.2 o [ ]
Ol ’g .
M i
] ol
025
B 0 0.2 04 06 08 1.0
& f (mm/U)
E TNMG160404R-S y °
TNMG160404L-S ‘ °
10 9525 | 4.76 | 3.81
s * TNMG160408R-S 05 [ J [ )
__,‘ N Es TNMG160408L-S ‘ o o
ra— &! TNMG220404R-S °
015 2] 0.4
TNMG220404L-S [}
0 02 04 06 08 1. 12.7 4.76 5.16
ic f (mm,/U) TNMG220408R-S - e o
TNMG220408L-S ' e o
B H | - TNMG220408.TH o o
=] 127 | 4768 | 5.16
3 _‘ 10 TNMG220412-TH 1.2 o [ ]
2 g - =°
Sogd i g
moe . 04—
c @
g UQ) 0.3 2
B :%) 0 02 04 06 081
=> f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE © T —

Trigonal — 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . Eoken- beschichtet
kreis | Dicke [Loch o S g oe (19115 Te125 | Te135
B s WNMGOE0404-TSF 04 o o
9525 | 4.76 | 3.81
P 10 WNMGO60408-TSF 0.8 o [
c \ = WNMG080404-TSF 04 o o
ﬁ éa . * \WWNMGO80408-TSF | 127 | 476 | 516 | 08 ° ) °
e > WNMG080412-TSF 1.2 o [}
& 0 02 04 06 081
f (mm/U)
EZ WNMGOE0404-ZF 04 o o
9525 | 4.76 | 3.81
10 pYa WNMGO060408-ZF 0.8 o [}
G _° 1‘5* WNMGO080404-ZF 0.4 o [}
2 E 6 12.7 | 476 | 5.16
9 =4 0 01 02 * WNMG080408-ZF 0.8 o [ J
5 s &
& 0 0.2 04 0.6 0.8 1.
& f (mm,/U)
WNMGOB0404-AFW 04 o o
9525 | 4.76 | 3.81
10 WNMGO60408-AFW 0.8 [ ] o [ ] [ J
=t WNMGO80404-AFW 0.4 e o
Eo 12.7 | 476 | 5.18
< * WNMGO80408-AFW 0.8 [ ] o [ ] [ J
_ »
\C_ll 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)
WNMG0OB60408-ASW 0.8 [ J [ ]
9525 | 4.76 | 3.81
e WNMG0B60412-ASW 1.2 [ ] [ J [ ] [}
. * WNMGO80408-ASW e e e e e
£° 12.7 | 476 | 5.18
24 WNMG080412-ASW 1.2 [ ] o [ ] [}
@
02
= 0.2 04 06 08 1.0
o f (mm/U)
EX WNMGO60408-ZM 08 o o
=y o 9525 | 4.76 | 3.81
0 5 ’ WNMGOE0412-ZM 12 o o
°8 ;\ T * WNMGO80408-ZM 08 o o
% E J:,/‘Tf\_’\i , :94 WNMG080412-ZM 12.7 4.76 5.16 1.2 [ ] [ ]
£ : WNMG080416-ZM 16 o o
[9p] % = 02 0.4 06 08 1.0
é f (mm/U)
EY * WNMGO80408-NM 08 o o
" 12.7 | 476 | 5.186
- WNMGO080412-NM 1.2 [ ] o [ ]
E
D_4
@
0.2 04 06 08 1.0
é, f (mm,/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Trigonal — 80° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreig | Dicke |Loch @ radlris 79105 | T9115 | T9125 | T9135
- B - WNMG060404-TM 04 o o
9525 | 4.76 | 3.81
AN 8 WNMG060408-TM 0.8 [ ] o [ ] [}
3 E® WNMG080404-TM 04 o o o
_DE & * WNMG080408-TM e | ®© | @ | @ | @
2 2l 12.70 | 4.76 | 5.16
T b — WNMG080412-TM 12 @ | @ e | e
/ * % mu | WNMGO80416-TM 5 e | e e | e
S All-round o WNMG060404 04 e o
2 9525 | 4.76 | 3.81
‘© 8 WNMGO060408 0.8 [ ] [ J
£ ) E e
@ = E WNMG080404 0.4 [ ] [ J
o —= & * WNMGO080408 s | @ | e | e | e
) = 2| 127 | 476 | 5.18
o _ WNMG080412 1.2 o o [ ) [}
B e} 0.2 04 06 0.8 1.
S f (mm,/U) WNMG080416 16 ) )
lm_ 10 * WNMGO80408-DM 0.8 e o o
127 | 478 | 518
5 8 WNMGO080412-DM 1.2 o [ ] [ ]
- E
ot =
025 2 |
"j?qi; 0 02 04 06 08 1.0
f (mm/U)
- B - * WNMGO80408-TH 08 o o | o
2 EJ_ 8 WNMGO080412-TH 12.7 4.76 5.16 1.2 [ ] [ ] [ J
3 a -_— T
523 \ £ WNMGO080416-TH 1.6 ® ([ ]
gg 5 | g &' WNMG100612-TH 1.2 e o
aw 23 2 15.875 | 6.35 | 6.35
m .2 5 WNMG100616-TH 1.6 o [}
Qa & 0 02 04 0.6 08 1.
f (mm/U)
Rhombisch - 35° Negativ
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis | Dicke |Loch @ radzs T9105 | T9115 | 79125 | T9135
- B VNMG160404-TSF s | @ o e | e
) 8 *VNMG160408-TSF 9.525 | 476 | 3.81 0.8 [ ) () [ ) [}
= &5 VNMG160412-TSF 12 e e e | e
c & C
8 = 0 0.2 04 06 0.8 1.
'8 f (mm/U)
: EEEEE VNMG1604042F | __ | | 04 o o
® s ATl *vNmG160408-ZF ' ' ' 08 o o
® T !
v E 0 01 02
D_A
02 °,
(a]
i‘" 0 o.fz[ 0 /O'L(Ji] 0.8 1.0
- EE * VNMG160408-ZM 08 o o
® 9525 | 4.76 | 3.81
a @ 8 VNMG160412-ZM 1.2 o [}
c GLJ = Es
255wl £
S84 | NG .
SES |
Q 5
2] @ B 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE © I —

Rhombisch - 35° Negativ

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . Eoken- beschichtet
kreis | Dicke Loch e | M g 0e 19115 [ T9125 | Te135
- B - VNMG160404-TM 04 o o
—— e *\VNMG160408-TM 9525 | 4.76 | 3.81 0.8 ® ® ® [
i R
J E VNMG160412-TM 1.2 [ ] o [ ] [ J
0.2 A
4>H—7 (L)D PY
0 0.2 04 06 0.8 1.
f (mm/U)
2 All-round 10 VNMG160404 04 | @ ° ) °
= 8 *\VNMG160408 9505 | 476 | 3.81 | 08 ° °
8 ® T
@ 3 3 VNMG160412 1.2 ° )
2 02 &
o i
% é 0 0.2 04 0.6 0.8 1.
S f (mm/U)
EY * VNMG160408-DM 08 o o
R 9525 | 4.76 | 3.81
_ VNMG160412-DM 1.2 o [}
& -
U
025 © o
\I?Q 0 0.2 04 06 038 1.0
f (mm/U)
. ° .
Rhombisch - 25° Negativ
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC'&?”‘ beschichtet
kreis | Dicke Loch e | M g 0c 19115 [ T9125 | Te13s
T s YNMG160404-ZF 04 °
9525 | 4.76 | 3.81
- Lt *YNMG160408-ZF 0.8 )
& E 3
o &2
C
0w 2 5 !
oo =]
c _E 0.1 02 03 04 05
B 8 f (mm/U)
so VI - YNMG160404-ZM 04 °
= 9525 | 4.76 | 3.81
® 3 4 * YNMG160408-ZM 08 °
E=] G oy E s
E - E
a 2]
@
1 08
FQQQE %Q_’)’i
0.1 0.2 03 04 05
f (mm/U)
Rund - mit Loch
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC'&?”‘ beschichtet
kreis | Dicke Loch e | M g 0e 19115 [ T9125 | Te135
B s | RNMGO90300-61 | 9525 | as7 | as1 e o
c @ 8 * RNMG120400-61 12.7 4.76 5.16 [} ()
5 -
2 - Es L] RNMG150600-61 15.875 | 6.35 | 6.43 - ° )
= E
£ 01s & 519 | RNMG190600-61 1905 | 635 | 7.93 o o
@ _ . RNMG250900-61 54 | 952 | g0 o o
n 04 08 1.2 16 20
= f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI00 SERIE

Wendeschneidplatten — Positiv
Rhombisch - 80° Paositiv (7°)

Abmessungen (mm) Sorten

Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | ~. FEC beschichtet

kreis | Dicke |Loch radlr:S 19115 19125

- N - CCMTOBO204PSF | 635 | 238 | 28 ° °

c A 8 CCMTO9T304-PSF ) [ ] o
B & 2 ) ’E‘ 6 9.525 3.97 4.4
£ v Q“‘ £ * CCMTO9T308-PSF 0.8 ° °
= ] &
a 012 2
W 0% 0.4 0.6 08 1.0
f (mm/U)
- B CCMT060202-PS 02 ° °
CCMTO60204-PS 6.35 2.38 2.8 0.4 o [}
10 CCMTO60208-PS 08 ) )
vy = CCMTOST302-PS 02 ° °
s %4 * CCMT0O9T304-PS 9.525 | 3.97 | 4.4 0.4 ) )
2 RIS CCMTO9T308-PS 0.8 ° °
= .
- & \ ig 0 oz 0avsosio | CCMT120404-PS 0.4 ° °
g 2 f (mm/U)
S8 CCMT120408-PS 12.7 4.76 5.5 0.8 o [
£eo CCMT120412-PS 12 ° °
Gl PSS | CCMTOB0204-PSS 04 ° °
B 10 6.35 2.8 2.38
I a . CCMTOB60208-PSS 0.8 [ ] [ ]
) ,y( . —_ * - 0.4
,xa, - E 6 CCMTO9T304-PSS asos | 397 " [ ] o
N :9 4 CCMTO9T308-PSS 0.8 [ ] [ ]
015 ) 2 CCMT120404-PSS 04 ° °
‘j:-< ‘é 0 02 04 06 08 1.0 CCMT120408-PSS 12.7 4.78 55 o8 ° ®
f (mm/U)
CCMT120412-PSS 1.2 ° °
- B - CCMTOB0204-PM 04 ° °
6.35 2.38 2.8

j=2] 8 CCMTO60208-PM 0.8 [ ] [ ]
05 | W :
52 - £° CCMTOST304-PM 0.4 ° °
Bo o *
4 15 &N CCMTO9T308-PM 9525 | 397 | 44 | 08 ° °

© H CCMTOST312-PM 10 ° °

@ 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)

Rhombisch - 80° Positiv (11°)

Abmessungen (mm) Sorten

Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet

kreis |Dicke |Loch 8 rad;gus 19115 19125
c A e CPMT080204-PSF 7.94 ' 3.4 0 ® ®
LI Ee * CPMT090304-PSF 318 ‘ ° °
[8) v =4 9.525 4.4
= & CPMTOST304-PSF 3.97 ° °
Q 2
o] 012
W U% 0.4 0.6 08 1.0
f (mm/U)

- BN CPMTOB0202PS | R ° °
P A 10 CPMTO60204-PS ' "~ | oa ° 4
T o5 | PR _ CPMT080202-PS 298 02 ° °
Q = E P €
£83 v E, CPMT080204-PS 7.84 34 | 04 ° °
cE3 = | T2 CPMT080208-PS 08 ° °
@ . o 0z 04 0ssi0 | * CPMTOS0304-PS 04 ° °

f tmmy/U) 9.525 | 318 | 4.4
CPMT090308-PS 0.8 [ ] [ ]
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE © I —

Rhombisch - 80° Positiv (11°)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . Eoken- beschichtet
kreis |Dicke |Loch g rcs 19115 19125
B Pss @ | CPMTOB0204PSS | 635 | 2a8 | 28 ° °
m * CPMT0O80204-PSS ' ° °
a 2 8 7.94 | 238 3.4
coS | - T CPMT080208-PSS 08 ° °
T G E : } E
£ 3 4 L *CPMT090304PSS | 0.4 ° °
£ E § e 2 CPMT090308-PSS ' ' o | 08 ° °
o 'F@\—? 0 02 04 06 0810 | CP\VTOST304-PSS ' 0.4 d ®
= f (mm/U) 9.523 3.97
CPMTO9T308-PSS 08 ° °
EY CPMTOB0208PM | 635 | 238 28 | 08 °
- * CPMT090304-PM 0.4 °
@ = 9.525 | 3.18 4.4
©5 () E s CPMT090308-PM 08 °
Ssg 2N
@ 015
m 02 04 06 08 1.0
& f (mm/U)
Rhombisch — 55° Pasitiv (7°)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. EC(‘;?”' beschichtet
kreis |Dicke |Loch g rces 19115 19125
c N 8 * DCMT11T304-PSF ' ° °
S < o — 9.525 | 3.97 4.4
£ - E* DCMT11T308-PSF 0.8 ° °
o =
= 5"
@ 012 2
i%é’ oz
0 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)
- DCMTO70202-PS 02 ° °
10 DCMTO70204-PS 6.35 2.38 2.8 0.4 ) )
- = : DCMTO70208-PS 08 ° °
o v E. DCMT11T302-PS 0.2 ° °
5 2 DCMT11T304-PS 0.4 ° °
.% Q 9.525 3.97 4.4
S o 0 02 04 06 0810 | *DCMT11T308-PS 0.8 ) )
2,0 f (mm/U)
S58 DCMT11T312-PS 1.2 ° °
ey
RN PSS DCMTO70204-PSS 04 ° °
o 10 6.35 2.38 2.8
g 8 DCMTO70208-PSS 0.8 ° °
@ Es * DCMT11T304-PSS 04 ° °
e g : DCMT11T308PSS | 9525  3.97 | 44 | 08 ° °
: L DCMT11T312-PSS 1.2 ° °
- 0 02 04 06 08 1.0
f (mm/U)
B v | DCMTO70204-PM 04 ° °
w 6.35 2.38 2.8
o e 8 DCMTO70208-PM 08 ° °
53 e e ] DCMT11T304-PM 04 ° °
§ E a15 < :{_’[ o7 * DCMT11T308-PM 9525 | 397 | 44 | 08 ° S
g .
m *@7 DCMT11T312-PM 1.2 ®
(a0} 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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Quadratisch — 90° Positiv (7°)

TOI100 SERIE

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis |Dicke |Loch e radlrgUS T9115 T9125
BE s B * SCMT09T304-PS 04 ° °
= SCMTO9T308-PS R E i I Ry ° °
= \ / 8 = .
g & |0 ze
4,0 SREBE £ SCMT120404-PS 0.4 [ J [ J
2358 =4 127 | 476 | 55
S SIS, SCMT120408-PS 0.8 o [ J
3 5 = B
B S= 0 02 04 06 08 1.0
€ f (mm/U)
-z Y * SCMTOST304-PM 04 ° °
2 > . SCMTOST308-PM R B e By ° °
S ; s g )
2 (.. =
g 7 E® SCMT120408-PM ior | ars | 55 08 ()
m - o4 . X .
o 015 NN SCMT120412-PM 1.2 ()
<]
E & 02 04 0.6 08 1.0
> f (mm/U)
Quadratisch — 90° Positiv (11°)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis | Dicke Loche rad}; ° 19115 T9125
- EE SPMT080304.PS i e .
2 9.525 | 3.18 4.4
3 1 SPMT090308-PS 08 d ot
g 2|1 - SPMT120404-PS 04 ° °
£, - E 127 | 476 | 55
Sad ; =4 * SPMT120408-PS 08 ° °
8 2 "l
4]
E ) 0 02 04 06 08 1.0
IS f (mm/U)
. . ° . °
Dreieckig — 60° Positiv (7°)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. IEne'n_ Dicke |Loch o Eg'éﬁg beschichtet
rEs Iz T9115 T9125
- I . TCMTO90204PSF | 555 238 | 25 o o
- A 8 TCMT110204-PSF 6 as 2.38 - o [} ()
£ = Ee TCMT110304-PSF ' RENE ' ° °
© Wi £
T | —— g TCMT16T304-PSF | 9505 | 397 | 44 ° °
w 012 | ==
W 0 0.2 04 06 0.8 1.
f (mm/U)
- BN TCMT110202-PS 02 ° °
- 10 *TCMT110204-PS 2.38 0.4 [ J o
5 s TCMT110208-PS 08 ° °
c 5 _ 6.35 28
g 8 AN, Ee TCMT110302-PS 02 ° °
Sg8 | wmmm— = TCMT110304-PS 318 04 ° °
c 2 \
s 2 = TCMT110308-PS 0.8 o [ J
o = 0 02 04 06 08 1.0
g f (mm,/U) TCMT16T302-PS 0.2 ([ ] ([ ]
TCMT16T304-PS 9.525 | 3.97 4.4 0.4 [} [ J
TCMT16T308-PS 08 (] ()
Hinweis: *Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard




TOI00 SERIE © N —

Dreieckig — 60° Paositiv (7°)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. IEne'n- Dicke |Loch o Egg:euns beschichtet
neis I T9115 T9125
TCMTOS0204-PSS 0.4 [ J [ ]
556 | 2.38 25
10 TCMTOS0208-PSS 0.8 [ J [ ]
8 * TCMT110204-PSS 0.4 [ ] [ J
c _ 6.35 | 2.38 2.8
g E 6 TCMT110208-PSS 0.8 () °
é }" TCMT110304-PSS 0.4 () ()
= 2 6.38 | 3.18 2.8
& TCMT110308-PSS 0.8 ® o
© 02 04 06 0810 | TCMT16T304-PSS 04 ° °
f (mm/U)
TCMT16T308-PSS 9.525 | 3.97 4.4 0.8 [} [}
TCMT16T312-PSS 1.2 [ J [ ]
- B - TCMT110204-PM 0.4 ° °
- 6.35 | 2.38 2.8
c 2 " TCMT110208-PM 0.8 [ J [ ]
g o3 ~ Ee .
E08G E . TCMT16T304-PM 0.4 () ()
% = jé '?D e ‘ELZ . TCMT16T308-PM 9.525 | 3.97 | 4.4 0.8 ® ®
@ @ _ : TCMT16T312-PM 12 ° °
[s0) 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)

Dreieckig — 60° Positiv (11°)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis | Dicke Loche | raqke g g 19125
- B TPMTO90204-PSF | 556 | 238 | 25 ° °
c 8 * TPMT110204-PSF 238 | 28 ° )
Q y Ee 6.35
£ ‘N E, TPMT110304-PSF 318 | 34 | 04 ° °
< == & TPMT130304-PSF 7.94 | 318 | 34 ° °
w o == TPMT16T304-PSF 9525 | 397 | 44 ° °
% 0 02 04 06 08 1.0
f (mm/U)
- B TPMT090202-PS 02 ° °
TPMT090204-PS 5.56 2.38 2.8 0.4 o [ ]
TPMT090208-PS 0.8 ° °
10 TPMT110202-PS 0.2 ° °
8 * TPMT110204-PS 238 | 28 | 04 ° °
(o) Es TPMT110208-PS | 635 08 ° 5
v S TPMT110304-PS 0.4 ° °
2 3.18 3.4
TPMT110308-PS 0.8 ™ °
Q 0 0.2 04 06 08 1.0
o TPMT130302-PS 0.2 ™ °
C f (mm/U)
2 TPMT130304-PS 794 | 318 | 34 | 04 ° )
[«]
g 2 TPMT130308-PS 08 ° °
@©
o282 TPMT16T304-PS 04 ° °
- 9.525 3.97 4.4
& o TPMT16T308-PS 0.8 ™ °
03]
B lm TPMTO90204-PSS 55 | sas | os | 0% [ (4
E TPMTO90208-PSS ' ' ' 0.8 ™ °
s * TPMT110204-PSS 0.4 ° °
8 6.35 2.38 2.8
N T TPMT110208-PSS 0.8 ™ °
n E N
-{s“§ <. TPMT110304PSS | _ | 04 ° °
' S TPMT110308-PSS 0.8 ™ °
oo 0 02 04 06 0810 TPMT130304-PSS 7.94 3.18 3.4 0.4 O hd
= f(mm/U) TPMT130308-PSS 0.8 ) ®
TPMT16T304-PSS 0.4 ™ °
9.525 3.97 4.4
TPMT16T308-PSS 0.8 ™ °
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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. TOI100 SERIE

Dreieckig 60° - Positiv (11°)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis |Dicke |Loch g rad;:s 19115 T9125
B v TPMT110204-PM 04 o o
635 | 238 | 28
- TPMT110208-PM 0.8 [} [ J
§ I N TPMT110304-PM 0.4 o [ J
£ \ 8 635 | 318 | 3.4
8 - £, TPMT110308-PM 08 ° °
8 | — e TPMT130304-PM 0.4 °
015 LN 794 | 318 | 34
g {’_I TPMT130308-PM 0.8 [ )
B & 0z 04 06 08 10 |« TPVT16T304-PM 0.4 °
S f (mm/U)
TPMT16T308-PM 9.525 | 3.97 4.4 0.8 [
TPMT16T312-PM 1.2 [}
. . ° . °
Dreieckig 60° - Positiv (11°) (ohne Loch)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis |Dicke |Loch 2 rad;:s 19115 19125
BN * TPMR110304-PS 04 °
= 0 6.35 | 3.18 -
3 . TPMR110308-PS 0.8 [ )
§ 2 T, TPMR160304-PS 0.4 °
E,G E 9.525 | 3.18 -
254 &4 TPMR160308-PS 0.8 [
G ) 2 N
8 8 [N
B 1 0 02 04 06 08 1.0
jg ‘ i S f (mm,/U)
Trigonal 80° - Positiv (11°) (mit Loch)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Sl beschichtet
kreis | Dicke Loch @ ™9 g0 7115 [ Te125 | Ta13s
- B * WPMT090725ZPR-ML e o
o 15.0 7 5.5 25
WPMT090725ZPL-ML [ J [ J
9] € .
o (Shhd
2 E
> X Q4
s @
5 2
w —T
05 1.0 15 20 25
Y\% f (mm/U)
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE © I —

Rhombisch 35° - Pasitiv (5°)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis | Dicke |Loch radlr: ° 19115 19125
- B VBMT110304PSF | 625 a1 28 o o
10 .
o . *VBMT160404-PSF | 9525 | 476 | 44 ° °
025 el
1 | g | E°
Be % 4
=3 012 T,
0 02 04 06 08 1.0
f (mm/U)
- EE . * VBMT110302-PS 02 ° °
8 VBMT110304-PS 6.35 3.18 2.8 0.4 o o
o |t VBMT110308-PS 08 ° °
o il VBMT160402-PS 02 ° °
.- o VBMT160404-PS | 9525 | 476 | 44 | 04 ° °
] o 0 02 04 06 08 1.0
£48 f (mm/U) VBMT160408-PS 0.8 ° P
Zom m VBMT110304-PSS 04 ° °
a3 2 10 635 | 318 | 28
g . VBMT110308-PSS 08 ° °
T ag® g * VBMT160404-PSS 04 o o
s S VBMT160408PSS | 9525 | 476 = 44 | 08 ° °
A 2
5 VBMT160412-PSS 12 ° °
&= 0 02 04 06 08 1.0
f (mm/U)
. o . . o
Rhombisch 35° - Paositiv (7°)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Ecken- beschichtet
kreis | Dicke |Loch 2 rad'r: © 19115 19125
B PsF VCMTO80204-PSF | 476 | 238 | 2.3 ° °
‘: VCMT110304PSF | 635 | 318 28 04 ° °
g wi®® g | T, * VCMT160404-PSF ° °
2 v £ 9525 | 476 | 44
kS o VCMT160408-PSF 0.8 ° °
5 012 2
0 02 04 06 038 1.0
f (mm/U)
- BN VCMT110302-PS 02 o o
10 *\VVCMT110304-PS 6.35 3.18 2.8 0.4 [ ] [ )
. @ = ¢ VCMT110308-PS 08 ° °
6
ELL [ | | | | VCMT160404-PS 0.4 ° °
& 9.525 | 4.76 4.4
=2 = 2 VCMT160408-PS 08 ° °
é : 0 02 04 06 08 1.0
c Q
g £ f (mm/U)
S0l
bl PSS | VCMT110304-PSS 04 ° °
® " 6.35 | 3.18 | 2.8
2 VCMT110308-PSS 08 ° °
g p— z. *VCMT160404-PSS 0.4 ° °
%“""' E e 9525 | 476 | 4.4
o VCMT160408-PSS 08 ° °
015 2
é 0.2 04 06 08 1.0
f (mm/U)




. TOI100 SERIE

Rhombisch 25° - Positiv (7°) (mit Loch)

Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | —. Eclé.e”’ beschichtet
kreis | Dicke |Loch g ;:5 T9115 T9125
- KB YWMT11T202-ZF 02 °
4679 | 278 | 23
° YWMT11T204-ZF 0.4 )
4
e e = . *YWMT16T302-ZF 0.2 )
‘, = E 3
2 2102 YWMT16T304-ZF 7.018 | 397 | 2886 0.4
o 02 ° o ui
2 N . YWMT16T308-ZF 0.8
2 & 0.7 02 0.3 04 05
5 3 f (mm/U)
5 [
S0
=2 IV YWMT11T204ZM | 4678 | 278 23 | 04
? o ° * YWMT16T304-ZM 0.4
B 4 7.018 | 3.97 | 286
E ey |z. YWMT16T308-ZM 08
' E Y 08
joR
@ 1
R 0.4 02 0.3 04 0.5
f (mm/U)
Rund - Positiv (7°) (mit Loch)
Abmessungen (mm) Sorten
Anwendung | Spanformstufen f-ap Artikel Nr. Innen- | . Ecken beschichtet
kneis | Dicke |Locha ™= ;:5 19115 T9125
- _IEE RCMT1OTSMORS | 100 | as7 o o
3 s RCMT1204MO-RS 120 | 478 | ° °
g 8 @ Ee *RCMT1B0BMORS 160 | | 55 - ° °
sg8 v %: RCMT2006MO-RS 20 ' 6.5 °
o
Q (0]
o E ﬁj%; o 02 04 06 08 1.0 RCMT2507MO-RS 25 794 78 d
B f (mm/U)
£
- BN RCMTO502M0-61 50 | 238 | 25 o o
8 * RCMTO602MO0-61 6.0 2.38 2.8 - o [}
) Eo RCMTO803MO-61 80 | 318 | 384 ° °
- B
015 i [
*ﬁ‘i o.zf [0.4 o/.eU ]o.a 1.0
mm
% Y\<§
o
5
£ RCMM1003M0O-61 | 100 318 | a6 ° °
@ . RCMM1204MO-61 | 120 | 476 | 42 ° °
~ Ee *RCMM1606MO-61 | 160 52 | - ° °
=2 =4 15, 20, 25- 6.35
p— & RCMM2006MO-61 = 200 6.5 °
015 £ RCMM2507M0-61 | 250 | 7.94 7.2 °
*ﬁ‘i 0.4 08 1.2 1.6 20
f (mm/U)
K <§
Hinweis: *\Wendeschneidplatte dient als Grundlage fur Geometrieausschnitt @ Lagerstandard
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TOI100 SERIE

Praktische Beispiele

Maschinenteil

Werkstiick/Automobilindustrie

Produktivitat wurde um 30% erhoht

Maschinenausfallzeit konnte erheblich
reduziert werden

Werkstiick
Werkstoff C45 (250HB) C45 (220HB)
Wendeschneidplatte CNMG120408-TM DNMG150408-TM
Sorte T9115 T9115
Schnittgeschwindigkeit
< |V (m/min) 180 200
Q
© | Vorschub
§) £ (mm,/U) 0.3 0.25
c o
5 | Schnitttiefe
° 3.0 2.0
é-‘ ap (mm)
‘é’ B beit Innendrehen Aussendrehen
.g (LRI (Schruppen/Kontinuierlicher Schnitt) (Kontinuierlicher Schnitt)
(/7]
Kiihlung Emulsion
Mitl;ewerber | <'~:' Miti:eweri)er‘ ‘ '
| : : : | Bb ! ; ! i |
0O 20 40 60 80 100 0O 40 80 120 160 200
Resultat Anzahl Werkstticke Anzahl Werkstticke

Mit T9115 konnten durchgangig 1390 Teile
gefertigt werden.

Der Mitbewerber fertigte
100 bis 150 Teile bei instabilen Bedingungen

Standzeit wurde mit der Tungaloy-Sorte
um 50% erhoht
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TOI100 SERIE

Werkstiick/Automobilindustrie

Maschinenteil

Werkstiick
Werkstoff 20Cr4 C22E
Wendeschneidplatte CNMG120408-TM WNMGO80408
Sorte T9125 T9125
Schnittgeschwindigkeit
. Ve [(m/min) 220 150
[
g Y?n:?ﬁr/"f_ﬂ 0.2 0.3 (Aussendrehen)/0.25 (Plandrehen)
-.% Schnitttiefe
é-‘ ap (mm)
‘é’ B beit Plandrehen Aussen- und Plandrehen
.E (LRI (Unterbrochener Schnitt) (Kontinuierlicher bis unterbrochener Schnitt)
(7]
Kiihlung ohne Emulsion
Doppelte Dreifache
Standzeiten Standzeiten
Milj:bc erber l | Mil’:bew?arbajr
G om0 30 0 : 150 : 250 : aoo
Resultat Anzahl Werkstuicke Anzahl Werkstiicke

Die Standzeit konnte verdoppelt werden

Die Schneidkante zeigte keine Ausbriche und
Standzeiten blieben durchgangig stabil

Mit T9125 konnten 300 Teile gefertigt
werden

Die Sorte des Mitbewerbers fertigte 80 bis
100 Teile und zeigte sich duerst instabil
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Tungaloy

Member IMC Group

Tungaloy Corporation (Zentrale) Tungaloy Rus, LLC

11-1 Yoshima-Kogyodanchi 36-G Kostukova str.

Iwaki-City, Fukushima, 970-1144 Japan Belgorod, 308012, Russia

Tel. +81-246-36-8501, Fax +81-246-36-8542 Tel. +7-4722 58 57 57, Fax +7-4722 58 57 83
http://www.tungaloy.co.jp www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

3726 N Ventura Drive, Arlington Heights, IL 60004, U.S.A. ul. Genewska 24

Tel. +1-888-554-8394, Fax +1-888-554-8392 03-963 Warszawa, Poland
www.tungaloyamerica.com Tel. +48-22-617-0890, Fax +48-22-617-0890

www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3, Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada Tungaloy UK. Ltd
Tel. +1-619-758-5779, Fax +1-519-758-5791 Woodgate Business Park, Bartley Green
www.tungaloyamerica.com Birmingham B32 3DE, UK
Tel. +44 121 244 3064, Fax +44 121 270 9694
Tungaloy de Mexico S.A. www.tungaloy.co.jp/uk, salesinfo@tungaloyuk.co.uk
C Los Arellano 113, Parque Industrial Siglo XXI A )
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290 Tungaloy Cutting Tool (Shanghai) Co.,Ltd.
Tel. +52-449-929-5410, Fax +52-449-929-5411 Rm No 401 No.88 Zhabei, Jiangchang No.3 Rd
www.tungaloyamerica.com Shanghai 200436, China
Tel. +86-21-3632-1880, Fax +86-21-3621-1918
Tungaloy do Brazil Comércio de Ferramentas de Corte Ltda. www.tungaloy.co.jp/tcts
Rua dos Sabias N.104 ) A
13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil Tungaloy Cutting Tool (Thailand) Co.,Ltd.
Tel. +55-19-38262757 Fax:+55-19-38262757 11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7, Soi Sukhumvit 63
www.tungaloy.co.jp/br Klongtonnue, Wattana, Bangkok 10110, Thailand
Tel. +66-2-714-3130, Fax +66-2-714-3134
Tungaloy Germany GmbH www.tungaloy.co.th
An der Alten Ziegelei 1, D-40789 Monheim, Germany )
Tel. +49-2173-90420-0, Fax +49-2173-90420-19 Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
www.tungaloy.de 50 Kallang Avenue #06-03 Noel Corporate Building
Singapore 339505
Tungaloy France S.A.S. Tel. +65-6391-1833, Fax +65-6299-4557
ZA Courtaboeuf - Le Rio 1 rue de la Terre de Feu www.tungaloy.co.jp/tspl
F-91952 Courtaboeuf Cedex, France )
Tel. +33-1-6486-4300, Fax +33-1-6907-7817 Tugaloy India Pvt. Ltd.
www.tungaloy.fr Unit#13, Bwing, 8th Floor, Kamala Mills Compound
Trade World, Lower Parel (West), Mumbai - 4000 13. India
Tunga|oy Italia SpA Tel. +91-22-6124-8803, Fax +91-226124-8899
Via E. Andolfato 10 www.tungaloy.co.jp/in
[-20126 Milano, ltaly
Tel. +39-02-252012-1, Fax +39-02-252012-65 Tungaloy Korea Co., Ltd
www.tungaloy.co.jp/it #1312, Byucksan Digital Valley 5-cha,
60-73 Gasan-dong, Geumcheon-gu
Tungaloy Czech s.r.o 153-788 Seoul, Korea
Tufanka 115 Tel. +82-2-6393-8930, Fax +82-2-6393-8952
CZ-627 00 Brno, Czech Republic www.tungaloy.co.jp/kr
Tel. +420-272652218, Fax 420-234064270 ;
www.tungaloy.co.jp/cz Tungaloy Malaysia Sdn Bhd
50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14, Kelana Jaya, 47301
Tungaloy Ibérica S.L. Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan, Malaysia
C/La Pau, n° 46 Tel. +603-7805-3222, Fax +603-7804-8563
E-08243- Manresa (BCN), SPAIN www.tungaloy.co.jp/my
Tel. +34 93 1131360 Fax:+34 93 1131361 .
www.tungaloy.co.jp/es Tungaloy Australia Pty Ltd
Unit 308/33 Lexington Drive
Tunga|oy Scandinavia AB Bella Vista NSW 2153, Australia
St Lars Vag 42A Tel. +612-9672-6844, Fax +612-9672-6866
SE-22270 Lund, Sweden www.tungaloy.co.jp/au

Tel. +46-462119200, Fax +46-462119207
www.tungaloy.co.jp/se
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