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NEUMO Ehrenberg Group

Die NUMMER EINS im Gewindedrehen

VARGUS ist ein weltweit fihrender Entwickler, Hersteller und Lieferant von qualitativ hochwertigen
Prazisionsschneid- und -entgratungswerkzeugen. Der Produktbereich VARDEX ist der weltweit
wichtigste Lieferant flr Gewindedrehldsungen und verfugt Gber die grof3te Produktpalette fur das
Gewindedrehen und Gewindefrasen sowie Uber ein umfangreiches Angebot fir den Bereich Micro-
bearbeitung.

Gegrundet im Jahre 1960 ist VARGUS ein Mitglied der NEUMO EHRENBERG GROUP, einem diversifizierten
multinationalen Unternehmen mit Stammhaus in Knittlingen, Deutschland. Mit einem Netzwerk
von internationalen Vertriebsniederlassungen, Lagern und ISO 9001 zertifizierten Produktionsstdtten
bedient VARGUS Kunden in mehr als 100 Landern rund um den Globus und bietet schnelle Lieferzeiten
sowie engagierten Kundenservice.

Vargus ist ein kundenorientiertes Unternehmen mit dem Anspruch, innovative Produkte von héchster

Qualitat und grollem Wert sowie erstklassigen Service und technisches Kbnnen zu bieten.
Diese Kernwerte haben Vargus geholfen, Marktfthrer fir Gewindeldsungen zu bleiben. Sie werden
uns auch weiterhin auf unserem Geschaftsweg fihren.




Vardex Sonder-Werkzeuge

Die Ingenieure und Werkzeugmacher von VARDEX besitzen das Know-how und die Erfahrung, um spezielle
Schneidwerkzeuge, abgestimmt auf die Anforderungen der Kunden, zu entwickeln. Ob es sich dabei um
eine spezielle komplexe Form oder eine nicht- standardisierte Gro(3e handelt n unser Spezialwerkzeugservice
kann mit Hilfe neuester Techniken und Technologien schnell das von Ihnen bendtigte Werkzeug herstellen.

FUr spezielle Details wenden Sie sich bitte an Ihre nachste VARGUS Vertretung.

e VARDEX-Erfahrung e Schnelle Angebotserstellung e  Konkurrenzfahige Lieferung

Sonderfertigung




B Gewindedrehsysteme

Seite 6
B VNV ErKZEUGEMIDTENTUNG ettt neen Seite
Gewindedrehen
Bl GEWINAEATENPIATEEN .o naes Seite 17
Bl GeWINAEATENNGITET ..ttt Seite 97
B Technische Daten — GEWINAEATENEN ...t seen Seite 125
Stechen
B EiN ST CINPIATEEN ottt a et s e nanaas Seite 147
B EiN ST IO ettt Seite 163
B TechnisChe Daten — STECINEN ..ttt Seite 169
Ausdrehen
B Wendeplatten & Einsatze fUr die INNenbearbDeitung ... Seite 171
B B OIS AN N ettt Seite 181
B Technische Daten — INNeNDEAIDEITUNG ....ovieieeeeeee e Seite 189

TT Gen: Vereinfacht die Komplexitat in der Gewindefertigung!
TT Gen:

Software zur Auswahl von Gewindedrehwerkzeugen

VARGUS TT Gen ermdglicht Innen in kurzer Zeit die Auswahl des richtigen Werkzeuges
und der optimalen Schnittdaten fur Ihre Anwendung.

Download unter
www.vargus.de
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Gewindedrehsystem — aussen

Standard

o

Standard
mit rechteckigem
Schaft

Standard
mit Spannfinger

Standard

%mlﬂ

Miniaturhalter
mit rundem Schaft

Abgekropfter

Versetzter Kopf Kopf

UTyp
mit Spannfinger

UTyp

Slim Throat

Multie

&)

Z+Typ Multile

T+Typ Multils
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Gewindedrehsystem - innen
Miniaturhalter

Standard
@
y Standard AP mit rechteckigem

e Schaft

Standard Hartmetall-Schaft
mit Spannfinger

Miniaturhalter
mit rundem Schaft

VTyp

U Typ U Typ mit Spannfinger

M+Typ Multifs
v v
M+ Typ
T+ Typ Multil

T+ Typ

Mini-3 - Gewinde .E'M"";J;Jg/
Mini-3 - Gewinde Mini-3 - Halter verstellbar

Mini-L  @MINI {0

. /

Mini-L Mini-L - Halter verstellbar

MicroThread @ MINI > /c) micrQscope

P

Micro Gewindeschneideinsatze Micro Micro
einseitig Gewindeschneideinsdtze
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Werkzeugempfehlung DOWind mgaa‘g,s_de ™
fur das Innengewindedrehen e L
ISO metrisch
Teilung mm Gewinde Plattengrésse Bestellnummer

Wendeplatte Halter Unterlegplatte

0.70 4 Micro 3.0 3.0SIR0.7ISO SMC.-3 =
Micro 4.0 4.0SIR0.751S0O SMC.-4 -
0.75 8 Micro 6.0 6.0SIR0.751SO SMC..-6 =
10 IC50L 5LIR0.751SO NVR10.-5L -
0.80 5 Micro 3.0 3.0SIR0.8ISO SMC.-3 =
M6 Micro 4.0 4.0SIR1.01SO SMC..-4 -
8 Micro 6.0 6.0SIR1.01SO SMC.-6 =
10 IC50L 5LIR1.01SO NVR10.-5L -
1.00 12-14 IC6.0 6.0IR1.0ISO .NVR1..-6.0 =
15-17 IC 174" 2IR1.01SO NVR10-2 -
18 IC 174" 2IR1.01SO NVR13-2 =
20-24 IC3/8" 3IR1.01SO NVR13-3 -
M8 Micro 6.0 6.0SIR1.25I1SO SMC..-6.0 =
1.25 10 IC50L 5LIR1.251SO NVR10.-5L -
12-14 IC6.0 6.0IR1.251SO NVR1..-6.0 =
M10 IC50L 5LIR1.5I1SO NVR10.-5L -
12-14 IC6.0 6.0IR1.51SO NVR1.-6.0 =
15-18 IC1/4" 2IR1.51SO NVR10-2 -
150 20-25 IC3/8" 3IR1.51SO NVR13-3 =
26-28 IC3/8" 3IR1.51SO AVR20-3 Yi3

30-36 IC3/8" 3IR1.51SO AVR20-3 YI3-IN

38-45 IC3/8" 3IR1.51SO AVR32-3 YI3-1N

48-68 IC3/8" 3IR1.51SO AVR40-3 YI3-IN
1.75 M12 IC6.0 6.0IR1.751SO NVR1.-6.0 -
M14 IC6.0 6.0IR2.01SO NVR1.-6.0 =
M16-18 IC 1/4" 2IR2.01SO NVR10-2 -
20-22 IC3/8" 3IR2.01SO NVR13-3 =
24 IC3/8" 3IR2.01SO NVR16-3 -
200 27-30 IC3/8" 3IR2.01SO AVR20-3 YI3
33-36 IC3/8" 3IR2.01SO AVR25-3 YI3

39-45 IC3/8" 3IR2.01SO AVR32-3 YI3-1N

48-68 IC3/8" 3IR2.01SO AVR40-3 YI3-1IN
M18 IC 1/4" 2IR2.51SO NVR10-2 =
20 M20-M22 IC3/8" 3IR2.51SO NVR13-3 -
M24-M27 IC3/8" 3IR3.01SO NVR16-3 =
3.00 36-45 IC3/8" 3IR3.01SO AVR25-3 Y13
48-68 IC3/8" 3IR3.01SO AVR40-3 YI3
3.50 M30-M33 IC3/8" 3IR3.51SO NVR16-3 -
M36 IC1/2" 41R4.01SO NVR20-4 =
4.00 M39 IC 172" 4IR4.01SO AVR25-4 Y14
56-68 IC 172" 4|R4.01SO AVR40-4 Yl4

M42 IC1/2" 4IR4.5I1SO AVR25-4 YI4-1P
40 M45 IC 172" 4I1R4.51SO AVR32-4 Y14

M48 IC1/2" 4IR5.01SO AVR32-4 YI4-1P
>0 M52 IC 172" 4IR5.01SO AVR32-4 Y14
5.50 M56-60 IC5/8" 5IR5.51S0O AVR40-5 Y15
6.00 M64-68 IC5/8" 5IR6.01SO AVR40-5 Y15
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Werkzeugempfehlung Down o uﬁ:‘(gz& e -
fur das Innengewindedrehen W R
Amerikanisch UN
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer

Wendeplatte Halter Unterlegplatte

56 10-1/4 Micro 4.0 Special SMC.-4.0 =

48 10-5/16 Micro 4.0 Special SMC.-4.0 -

40 10-3/8 Micro 4.0 4.0SIR40UN SMC.-4.0 =

36 12-3/8 Micro 4.0 4.0SIR36UN SMC.-4.0 -
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR32UN SMC.-4.0 -

5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR32UN SMC.-6.0 -
7/16-1/2 IC6.0 6.0IR32UN NVR 1.-6.0 =

32 9/16-11/16 IC1/4" 2IR32UN NVR10-2 -
3/4-15/16 IC3/8" 3IR32UN NVR13-3 =
7/8-15/16 IC3/8" 3IR32UN NVR16-3 -

1 IC3/8" 3IR32UN AVR20-3 YI3- 1N
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR28UN SMC..-4.0 -
5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR28UN SMC..-6.0 =
7/16-1/2 IC6.0 6.0IR28UN NVR 1.-6.0 -

28 5/8-11/16 IC 174" 2IR28UN NVR10-2 -
3/4-13/16 IC3/8" 3IR28UN NVR13-3 -
7/8-15/16 IC3/8" 3IR28UN NVR16-3 =
1-11/8 IC3/8" 3IR28UN AVR20-3 YI3- 1N
13/16 IC3/8" 3IR28UN AVR25-3 YI3-1N
1/4 Micro 4.0 4.0SIR27UN SMC..-4.0 -
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIR27UN SMC.-6.0 =
7/16-1/2 IC6.0 Special NVR 1.-6.0 -

27 9/16 - 5/8 IC 174" 2IR27UN NVR10-2 =
3/4 IC3/8" 3IR27UN NVR13-3 -

7/8 IC3/8" 3IR27UN NVR16-3 =
1 IC3/8" 3IR27UN AVR20-3 YI3- 1N
12-1/4 Micro 4.0 4.0SIR24UN SMC.-4.0 =
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIR24UN SMC.-6.0 -
7/16 IC50L 5LIR24UN NVR10.-5L =
1/2 IC6.0 6.0IR24UN NVR 1.-6.0 -

” 9/16 - 11/16 IC 1/4" 2IR24UN NVR10-2 =

3/4 IC3/8" 3IR24UN NVR13-3 -
7/8 IC3/8" 3IR24UN NVR16-3 =
1-11/8 IC3/8" 3IR24UN AVR20-3 YI3-1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR24UN AVR25-3 YI3-1N
15/8-24 IC3/8" 3IR24UN AVR32-3 YI3-1N
5/16 - 3/8 Micro 6.0 6.0SIR20UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L 5LIR20UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 1C6.0 6.0IR20UN NVR 1.-6.0 =
5/8-1/16 IC 1/4" 2IR20UN NVR10-2 -
3/4-13/16 IC 3/8" 3IR20UN NVR13-3 =

20 7/8 - 15/16 IC3/8" 3IR20UN NVR16-3 -
1-13/16 IC3/8" 3IR20UN AVR20-3 YI3-1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR20UN AVR25-3 YI3-1N
19/16-113/16 IC3/8" 3IR20UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-21/8 IC3/8" 3IR20UN AVR40-3 YI3-1N
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Werkzeugempfehlung
fir das Innengewindedrehen

American UN (Forts.)

Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
5/16-3/8 Micro 6.0 6.0SIRT8UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L SLIRT8UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 ICé6.0 6.0IR18UN NVR 1.-6.0 =
5/8 IC 174" 2IR18UN NVR10-2 -
3/4 IC3/8" 3IR18UN NVR13-3 =

' 7/8 -1 IC3/8" 3IR18UN NVR16-3 -
11/16-13/16 IC3/8" 3IR18UN AVR20-3 YI3- 1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR18UN AVR25-3 YI3-1N
19/16-13/4 IC3/8" 3IR18UN AVR32-3 YI3- 1N
17/8-2 IC3/8" 3IR18UN AVR40-3 YI3-1N
3/8 Micro 6.0 6.0SIR16UN SMC.-6.0 =
7/16 IC50L S5LIRT6UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IRT6UN NVR 1.-6.0 =
5/8-11/16 IC 174" 2IR16UN NVR10-2 -
3/4-13/16 IC3/8" 3IR16UN NVR13-3 =

16 7/8-1 IC3/8" 3IR16UN NVR16-3 -
11/16-11/8 IC3/8" 3IR16UN AVR20-3 Y13
13/16 IC3/8" 3IRT6UN AVR20-3 YI3-1N
11/4-11/2 IC3/8" 3IR16UN AVR25-3 YI3- 1N
19/16-113/16 IC3/8" 3IR16UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-21/8 IC3/8" 3IR16UN AVR40-3 YI3- 1N
7/16 IC50L 5LIRT4UN NVR10.-5L -
1/2-9/16 IC6.0 6.0IR14UN NVR 1.-6.0 =
5/8 IC1/4" 2IR14UN NVR10-2
3/4 IC3/8" 3IR14UN NVR13-3 =
7/8-1 IC3/8" 3IR14UN NVR16-3 -

" 11/8 IC 3/8" 3IR14UN AVR20-3 Yi3
11/4 IC3/8" 3IR14UN AVR25-3 Yi3
13/8-11/2 IC3/8" 3IR14UN AVR25-3 YI3-1N
15/8-13/4 IC3/8" 3IR14UN AVR32-3 YI3-1N
17/8-2 IC3/8" 3IR14UN AVR40-3 YI3-1N

13 1/2-13 IC6.0 6.0113UN...158/001 BNVR 105-6.0 -

9/16 - 11/16 IC1/4" 2112UN...158/002 NVRC10-2 156/001 =
3/4-7/8 IC3/8" 3IR12UN NVR13-3 -
15/16 - 1 IC3/8" 3IR12UN NVR16-3 =

12 11/16-13/16 IC3/8" 3IR12UN AVR20-3 YI3
11/4-11/2 IC3/8" 3IR12UN AVR25-3 YI3
19/16-113/16 IC3/8" 3IR12UN AVR32-3 YI3
17/8-21/8 IC3/8" 3IR12UN AVR40-3 YI3- 1N

N 5/8-11 IC 1/40" 2UIRTTUN...158/003 NVRC11-2U 156/002 -

7/8 IC3/8" 3IRT0UN NVR13-3 =
1-10 IC3/8" 3IRTOUN NVR16-3 -
11/8-10 IC3/8" 3IR10UN AVR20-3 YI3

0 11/4-11/2 IC3/8" 3IRT0UN AVR25-3 Y13
15/8-13/4 IC3/8" 3IR10UN AVR32-3 Y3
17/8-2 IC3/8" 3IRT0UN AVR40-3 Y13
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Werkzeugempfehlung Dowl ldUpdates ™,
WNargus: o
f.. . unter WWW- TV G
ur das Innengewindedrehen e e
American UN (Forts.)
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
9 7/8-9 IC3/8" 3IR9UN NVR13-3
1 IC3/8" 3IR8UN NVR16-3 -
11/16-13/16 IC3/8" 3IR8UN AVR20-3 YI3-1P
g 11/4 IC3/8" 3IR8UN AVR20-3 Y13
15/16-11/2 IC3/8" 3IR8UN AVR25-3 Y13
19/16-113/16 IC3/8" 3IR8UN AVR32-3 Y13
17/8-21/8 IC 3/8" 3IR8UN AVR40-3 Y13
7 11/8-11/4 IC1/2" 4IR7UN NVR20-4 -
13/8-17/16 IC1/2" 41R6UN NVR20-4 =
11/2-15/8 IC1/2" 4IR6UN AVR25-4 Y14-1P
6 111/16 IC1/2" 4IR6UN AVR25-4 Y14
13/4-2 IC1/2" 4IR6UN AVR32-4 Y4
21/8-6 IC1/2" 4IR6UN AVR40-4 Yi4
5 13/4-5 IC 172" 4IR5UN AVR25-4 Yi4-1P
4.5 2-41/2 IC5/8" 5IR4.5UN AVR32-5 YIS - 1P

wyvargus| 11 |
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Werkzeugempfehlung

fir das Innengewindedrehen

Whitworth
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte

1/4 Micro 4.0 4.0SIR26W SMC.-4.0
5/16-1/2 Micro 6.0 6.0SIR26W SMC.-6.0 -
9/16 - 5/8 IC 1/4" 2IR26W NVR10-2 =
11/16 IC1/4" 2IR26W NVR13-2 -

2% 3/4-13/16 IC3/8" 3IR26W NVR13-3 =
7/8 -15/16 IC3/8" 3IR26W NVR16-3 -
1-13/16 IC 3/8" 3IR26W AVR20-3 YI3- 1N
11/4-17/16 IC3/8" 3IR26W AVR25-3 YI3- 1N
11/2-13/4 IC 3/8" 3IR26W AVR32-3 YI3-1N
17/8-2 IC 3/8" 3IR26W AVR40-3 YI3-1N

22 5/16 Micro 6.0 6.0SIR22W SMC.-6.0 =
3/8-9/16 Micro 6.0 6.0SIR20W SMC.-6.0 -
5/8-11/16 IC 1/4" 2IR20W NVR10-2 =
3/4-13/16 IC3/8" 3IR20W NVR13-3 -
7/8 -1 IC3/8" 3IR20W NVR16-3 =
11/16-13/16 IC3/8" 3IR20W AVR20-3 YI3-1N

20 11/4-17/16 IC3/8" 3IR20W AVR25-3 YI3- 1N
11/2-13/4 IC3/8" 3IR20W AVR32-3 YI3-1N
17/8-3 IC3/8" 3IR20W AVR40-3 YI3- 1N
11/16 IC1/4" 2IR16W NVR10-2 -
3/4-11/16 IC3/8" 3IR16W NVR13-3 =
7/8-1 IC3/8" 3IR16W NVR16-3 -
11/16-11/8 IC3/8" 3IR16W AVR20-3 Yi3
13/16 IC3/8" 3IR16W AVR20-3 YI3-1N
11/4-17/16 IC3/8" 3IR16W AVR25-3 YI3-1N

0 11/2-13/4 IC3/8" 3IR16W AVR32-3 YI3-1N
17/8-45/8 IC3/8" 3IR16W AVR40-3 YI3-1N
43/4-7 IC3/8" 3IR16W AVR40-3 Y13 - 1.5N

o 7/16 IC50L SLIRT4W NVR10.-5L =
5/8-11/16 IC 174" 2IR14W NVR10-2 -
13/16 IC3/8" 3IR12W NVR13-3 =
15/16 -1 IC3/8" 3IR12W NVR16-3 -
11/16-13/16 IC3/8" 3IR12W AVR20-3 YI3

12 11/4-11/2 IC3/8" 3IR12W AVR25-3 YI3
16-13/4 IC3/8" 3IR12W AVR32-3 YI3- 1N
17/8-6 IC3/8" 3IR12W AVR40-3 YI3-1N
61/4-7 IC3/8" 3IR12W AVR40-3 YI3-1.5N

1 7/8 IC3/8" 3IR1TW NVR13-3 -

10 1 IC3/8" 3IR10W NVR16-3 =

| 12 | vARDEX




Werkzeugempfehlung D°W“\°dupd:§g;&d E -
fur das Innengewindedrehen W T
Whitworth (Forts.)

Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Unterlegplatte
Wendeplatte Halter

9 7/8 IC3/8" 3IROW NVR13-3
11/8-11/4 IC3/8" 3IROW AVR20-3 Y3
1 IC 3/8" 3IR8W NVR16-3 =
13/16 IC3/8" 3IR8W AVR20-3 YI3-1P

g 15/16-11/2 IC3/8" 3IR8W AVR25-3 Y13
16-17/8 IC3/8" 3IR8W AVR32-3 Yi3
19-21/4 IC3/8" 3IR8W AVR40-3 Yi3
24-7 IC3/8" 3IR8W AVR40-3 YI3-1N
11/4 IC1/2" 41R7W NVR20-4 =

! 13/4-2 IC 172" 41R7W AVR32-4 Y14
15/16-17/16 IC 172" 4IR6W NVR20-4 =
11/2-15/8 IC1/2" 4IR6W AVR25-4 Y14-1P

6 17/8-19 IC1/2" 4IR6W AVR32-4 Y4
21-31 IC1/2" 4IR6W AVR40-4 Yi4
31/4-7 IC1/2" 41R6W AVR40-4 Yi4- 1N
13/4 IC 172" 4IR5W AVR25-4 YI4-1P

° 3-31/4 IC 172" 4IR5W AVR40-4 Y4

4 2 IC5/8" 5IR4.5W AVR32-5 YI5 - 1P
31/2-4 IC5/8" 5IR4.5W AVR60-5 YI5
21/4 IC5/8" 5IR4W AVR40-5 YI5-1P

4 21/2 IC5/8" 5IR4W AVR40-5 YI5
41/4-43/4 IC5/8" 5IR4W AVR60-5 YI5
47/8-7 IC5/8" S5IR4W AVR60-5 YI5- 1N

iy 23/4 IC5/8"U SUEI3.5W AVR40-5U YI5U - 1P
3 IC5/8"U SUEI3.5W AVR50-5U YI5U

205 31/4 IC5/8"U 5UEI3.25W AVR50-5U YI5U
31/2 IC5/8"U SUEI3.25W AVR60-5U YI5U

3 33/4-4 IC5/8"U SUEIBW AVR60-5U YI5U

2.75 5 IC5/8"U SUEI2.75W AVR60-5U YI5U

2.5 6 IC5/8"V 5VIR2.5W NVR60-5V

wyvarqgus| 13 |
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Werkzeugempfehlung

fir das Innengewindedrehen

BSP(G) 55° zylindrisches Rohrgewinde

Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
" G1/16 Micro 6.0 6.0SIR28W SMC.-6.0 =
G1/8 IC50L 5LIR28W NVR10.-5L -
0 Gl1/4 IC6.0 6.0IR19W NVR1.-6.0 =
G3/8 IC 1/4" 2IR19W NVR10-2 -
" G1/2 &G5/8 IC3/8" 3IR14W NVR13-3 =
G3/4 & G7/8 IC3/8" 3IR14W AVR20-3 Yi3
Gl &G1 1/8&1 1/4 IC3/8" 3IRMW AVR25-3 YI3
G11/2 IC3/8" 3IRMW AVR40-3 YI3-1N
Gl 3/4 IC 3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G2 IC3/8" 3IRTTW AVR40-3 YI3-1N
G21/4 IC3/8" 3IRTIW AVR40-3 YI3-1N
G21/2 IC3/8" 3IRTTW AVR40-3 YI3- 1N
G2 3/4 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
E G3 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G31/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
G4 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
G41/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3- 1N
G5 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G51/2 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
G6 IC3/8" 3IR1TW AVR40-3 YI3-1N
BSPT
Teilung G/Z Gewinde Plattengrosse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
28 1/8 IC50L 5LIR28BSPT NVR1.-5L =
9 1/4 IC6.0 6.0IR19BSPT NVR1.-6.0 -
3/8 IC 1/4" 2IR19BSPT NVR10-2 =
” 1/2 IC3/8" 3IR14BSPT NVR13-3 -
3/4 IC3/8" 3IR14BSPT AVR20-3 YI3
1 IC3/8" 3IRT1BSPT AVR25-3 YI3
11/4 IC3/8" 3IR11BSPT AVR32-3 YI3
11/2 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IRT1BSPT AVR40-3 YI3-1N
" 21/2 IC3/8" 3IRT1IBSPT AVR40-3 YI3-1N
3 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3- 1N
4 IC3/8" 3IRT1BSPT AVR40-3 YI3-1N
5 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N
6 IC3/8" 3IR11BSPT AVR40-3 YI3-1N

| 14 | vARDEX




Werkzeugempfehlung
fur das Innengewindedrehen

NPT
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
27 1/16 Micro 6.0 6.0SIR27NPT SMC..-6.0 =
8 1/4 Micro 6.0 6.0SIRT8NPT SMC.-6.0 -
3/8 Micro 6.0 6.0SIR18NPT SMC.-6.0 -
1/2 IC3/8" 3IR14NPT NVR13-3 -
" 3/4 IC3/8" 3IR14NPT NVR13-3 =
1 IC3/8" 3IRTT.5NPT AVR20-3 Yi3
11/4 IC3/8" 3IR11.5NPT AVR32-3 Yi3
12 11/2 IC3/8" 3IRT1.5NPT AVR32-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IRT1.5NPT AVR40-3 YI3- 1N
21/2 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
3 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
31/2 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
4 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
8 5 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
6 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
8 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
10 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
12 IC3/8" 3IR8NPT AVR40-3 YI3-1N
NPTF
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
27 1/8 IC50L SLIR27NPTF NVR1.-5L =
8 1/4 IC6.0 6.0IRT8NPTF NVR1.-6.0 -
3/8 IC1/4" 2IR18NPTF NVR10-2 =
1/2 IC3/8" 3IR14NPTF NVR13-3 -
" 3/4 IC3/8" 3IR14NPTF NVR16-3 =
1 IC3/8" 3IRT1.5NPTF AVR20-3 Yi3
11/4 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR32-3 Yi3
1 11/2 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR32-3 YI3-1N
2 IC3/8" 3IR11.5NPTF AVR40-3 YI3- 1N
21/2 IC3/8" 3IR8NPTF AVR40-3 YI3-1N
¢ 3 IC3/8" 3IR8NPTF AVR40-3 YI3-1N
PG
Teilung G/Z Gewinde Plattengrésse Bestellnummer
Wendeplatte Halter Unterlegplatte
20 Pg7 IC6.0 6.0IR20PG NVR 1.6.0 =
Pg9 IC1/4" 2IR18PG NVR10-2 -
18 Pg 11 &Pg 13.5 IC3/8" 3IR18PG NVR13-3 =
Pg 16 IC3/8" 3IR18PG NVR16-3 -
Pg 21 IC3/8" 3IR16PG AVR20-3 Y13
16 Pg 29 IC3/8" 3IR16PG AVR25-3 YI3-1N
Pg 36 & Pg 42 & Pg 48 IC 3/8" 3IR16PG AVR40-3 YI3- 1IN

vvvvarqus| s
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B Vardex Bestellnummernsystem Seite 18
B Teilprofil 60° Seite 20
B Teilprofil 55° Seite 23
B SO metrisch Seite 26
B American UN Seite 35
B Whitworth fur BSW, BSP(G) Seite 45
B BSPT Seite 53
B NPT Seite 56
B NPTF Seite 61
B NPS Seite 64
B Rund (DIN 405) Seite 65
B Rund (DIN 20400) Seite 66
B Trapez Seite 67
B American ACME Seite 70
B Stub ACME Seite 73
m UNJ Seite 76
" Seite 81
B  American Buttress Seite 83
B British Buttress Seite 85
B Metrisch Sage Seite 86
B API Seite 87
B API Buttress Casing Seite 88
B API Round Casing & Tubing Seite 89
m VAM Seite 91
B EL-Extreme Line Seite 92
B Hughes H-90 Seite 93
B Pg Seite 94

micrQscope Bestellnummernsystem fiir Schneideinsitze
Micro Einsatze Gewindedrehplatten - Einseitig

B e

TH - Gewindedrehen Vollprofil - Teilungsbereich 1SO - 1SO Metrisch

mm G/Z UN - American UN
05-15 28-18 W - Whitworth ftr BSW, BSP
Teilprofil - Teilungsbereich NPT- NPT
eilprofil - Teilungsbereic| 60° - Teilprofil 60°
mm G/Z 55° - Teilprofil 55°
A 05-15 |A 48-16
F 05-10 |F 48 - 24
Inmm R-RH VBX
L-LH
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Vardex Bestellnummernsystem
Gewindedrehplatten (ohne Micro und Microscope Systemen)

B e ol e i e e

5L-1C5.0L mm U A A < E - Aussen R - Rechte Platte
4,0K-1C4.0 mm A @ I-Innen L - Linke Platte
6.0-1C6.0 mm 4 Av % El - Aussen +Innen leer... - Rechte + Linke WSP

D,
2-1C1/4" \ Z
_ 7 L J
cen e &>
5-1C5/8" v

Vollprofil - Teilungsbereich 60° - Teilprofil 60° STACME - Stub ACME 6C - V6 Schneidkanten
mm G/Z 55° - Teilprofil 55° UNJ - UNJ leer....- All Others
035-12.0 /2-2 1SO - 1SO Metrisch MJ - 1SO 5855
Teilprofil -Teilungsbereich UN - American UN ABUT - Amerikanisches Sdgegewinde _
mm G/Z W - Whitworth fur BSW, BSP BBUT - Britisches Sagegewinde 3822
Al 05-15 | 48-16 BSPT - Rohrgewinde konisch SAGE - Metr. Sagegewinde DIN 513 383 3
AG| 05-30 | 48-8 NPT - NPT API - API 403 15
G| 175-30 | 14-8 NPTF - NPTF BUT - API Buttress Casing 50275
N| 35-50 | 7-5 NPS - NPS APPIRD - API Round Casing & Tubing | | 503 125
U| 55-80 | 44-3% RD - Rund DIN 405 VAM - VAM
Q| 55-60 | 4»-4 RD20400 - Rund DIN 20400 EL - Extreme Line Casing _
Ul 65-90 | 4-2% TR - Trapez DIN 103 H90 - H90 (fiir Mehrzahn-WSP)
V] 60-100 | 4-21 ACME - ACME PG - Pg DIN 40430 2,3,56,8
Mt T4 QEAANA VKX, VTX, VCB, VM7, VK2, VK2P, 158/...
‘!@ VKP, VHX, VBX

= O Multilk

Micro Einsatze Gewindedrehplatten - Zweiseitig

S i e

3.0-3.0mm S - Micro Einsatz I-Innen R - Rechte Schneideinsatz Vollprofil -Teilungsbereich
4.0-40mm L - Linker Schneideinsatz mm G/Z
6.0-6.0mm 0.30-1.5 40-16
8.0-80mm Teilprofil -Teilungsbereich
10.0-10.0 mm mm G/Z

A| 05-15 | A | 48-16

o-Nom ] B

60° - Teilprofil 60° VMX
55° - Teilprofil 55°

ISO - 1SO Metrisch

MJ -1SO 5855

NPT - NPT

NPTF - NPTF

UN - American UN

W - Whitworth fur BSW, BSP

wvvargus| 1s |
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Teilprofil 60°
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Aussen

Innen A
60° g
W \ ; = ’
L=
Aussen SCB o T

R

Standard Gesinterter V6 U Typ V Typ / Silm Throat
Spanbrecher
Standard
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
'™ . IC Lmm mm G/Z RH LH r X Y RH LH  Klemmbhalter
1/4" " 0.5-1.5  48-16 2ERAGQ... 2ELA6O... 0.05 0.8 09 - = NL..-2 (LH)
0.5-1.5  48-16 2ERAGQ... 3ELAGO... 0.05 0.8 0.9
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 2ERAGQ... 3ELG6O... 0.27 1.2 1.7 YE3 Y13 AL.-3 (LH)
0.5-3.0 48-8 3ERAG6O... 3ELAGEO... 0.08 1.2 1.7
0.5-1.5  48-16 3JERAGO... 0.05 0.6 0.8
B %6 17530 148 | 3IERGEO.. 027 11 15 YB3 -  AL3
0.5-3.0 48-8 3JERAG6O... 0.08 09 1.5
3/8"V6 16 0.5-2.0 48-13 3ERS60-6C... 0.06 19 30 VYE3-6C - AL.-3
1/2" 22 3550 75 4ERN6O... 4ELN6O... 0.53 1.7 2.5 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
5/8" 27 55-60 454 5ERQ60... 5ELQ6O... 0.64 21 31 YES YI5 AL.-5 (LH)
%
UTyp
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC Lmm  mm G/Z RH+LH r X Y RH LH  Klemmbhalter
L 1/2"U 22 55-80 45325 4UEIU6O... 0.30 0.6 11.0  YE4U  YH4U  AL.-4U (LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIUGO... 0.37 1.0 137 YESU  YI5U  AL.-5U (LH)
Slim Throat
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm mm G/Z RH LH r X Y T Klemmhalter
’:E:‘ 1/4"V 1 0.5-1.5 48-16 2VERAGO... 2VELAGOQ... 0.05 069 23 3.2 NL..-2V (LH)
% 0.5-1.5 48-16 3VERAGO... 3VELAGO... 0.05 1.10 2.7 36
3/8"V 16 17530  14-8 3VERGEO... 3VELGEO... 0.27 1.10 19 3.6 NL..-3V (LH)
0.5-3.0 48-8 3VERAG60..  3VELAG60..  0.08 1.10 19 3.6
1/2"V 22 3.5-5.0 7-5 4VERNGO... 4VELNGO... 0.53 1.10 2.3 4.8 NL..-4V (LH)
VT1yp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
'-f::' IC Lmm  mm G/Z RH LH r X Y T Klemmbhalter
- 5/8"V 27 6.0-10.0  4-25 SVERVEQ... 5VERVEO... 0.75 0.6 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)

| 20 | VARDEX



Teilprofil 60° (Fortsetzung)
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Innen s
rj‘ 7
Innen <
©
c
Aussen SCB
Standard Gesinterter V6
Spanbrecher
Standard
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm mm G/Z RH LH r X Y RH LH  Klemmhalter
1/4" 11 0.5-1.5 48-16 2IRAGO... 2ILAGO... 0.05 0.8 09 - = NVR..-2 (LH)
;/CB 1 0.5-1.5 48-16 2JIRAGO... 0.05 0.6 0.8 - = NVR..-2
0.5-1.5 48-16 3IRAGO... 3ILAGQ... 0.05 0.8 09
3/8" 16 17530  14-8 3IRG6O... 3ILG6O... 0.16 1.2 1.7 Yi3 YE3  AVR.-3(LH)
0.5-3.0 48-8 3IRAGEO... 3ILAG6O... 0.05 1.2 1.7
0.5-1.5 48-16 3JIRAGO... 0.05 0.6 0.8
2B 16 17530 148 | 3IRGED. 016 10 15 YB -  AVR.-3
0.5-3.0 48-8 3JIRAGEO... 0.05 09 1.5
3/8" AVR.-3
V6 16 0.5-2.0 48-14 3IRS60-6C... 0.03 1.6 26 Yi3-eC - NVRC.-3 206/..
% 172" 22 3.5-5.0 7-5 4IRNEO... 4ILNGO... 0.30 1.7 2.5 Yi4 YE4  AVR.-4 (LH)
5/8" 27 5.5-6.0 4.5-4 5IRQ60... SELQ6O... 0.30 1.8 2.7 Y15 YE5  AVR.-5(LH)
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm mm G/Z RH+LH r X Y RH LH Klemmhalter
L ] 1/2"U 22 55-80 45325 4UEIU60... 030 06 11.0  YI4U YE4U AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIUGO... 037 10 13.7  YI5U YE5U AVR.-5U (LH)
V Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
e, IC Lmm mm  G/Z RH LH r X Y T Klemmbhalter
?‘-j' 5/8"V 27 6.0-10.0  4-25 5VIRV6O... 5VILVeO... 0.35 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
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Teilprofil 60° (Fortsetzung)

@MINI ;{0

Innen

IC50L

Innen
60°

Aussen

How —
f

Mini-3 - Gewinde

=z
0

Mini-L - Gewinde

Mini-3 - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
- " IC  Lmm mm G/Z RH r Y F mm Klemmbhalter
4.0 6 0.5-1.25  48-20 4.0KIRAGO... 0.05 0.6 3.7 6.35 NVR.5-4.0K
6.0 10 0.5-1.5 48-16 6.0IRAG0... 0.05 09 53 10.00 NVR 1.-6.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
‘-? IC mm G/Z RH r Y F mm Klemmhalter
"' 5.0L 0515 4816 5LIRAGO... 005 09 465 80 NVR 10.-5L
L
Innen | _—
FL’ I
L C Y d r
' e L] —>
o Innen I q———}id
£

Aussen

RH - Ein

seitig

RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
d mm mm G/Z RH/LH r L1 L E Y mm Klemmhalter
30 0.5-1.0 48-24 3.0SIRF60... 0.05 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
4.0 0.5-1.0 48-24 4.0SIRF60... 0.05 16 50 1.96 09 4.3 SMC.-4.0
6.0 0.5-1.5 48-16 6.0SIRAG0... 0.05 16 50 2.50 09 6.0 SMC.-6.0
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SILA60...)
Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
d mm mm G/Z RH/LH r L1 L F Y  h(max) mm Klemmbhalter
4.0 0.5-1.0 48-24 M429THF60L16R/L  0.05 16 33 09 09 0.65 3.2 MHC.-4
4.0 0.5-1.0 48-24 M439THFe0L16R/L  0.05 16 33 19 09 0.76 4.2 MHC.-4
6.0 0.5-1.5 48-16 M659THAGOL16R/L  0.05 16 42 29 09 1.49 6.2 MHC.-6

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M429THF60L16L)
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Teilprofil 55°

Aussen

Innen
55°

SCB

Standard Gesinterter V6 U Typ V Typ / Silm Throat
Spanbrecher
Standard
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
" = IC L mm mm G/Z RH LH r X Y RH LH  Klemmhalter
1/4" 11 0.5-1.5 48-16 2ERASS... 2ELASS.. 0.05 0.8 09 - = NL..-2 (LH)
0.5-1.5 48-16 3ERASS... 3ELASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 17530  14-8 3ERGSS... 3ELGSS... 0.21 1.2 1.7 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
0.5-3.0 48-8 3ERAGSS... 3ELAGSS... 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5 48-16 3JERASS... 0.05 0.6 0.8
géﬁ 16 1.75-3.0 14-8 3JERGS5S... 0.21 11 1.5 YE3 = AL.-3
0.5-3.0 48-8 3JERAGS5S... 0.07 0.9 1.5
3/8"V6 16 = 48-14 3ERS55-6C... 0.05 1.8 28 YE3-6C - AL.-3
172" 22 3.5-50 7-5 4ERNSS... 4ELNSS... 043 1.7 2.5 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5/8" 27 5.5-6.0 4.5-4 SERQSS... SELQSS.. 0.60 2.0 29 YES YI5 AL.-5 (LH)
%
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm G/Z RH+LH r X Y RH LH Klemmbhalter
e 12U 22 5580 45325 4UEIUSS... 060 09 110 VYEAU Y4U  AL-4U(LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIUSS... 0.80 1.2 13.7 YE5U  YISU AL.-5U (LH)
Slim Throat
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
— IC L mm mm G/Z RH LH r X Y T Klemmbhalter
- 1/4"V 1 0.5-1.5 48-16 2VERASS... 2VELASS... 0.05 0.8 2.7 3.2 NL.-2V (LH)
& T 0.5-1.5 48-16 3VERASS... 3VELASS... 0.05 1.1 2.7 3.6
3/8"V 1.75-3.0 14-8 3VERG55... 3VELGS5S... 0.21 1.1 19 3.6 NL.-3V (LH)
0.5-3.0  48-8 3VERAGSS..  3VELAGS5.. 0.07 11 19 3.6
172"V 22 3.5-5.0 7-5 4VERNSS... 4VELNSS.. 043 1.1 2.3 4.8 NL.-4V (LH)
VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
{ IC L mm mm G/Z RH LH r X Y T Klemmhalter
‘:r 5/8"V 27 6.0-9.0 4-2.75 5VERVS55... SVELVSS.. 0.70 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
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Teilprofil 55° (Fortsetzung)

c
9]
g
B
L
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g
°
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Innen RN
N
Innen =N
55° ‘ @
c %
Aussen
SCB
Standard Gesinterter Vé6
Spanbrecher
Standard
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm mm G/Z RH LH r X Y RH LH  Klemmbhalter
1/4" il 0.5-1.5  48-16 2IRA5S... 2ILASS... 0.05 0.8 09 - = NVR..-2 (LH)
;/CB il 05-1.5  48-16 2JIRASS... 0.05 0.6 0.8 - - NVR.=2
05-15  48-16 3IRA5S... 3ILASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3IRG55... 3ILG5S... 0.21 1.2 1.7 Y3 YE3  AVR.-3 (LH)
05-3.0 488 3IRAGS55... 3ILAGSS... 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5  48-16 3JIRASS... 0.05 0.6 0.8
28 16 17530 148 | 3IIRGSS. 021 11 15 YB - AR.3
0.5-3.0 48-8 3JIRAGSS... 0.07 09 1.5
3/8" AVR.-3
V6 16 - 48-16 3IRS55-6C... 0.05 1.6 2.6 Yi3-eC - NVRC -3 206/..
E=Ez£ 172" 22 3550 75 4IRN5S5... 4ILN55... 043 1.7 2.5 Y14 YE4  AVR.-4 (LH)
5/8" 27 55-6.0 454 5IRQ55... 51LQ55... 0.60 2.0 29 Y15 YE5 AVR.-5(LH)
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- IC L mm mm G/Z RH+LH r X Y RH LH Klemmhalter
1/2"U 22 55-80 45325 4UEIUSS... 0.60 09 1.0 Yi4U  YE4U AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 6590 4275 SUEIUSS... 0.80 1.2 13.7 YI5U  YESU AVR.-5U (LH)
VT1yp
} Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
. IC  Lmm mm G/Z RH LH r X Y T Klemmhalter
-
o 5/8'V 27 6.0-90 4-2.75 SVIRVSS... SVILVSS.. 0.70 1.0 4.3 8 NVR..-5V (LH)
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TEilpI"Ofil 550 (Fortsetzung) @"‘"‘F}rfi}
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Innen

IC50L

Innen

=
|

Aussen
Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
o mm  mm r mm emmbalter
! Ic L G/Z RH Y F Klemmhal
4.0 6 0.5-1.25 48-20 4.0KIRASS... 0.05 0.6 3.8 6.45 NVR.5-4.0K
6.0 10 0.5-1.50 48-16 6.0IRA55... 0.05 09 53 10.00 NVR 1.-6.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
‘l-l-r IC mm G/Z RH r Y F mm Klemmhalter
' 50L 0.5-1.5  48-16 5LIRASS... 0.05 0.9 4.65 8.0 NVR 10.-5L

Teilprofil 55°

L
Innen ﬁ || /
— - = = =
s Ao r
e M sy ]
3 r
———
Aussen %
RH - Einseitig RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig
Einsatzdurchmesser ~ Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
d mm mm G/Z RH/LH r L1 L F Y mm Klemmbhalter
3.0 0.5-1.0 48-24 3.0SIRF55... 005 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
4.0 0.5-1.0 48-24 4.0SIRF55... 005 16 50 196 09 43 SMC.-4.0
6.0 0.5-1.5 48-16 6.0SIRA55... 005 16 50 250 09 6.0 SMC..-6.0
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SILA55...)
Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
d mm mm G/Z RH/LH r L1 L F Y  h(max) mm Klemmhalter
4.0 05-1.0 4824 ~ M429TH F55 L16R/L  0.05 16 33 09 075 076 32 MHC .-4
4.0 05-1.0 4824 = M439THF55 L16R/L | 0.05 16 33 19 075 076 4.2 MHC .-4
6.0 05-1.5  48-16 ~ M659THA55 L16R/L  0.05 16 42 29 09 149 6.2 MHC .-6

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M429TH F55 L16L)

vnvarqus| 2 |
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Norm: R262 (DIN 13) Standard
Toleranzklasse: 6g/6H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
0.25 2ER0.251S0... 2EL0.251S0... 0.14 04 0.2
0.3 2ER0.3ISO... 2EL0.3ISO... 0.19 0.7 0.3
0.35 2ER0.351S0... 2EL0.351S0... 0.21 0.8 0.4
04 2ER0.4ISO... 2EL04ISO... 0.25 0.7 04
0.45 2ER0.45IS0... 2EL045IS0... 0.28 0.7 04
0.5 2ER0.51SO... 2EL0.5ISO... 0.31 0.6 04
" | 06 2ERO6ISO.. | 2ELOGISO. 037 06 06 } N U
0.7 2ER0.7ISO... 2EL0.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 2ER0.75IS0... 2ELO.751S0... 046 0.6 0.6
0.8 2ER0.8ISO... 2EL0.8ISO... 0.49 0.6 0.6
1.0 2ER1.01SO... 2EL1.01SO... 0.61 0.7 0.7
1.25 2ER1.251S0... 2EL1.251S0... 0.77 0.8 09
. 1.5 2ER1.51S0... 2EL1.51S0... 0.92 0.8 1.0
W o 1.75 2ER1.751S0... 2EL1.751S0... 1.07 0.8 1.1

0.25 3ER0.25IS0... 3EL0.25I50... 0.14 04 0.2
0.35 3ER0.35150... 3EL0.35IS0... 0.21 0.8 04

04 3ER0A4ISO... 3EL0.4ISO... 025 07 04
0.45 3ER0451S0... 3EL0.45150... 028 07 04
0.5 3ER0.51S0... 3ELO.5ISO... 031 0.6 04
06 3ER0.61S0... 3EL0.6ISO... 037 06 0.6
0.7 3ER0.7IS0... 3ELO.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 3ER0.751S0... 3EL0.751SO... 046 06 0.6
3/8" 16 0.8 3ER0.8ISO... 3EL0.8ISO... 049 06 0.6 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.0 3ER1.01SO... 3EL1.0ISO... 0.61 0.7 0.7
1.25 3ER1.251S0... 3EL1.251S0... 077 08 09
15 3ER1.51S0... 3EL1.5ISO... 092 0.8 1.0
1.75 3ER1.751S0... 3EL1.751S0... 1.07 09 1.2
2.0 3ER2.01S0... 3EL2.01S0.. 1.23 1.0 13
2.5 3ER2.51S0... 3EL2.51S0... 1.53 1.1 1.5
3.0 3ER3.01S0... 3EL3.01SO... 1.84 1.2 1.6
35 3ER3.51S0... 3EL3.51S0... 215 1.6 19

Weiter Nachste Seite p
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ISO metrisch (Fortsetzung)

Aussen v LY
!
1/4P Innen A A
; O
f IC W
1/8P Aussen SCB
Norm: R262 (DIN 13) Gesinterter V6 Standard UTyp
Toleranzklasse: 6g/6H Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
0.5 3JER0.5ISO... 0.31 1.2 0.5
0.75  3JER0.75ISO... 0.46 1.2 0.5
0.8 3JER0.8ISO... 0.49 1.2 0.5
1.0 3JER1.0ISO... 0.61 0.7 0.8
1.25  3JER1.25ISO... 0.77 0.7 0.8
Bw6 15 3JERISISO.. 092 07 08 VYE3 - AL-3
1.75  3JER1.75ISO... 1.07 1.2 1.5
o8 20 3JER2.01SO... 1.23 1.2 1.5
2.5 3JER25ISO.. 1.53 12 1.5
3.0 3JER3.01SO... 1.84 1.3 1.5
35 3JER3.51S0... 215 1.2 1.5
0.5 3ER0.51SO-6C... 0.31 2.2 1.8
0.75  3ER0.75ISO-6C... 0.46 2.0 1.8
0.8  3ER0.8ISO-6C.. 0.49 20 1.9
3/8" 10 3ERI0ISO-6C.. 061 19 20
V6 0 125 3ER12550-6C... 077 18 a1 A
1.5 3ER1.51SO-6C... 0.92 19 24
1.75  3ER1.751SO-6C... 1.07 1.8 2.6
2.0 3ER2.01SO-6C... 1.23 19 2.8
35  4ER3.5ISO.. 4EL3.51S0... 215 1.6 23
:E 4.0 4ER4.01SO... 4EL4.01S0... 245 1.6 2.3
- 172" 22 4.5 4ER4.51S0... 4EL4.51S0... 2.76 1.7 24 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
50 4ERS5.01SO... 4EL5.01S0... 3.07 1.7 2.5
6.0  4ER6.0ISO.. 4EL6.0ISO... 3.68 2.0 29
o B 55 SERS.5ISO.. 5EL5.5150... 3% 19 27 s AL
6.0 5ER6.01SO... 5EL6.0ISO... 3.68 2.0 29
UTyp
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm mm RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
v o 5.0 4UE5.01SO... 3.07 2.2 11.0
1/2"U 22 55 4UE5.51S0... 3.37 23 1.0 YE4U YI4U AL.-4U (LH)
6.0 4UE6.01SO0... 3.68 2.6 1.0
5/8"U 27 8.0 SUE8.0ISO... 491 24 13.7 YESU YI5U AL..-5U (LH)
Yyvvarqus| 27 |
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ISO metrisch (Fortsetzung)

Aussen

1/4P Innen
60°

1/8P Aussen

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H

V Typ / Slim Throat

Slim Throat

Plattengroésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Klemmhalter
0.75 2VER0.75ISO... 2VELO.75ISO.. 046 0.7 2.6 3.2
1.0 2VERT.0ISO...  2VEL1.0ISO... 0.61 0.7 2.5 3.2
1/4"V 1 1.5 2VER1.5ISO...  2VEL1.5ISO... 0.92 0.7 2.2. 3.2 NL..-2V (LH)
1.75 2VER1.75SO... 2VEL1.75ISO..  1.07 0.7 2.1 3.2
2.0 2VER2.0ISO...  2VEL2.0ISO... 1.23 0.7 19 3.2
0.35 3VER0.35ISO... 3VEL0.35ISO..  0.20 1.1 3.25 3.6
- 04 3VER0A4ISO...  3VELOA4ISO... 0.25 1.1 3.20 3.6
\;r 0.5 3VERO.5ISO...  3VELO.5ISO... 0.31 1.1 30 3.6
0.75 3VERO.75ISO... 3VEL0.75ISO.. 046 1.1 30 3.6
0.8 3VERO.8ISO... 3VEL0.8ISO... 0.49 1.1 30 3.6
38 . 1.0 3VER1.0ISO... 3VEL1.0ISO... 0.61 1.1 29 3.6 NL.-3V (LH)
1.25 3VER1.25ISO... 3VEL1.25ISO... 0.77 1.1 2.7 3.6
1.5 3VER1.5ISO...  3VEL1.5ISO... 0.92 1.1 2.6 36
1.75 3VER1.75ISO... 3VEL1.75ISO... 1.07 11 245 3.6
2.0 3VER2.0ISO... 3VEL2.0ISO... 1.23 1.1 2.3 36
2.5 3VER2.51SO...  3VEL2.5ISO... 1.53 1.1 2.1 36
30 3VER3.01SO... 3VEL3.0ISO... 1.84 1.1 20 3.6
VvV Typ
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
{ IC L mm mm RH LH h min X Y T Klemmhalter
= 55 5VERS5.51SO...  5VEL5.51SO... 337 1.0 33 6
60  SVERGOISO.. SVEL6OISO.. 368 10 33 6 NESve L
% 58"V 27
/ 8.0 5VER8.0ISO.. 5VEL8.0ISO.. 491 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
10.0 5VER10.0ISO... 5VEL10.0ISO... 6.13 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
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ISO metrisch (Fortsetzung)

Aussen

1/4P  Innen
60°

1/8P Aussen

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H

e
~

M+ Typ Multige
Plattengrésse  Teilung Zahne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH h min X Y RH Klemmhalter
1.0 3 3ERT.0ISO3M+... 0.61 1.8 2.6
3/8" 16 1.5 2 3ER1.5ISO2M+.. 092 1.6 24 YE3M AL.-3
2.0 2 3ER2.0ISO2M+-.. 1.23 21 31
1.5 3 4ER1.5ISO3M+-.. 092 2.5 3.8
o 20 2 4ER20ISO2M+..  1.23 21 31 oy s
20 3 4ER2.0ISO3M+-.. 1.23 3.2 5.1
2.5 2 4ER2.5ISO2M+-.. 1.53 2.5 39
5/8" 27 3.0 2 5ER3.01SO2M +-.. 1.84 3.0 4.7 YESM AL.-5M
T+ Typ Multals
~ Plattengrésse  Teilung Zéhne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
v i IC Lmm  mm RH h min X Y RH Klemmbhalter
2T - 15 8 4ER1.51SO8T+.. 092 0.2 124 vat AL-AT
2.0 8 4ER2.01SO8T+... 1.23 0.2 17.5
Tyvivargus| 2o |
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ISO metrisch (Fortsetzung)
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A Standard SCB
Norm: R262 (DIN 13) Gesinterter
Toleranzklasse: 6g/6H Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
0.35 2IR0.35ISO...  2IL0.35ISO... 0.20 0.8 0.3
04 2IR0.4IS0O... 2IL0.4ISO... 0.23 0.8 04
0.45 2IR045ISO...  2I1L0.45ISO... 0.26 0.8 04
0.5 2IR0.51SO... 2IL0.51SO... 0.29 0.6 0.4
0.6 2IR0.61SO... 2IL0.61SO... 0.35 0.6 0.6
. 0.7 2IR0.7ISO... 21L0.71S0... 0.40 0.6 0.6
- ¥ 0.75 2IR0.751SO... ~ 2IL0.75IS0... 043 0.6 0.6
1/4" 1 - = NVR..-2 (LH)
0.8 2IR0.8ISO... 2IL0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
1.0 2IR1.01SO... 21L1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 2IR1.25ISO...  2IL1.25ISO... 0.72 0.8 09
1.5 2IR1.51S0... 2IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 2IR1.751SO...  2IL1.75ISO... 1.01 0.9 1.1
2.0 2IR2.01S0... 2IL2.01S0... 115 09 1.1
2.5 2IR2.51S0O... 2IL2.51S0... 144 0.8 1.1
0.5 2JIR0.5ISO... 0.29 1.2 0.5
0.75 2JIR0.751S0... 043 1.2 0.5
1/4" 0.8 2JIR0.8ISO... 0.46 1.2 0.5
sce M 10 2JIR10SO.. 058 07 08 _ N2
1.25 2JIR1.25IS0... 0.72 0.7 0.8
1.5 2JIR1.51S0... 0.87 0.7 0.8
0.35 3IR0.351SO...  3IL0.35ISO... 0.20 0.8 0.3
0.4 3IR0.41SO...  3IL04ISO... 023 08 04
045 3IR045I1SO...  3IL0.45IS0... 0.26 0.8 04
0.5 3IR0.51SO... 3IL0.5ISO... 0.29 0.6 04
0.6 3IR0.61S0O... 3/L0.61SO... 0.35 0.6 0.6
0.7 3IR0.7ISO... 31L0.7ISO... 0.40 0.6 0.6
§ 0.75 3IR0.75ISO...  3IL0.75ISO... 043 0.6 0.6
- ¥ 0.8 3IR0.8ISO... 3/L0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.0 3IR1.01SO... 3IL1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 3IR1.25ISO...  3IL1.25ISO... 0.72 0.8 0.9
1.5 3IR1.51S0... 3IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 3IR1.751SO...  3IL1.75ISO... 1.01 0.9 1.2
2.0 3IR2.01S0... 3IL2.01S0... 1.15 1.0 13
2.5 3IR2.51S0... 3IL2.51S0... 144 1.1 1.5
30 3IR3.01SO...  3IL3.0ISO... 173 11 1.5
35 3IR3.51S0... 3IL3.51S0... 2.02 1.2 1.5

Weiter Ndchste Seite p
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ISO metrisch (Fortsetzung)
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1/8P Aussen SCB
Norm: R262 (DIN 13) Gesinterter V6 Standard U Typ
Toleranzklasse: 6g/6H Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1.0 3JIR1.0ISO... 0.58 0.7 0.8
1.25  3JIR1.25ISO... 0.72 0.7 0.8
1.5 3JIR1.51S0... 0.87 0.7 0.8
3/8" 1.75 3JIR1.751S0... 1.01 1.1 1.5
SCB 16 20 | 3JIR20ISO.. s 11 s 0T AV
2.5 3JIR2.51SO0... 144 11 1.5
30 3JIR3.01SO... 173 11 1.5
35 3JIR3.51SO... 2.02 1.2 1.5
0.5 3IR0.51SO-6C... 0.29 2.1 1.7
0.75  3IR0.75I1SO-6C... 043 2.0 1.8
0.8 3IR0.8ISO-6C... 0.46 19 1.8
3/8" - 1.0 3IR1.01SO-6C... 058 19 1.6 vis-6c B AVR.-3
V6 125 3IR1.25150-6C.. 072 17 20 NVRC..-3 206/
1.5 3IR1.51SO-6C... 0.87 1.5 2.1
1.75 3IR1.751S0-6C... 1.01 1.6 24
2.0 3IR2.01SO-6C... 115 1.7 26
35 4IR3.51S0... 41L3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4.0 4IR4.01S0... 41L4.01S0... 2.31 1.6 2.3
1/2" 22 4.5 4|R4.51S0... 41L4.51S0... 2.60 1.6 24 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
k- - 5.0 4IR5.01S0... 41L5.01S0... 2.89 1.6 2.3
6.0 4IR6.01S0... 41L6.01S0... 346 1.8 2.5
4.5 5IR4.51S0... 5IL4.51S0... 2.60 1.6 24
5/g" . 50 5IR5.01S0... 5IL5.01S0... 2.89 1.6 23 vis VES VRS (LH)
55 5IR5.51S0... 5IL5.51S0... 317 1.6 23
6.0 5IR6.01S0... 51L6.01SO... 346 1.8 2.5
UTyp
Plattengrésse Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH+LH h min. Y RH LH Klemmbhalter
e 55 4UI55150.. 347 24 1.0
1/2"U 22 Yi4U YE4U AVR.-4U (LH)
6.0 4U16.01S0... 346
5/8"U 27 8.0 5U18.01SO... 4.62 24 13.7 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
Yyvvargus| s
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ISO metrisch (Fortsetzung)
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Norm: R262 (DIN 13) V Typ M+ Typ T+ Typ
Toleranzklasse: 6g/6H
VvV Typ
Plattengroésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
}‘ IC Lmm mm RH LH h min X Y T Klemmbhalter
" 6.0 5VIR6.0ISO...  5VIL6.0ISO... 346 1.0 33 6
’ 5/8'V 27 8.0 5VIR8.0ISO...  5VIL8.0ISO... 4.62 1.0 43 8 NVR.-5V (LH)
10.0 5VIR10.01SO... 5VIL10.0ISO... 577 1.0 52 10
M+ Typ Multals
Plattengrésse  Teilung  Zdhne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm  mm RH h min X Y RH Klemmbhalter
1.0 3 3IR1.0ISO3M +.. 0.58 1.7 2.6
3/8" 16 1.5 2 3IR1.5ISO2M+.. 0.87 1.6 24 YI3M AVR.-3
i 20 2 3IR2.0ISO2M+-.. 115 20 31
L
1.5 3 4IR1.5ISO3M+... 0.87 25 3.8
1/2" 22 2.0 2 41R2.01SO2M+.. 1.15 2.0 31 YI4M AVR.-4
2.0 3 41R2.0I1SO3M+.. 1.15 3.2 51
5/8" 27 3.0 2 5IR3.01SO2M +... 1.73 3.0 4.7 YI5M AVR.-5M
T+ Typ Multals
Plattengrésse  Teilung  Zéhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
("8 . IC Lmm  mm RH h min X Y RH Klemmbhalter
1.5 8 4|R1.51SO8T+.. 0.87 0.2 124
172" 22 YAT AVR.-4T
2.0 8 4|R2.01SO8T+-... 1.15 0.2 17.5
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Norm: R262 (DIN 13) Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Toleranzklasse: 6g/6H
Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
IC L mm mm RH h min Y E mm Klemmhalter
0.25 4.0KIR0.25IS0... 0.15 0.25 33 595
0.5 4.0KIR0.5IS0... 0.29 0.5 34 6.05
4.0 6 0.75 4.0KIR0.75IS0... 043 0.5 35 6.15 NVR.5-4.0K
1.0 4.0KIR1.0ISO... 058 07 36 6.25
- o 1.25 4.0KIR1.25IS0... 0.72 0.6 3.7 6.35
0.5 6.0IR0.51SO... 0.29 0.6 4.4 9.3
0.75 6.0IR0.751S0... 043 0.6 4.6 9.5
1.0 6.0IR1.01S0... 0.58 0.7 4.7 9.6
6.0 10 1.25 6.0IR1.251S0... 0.72 09 49 9.8 NVR1.-6.0
1.5 6.0IR1.51S0O... 0.87 1.0 50 99
1.75 6.0IR1.751S0... 1.01 1.05 5.2 10.0
20 6.01R2.01S0... 1.15 1.05 53 10.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
IC mm mm RH h min Y F mm Klemmhalter
0.35 5LIR0.351S0... 0.20 0.3 3.75 73
0.5 5LIR0.5ISO... 0.29 04 3.75 73
0.75 5LIR0.75ISO... 043 0.6 391 75
H/ 1.0 5LIRT.0ISO... 0.58 0.7 4.06 77
' o0 125 S5LIRI25ISO.. 072 09 421 78 NVRI0-5E
1.5 5LIR1.5ISO... 0.87 1.0 4.35 79
1.75 5LIR1.751S0... 1.01 1.05 4.51 8.0
2.0 5LIR2.0ISO... 1.15 1.05 4.65 8.0
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Innen ﬁ || / L ‘
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1/8P Aussen | _,.4-",
Norm: R262 (DIN 13) -
Toleranzklasse: 69/6H RH - Einseitig RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig
Einsatzdurchmesser Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
M4 x 0.3 0.3 3.0SIR0.3ISO... 16 50 1.31 0.20 0.17 3.2
M4 x 0.4 04 3.0SIR04ISO... 16 50 1.31 0.35 0.22 3.2
M4 x 0.5 0.5 3.0SIR0.51SO... 16 50 1.31 0.40 0.29 3.2
M4 x 0.6 3.0 0.6 3.0SIR0.61SO0... 16 50 1.34 0.60 0.35 3.2 SMC.-3.0
M4.5 x 0.7 0.7 3.0SIR0.7ISO... 16 50 143 0.60 0.40 33
M4.5 x 0.75 0.75 3.0SIR0.75ISO... 16 50 145 0.60 043 33
M5x0.8 0.8 3.0SIR0.8ISO... 16 50 146 0.60 0.46 33
M5 x 0.4 04 4.0SIR04ISO... 16 50 1.65 0.35 0.22 4.0
M5 x 0.5 0.5 4.0SIR0.51SO... 16 50 1.65 040 0.29 4.0
M5 x 0.6 0.6 4.0SIR0.61S0... 16 50 1.68 0.60 0.35 4.0
M5 x 0.7 4.0 0.7 4.0SIR0.7ISO... 16 50 1.77 0.60 0.40 4. SMC.-4.0
M5.5 x 0.75 0.75 4.0SIR0.751SO... 16 50 1.81 0.60 043 4.2
M5.5x0.8 0.8 4.0SIR0.8ISO... 16 50 1.80 0.60 0.46 4.2
M6 x 1 1.0 4.0SIR1.01SO... 16 50 1.96 0.90 0.58 4.3
M6 x 0.5 0.5 6.0SIR0.51S0... 16 50 1.90 0.60 0.29 54
M6.5 x 0.75 0.75 6.0SIR0.75IS0... 16 50 2.06 0.60 043 5.6
M7 x 1 6.0 1.0 6.0SIR1.01SO... 16 50 2.21 0.70 0.58 5.7 SMC.-6.0
M8 x 1.25 1.25 6.0SIR1.251SO... 16 50 2.36 0.90 0.72 59
M10.5x 1.5 1.5 6.0SIR1.51SO... 16 50 2.50 1.00 0.87 6.0
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 3.0SIL0.3ISO...)
Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmbhalter
M4x0.5 0.5 M429TH 0.501SO L16R/L 16 33 09 04 0.29 34
M5x0.5 0.5 M439TH 0.50ISO L16R/L 16 33 19 04 0.29 44
M4x0.7 4.0 0.7 M429TH 0.701SO L16R/L 16 33 09 0.5 041 3.2 MHC .-4
M5x0.8 0.8 M429TH 0.80ISO L16R/L 16 33 09 06 0.46 4.0
Méx1 1.0 M439TH 1.00ISO L16R/L 16 33 19 0.7 0.58 4.8
M5.5x0.5 0.5 M542TH 0.50ISO L16R/L 16 41 1.7 04 0.29 49
M5.5x0.75 5.0 0.75  M542TH 0.751SO L16R/L 16 41 1.7 0.6 043 46 MHC .-5
M7x1 1.0 M549TH 1.00I1SO L16R/L 16 41 24 0.7 0.58 5.8
M6x0.5 0.5 M649TH 0.501SO L16R/L 16 42 19 04 0.29 54
M6.5x0.75 0.75  M649TH 0.75I1SO L16R/L 16 42 19 0.6 043 5.6
M7.5x1 6.0 1.0 M659TH 1.00ISO L16R/L 16 42 29 0.7 0.58 6.3 MHC ..-6
M8x1.25 1.25  M659TH 1.25I1SO L16R/L 16 42 29 09 0.72 6.5
M10x1.5 1.5 M659TH 1.501SO L16R/L 16 42 29 1.0 0.87 8.3

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M429TH 0.501SO L16L)
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American UN - uNC, UNF, UNEF, UNS

Gewindedrehen

Aussen
X*)
1/4P  Innen 1
60°
L
h |
1/8P Aussen

Norm: ANSI B1.1:74 Standard
Toleranzklasse: 2A/2B

Standard
Plattengrésse  Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
72 2ER72UN... 2EL72UN... 0.22 0.8 0.4
64 2ER64UN... 2EL64UN... 0.24 0.8 04
56 2ER56UN... 2EL56UN... 0.28 0.7 0.4
48 2ER48UN... 2EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 2ER44UN... 2EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 2ER40UN... 2EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 2ER36UN... 2EL36UN... 043 0.6 0.6
1/4" 11 32 2ER32UN... 2EL32UN... 049 0.6 0.6 - = NL .2 (LH)
28 2ER28UN... 2EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 2ER27UN... 2EL27UN... 0.58 0.7 0.8
24 2ER24UN... 2EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 2ER20UN... 2EL20UN... 0.78 0.8 09
18 2ER18UN... 2EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 2ER16UN... 2EL16UN... 0.97 0.9 1.1
" : 14 2ER14UN... 2EL14UN... 1.1 09 1.1
80 3ER8OUN... 3EL8OUN... 0.18 0.8 0.3
72 3ER72UN... 3EL72UN... 0.22 0.8 04
64 3ER64UN... 3EL64UN... 0.24 0.8 04
56 3ER56UN... 3EL56UN... 0.28 0.7 04
48 3ER48UN... 3EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 3ER44UN... 3EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 3ER40UN... 3EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 3ER36UN... 3EL36UN... 043 0.6 0.6
32 3ER32UN... 3EL32UN... 0.49 0.6 0.6
28 3ER28UN... 3EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 3ER27UN... 3EL27UN... 0.58 0.7 0.8
3/8" 16 24 3ER24UN... 3EL24UN... 0.65 0.7 0.8 YE3 Y3 AL.-3 (LH)
20 3ER20UN... 3EL20UN... 0.78 0.8 09
18 3ER18UN... 3ELT8UN... 0.87 0.8 1.0
16 3ER16UN... 3EL16UN... 0.97 09 1.1
14 3ERT4UN... 3ELT4UN... 1.1 1.0 1.2
13 3ER13UN... 3EL13UN... 1.20 1.0 1.3
12 3ER12UN... 3ELT12UN... 1.30 1.1 14
11.5 3ERT1.5UN... 3ELT1.5UN... 1.35 1.1 1.5
1 3ERTTUN... 3ELTTUN... 142 11 1.5
10 3ERTO0UN... 3EL10UN... 1.56 1.1 1.5
9 3ER9UN... 3ELOUN... 173 1.2 17
8 3ER8UN... 3EL8UN... 195 1.2 1.6

Weiter Nachste Seite p
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)
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Aussen
Y Y
X X
R
1/4P " Innen E,
60° 57 —
2 O
4 l IC \ /
1/8P Aussen Ic
SCB
Norm: ANSI B1.1:74 Gesinterter ' Standard UTyp
Toleranzklasse: 2A/2B Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
36 3JER36UN... 043 1.2 0.5
32 3JER32UN... 049 1.2 0.5
28 3JER28UN... 0.56 0.7 0.8
24 3JER24UN... 0.65 0.7 0.8
20 3JER20UN... 0.78 0.7 0.8
18 3JERT8UN... 0.87 0.7 0.8
AR 16 3JERIGUN.. 097 08 08 YB3 - AL-3
14 3JERT4UN... 1.11 1.2 1.5
13 3JERT3UN... 1.20 1.2 1.5
SCB
12 3JERT2UN... 1.30 13 1.5
10 3JERTOUN... 1.56 1.2 1.5
9 3JEROUN... 1.73 1.2 1.5
8 3JER8UN... 1.95 13 1.5
32 3ER32UN-6C... 0.49 2.0 19
28 3ER28UN-6C... 0.56 2.0 2.0
24 3ER24UN-6C... 0.65 19 2.0
20 3ER20UN-6C... 0.78 1.8 21
W6 18 3ERIBUN-6C.. 087 19 23 VYE3-6C - AL.3
%EE 16 3ER16UN-6C... 097 1.8 24
= 14 3ERT4UN-6C... M o18 27
13 3ER13UN-6C... 1.20 19 29
12 3ERT12UN-6C... 1.30 19 2.3
7 4ER7UN... 4EL7UN... 2.22 1.6 2.3
- y 172" 22 6 4ER6UN... 4EL6UN... 2.60 1.6 2.3 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
4ER5UN... 4EL5UN... 312 1.7 2.5
45 5ER4.5UN... SEL4.5UN... 346 19 2.7
5/8" 27 YES5 Y15 AL.-5 (LH)
4 SER4UN... SEL4UN... 3.89 2.1 30
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
4.5 4UE4.5UN... 346 2.0 11.0
1/2"U 22 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
4 4UE4UN... 3.89 2.0 11.0
5/8"U 27 3 SUE3UN... 5.19 2.5 13.7 YESU YI5U AL.-5U (LH)
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Aussen

1/4P Innen

60°
h
. Y
1/8P Aussen A 4#—4

Norm: ANSI B1.1:74 V Typ / Slim Throat
Toleranzklasse: 2A/2B

Slim Throat

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
20 2VER20UN... 2VEL20UN... 0.78 0.69 2.3 3.2
18 2VER18UN... 2VEL18UN... 0.87 0.69 2.2 3.2
1/4"V 11 16 2VERT6UN... 2VEL16UN... 0.97 0.69 2.2 3.2 NL.-2V (LH)
14 2VERT4UN... 2VELT4UN... 1.1 0.69 2.0 3.2
12 2VERT2UN... 2VELT2UN... 1.30 0.69 1.8 3.2
32 3VER32UN... 3VEL32UN... 048 1.1 3.0 3.6
’:_f:‘ 28 3VER28UN... 3VEL28UN... 0.56 1.1 3.0 3.6
" 24 3VER24UN... 3VEL24UN... 0.65 1.1 29 3.6
20 3VER20UN... 3VEL20UN... 0.78 1.1 2.7 3.6
3/8% - 18 3VERT8UN... 3VEL18UN... 0.87 1.1 2.6 3.6 NL.3V (LH)
16 3VERT6UN... 3VELT6UN... 097 1.1 2.55 3.6
14 3VER14UN... 3VEL14UN... 1.1 11 24 3.6
12 3VERT2UN... 3VEL12UN... 1.30 1.1 2.2 3.6
10 3VERTOUN... 3VELTOUN... 1.56 1.1 2.1 3.6
8 3VER8UN... 3VEL8UN... 1.95 1.1 20 3.6
172"V 22 7 4VER7UN... 4VEL7UN... 222 1.1 2.5 4.8 NL.-4V (LH)
VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
{ IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
- 4 5VER4UN... S5VEL4UN... 3.89 1.0 3.3 6 NL.-5V-6 (LH)
% Y o 3 5VER3UN... SVEL3UN... 5.19 1.0 43 8 NL..-5V-8 (LH)
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)

Aussen
—> Y |
¥
X
1/4P Innen r/ -~
60° g
' \O)
h e
1/8P_Aussen
Norm: ANSI B1.1:74 M+ Typ
Toleranzklasse: 2A/2B
M+ Typ Multals
Plattengrosse  Teilung Zdhne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter
20 3 3ER20UN3M+.. 0.78 2.2 33
18 2 3ER18UN2M +.. 0.87 1.5 2.2
18 3 3ER18UN3M+... 0.87 2.3 3.6
3/8" 16 YE3M AL.-3
16 2 3ER16UN2M .. 0.97 1.7 2.5
14 2 3ERT4UN2M +.. 1.1 19 2.8
12 2 3ER12UN2M+-.. 1.3 2.2 33
16 3 4ER16UN3M+-.. 0.97 2.6 4.
14 2 4ER14UN2M +.. 1M 1.9 2.8
12 2 4ER12UN2M +.. 1.3 2.2 33
1/2" 22 YE4AM AL.-4
12 3 4ER12UN3M+... 1.3 34 54
1 2 4ERTTUN2M +.. 142 2.3 36
10 2 4ERT0UN2M +... 1.56 2.5 39
5/8" 27 8 2 SERBUN2M+-.. 1.95 31 49 YESM AL.-5M
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Innen
< Y
X X
1/4P Innen ﬁ
0° .
L L
h /
L T
1/8P Aussen
Norm: ANSI B1.1:74 Standard Gesisrilzrter
Toleranzklasse: 2A/2B Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
72 2IR72UN... 2IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 2IR64UN... 2IL64UN... 0.23 0.8 0.4
56 2IR56UN... 2IL56UN... 0.26 0.7 0.4
48 2IR48UN... 2IL48UN... 0.31 0.6 0.6
44 2IR44UN... 2IL44UN... 0.33 0.6 0.6
40 2IR40UN... 2IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 2IR36UN... 2IL36UN... 041 0.6 0.6
[ ™ g 32 2IR32UN... 2IL32UN... 0.46 0.6 0.6
1/4" 1 28 2IR28UN... 2IL28UN... 0.52 0.6 0.7 - = NVR..-2 (LH)
27 2IR27UN... 2IL27UN... 0.54 0.7 0.8
24 2IR24UN... 2IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 2IR20UN... 2IL20UN... 0.73 0.8 09
18 2IR18UN... 2IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 2IR16UN... 2ILT6UN... 0.92 0.9 1.1
14 2IR14UN... 2ILT4UN... 105 09 1.1
12 2IR12UN... 2IL12UN... 1.22 0.8 1.1
1 2IRTTUN... 2ILTTUN... 1.33 0.8 1.1
36 2JIR36UN... 041 1.1 0.5
32 2JIR32UN... 0.46 1.2 0.5
28 2JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
;/C4B 11 24 2JIR24UN... 0.61 0.7 0.8 - = NVR.-2
20 2JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 2JIRT8UN... 0.81 0.6 0.8
16 2JIR16UN... 097 0.7 0.8
72 3IR72UN... 3IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 3IR64UN... 3IL64UN... 023 08 04
56 3IR56UN... 3IL56UN... 0.26 0.7 04
’ 48 3IR48UN... 3IL48UN... 0.31 0.6 0.6
- ¥ 44 3IR44UN... 3IL44UN... 0.33 0.6 0.6
3/8" 16 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
40 3IR40UN... 3IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 3IR36UN... 3IL36UN... 041 0.6 0.6
32 3IR32UN... 3IL32UN... 0.51 0.6 0.6
28 3IR28UN... 3IL28UN... 0.52 0.6 0.7
27 3IR27UN... 3IL27UN... 0.54 0.7 0.8

Weiter Nachste Seite b
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)
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Norm: ANSI B1.1:74 Standard Gesinterter )
Toleranzklasse: 2A/2B Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
24 3IR24UN... 3IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3IR20UN... 3IL20UN... 0.73 0.8 0.9
18 3IR18UN... 3ILT8UN... 0.81 0.8 1.0
16 3IR16UN... 3ILT16UN... 092 09 1.1
14 3IRT4UN... 3ILT4UN... 1.05 09 1.2
380 - 13 3IR13UN... 3IL13UN... 113 1.0 1.3 Vi3 VES AVR.3 (LH)
12 3IR12UN... 3ILT12UN... 1.22 11 14
115 3IRT1.5UN... 3IL11.5UN... 1.28 1.1 15
1 3IRTTUN... 3ILTTUN... 1.33 11 1.5
10 3IR10UN... 3ILTOUN... 1.47 11 1.5
9 3IROUN... 3IL9UN... 1.63 1.2 1.7
3IR8UN... 3IL8UN... 1.83 1.1 1.5
28 3JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
24 3JIR24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 3JIR18UN... 0.81 0.6 0.8
16 3JIRT6UN... 092 0.7 0.8
g/CBB 16 14 3JIR14UN... 1.05 1.1 1.5 YI3 = AVR.-3
13 3JIR13UN... 113 1.1 1.5
SCB 12 3JIRT2UN... 1.22 1.1 1.5
10 3JIRTOUN... 147 1.1 1.5
9 3JIROUN... 1.63 1.0 1.5
8 3JIR8UN... 1.83 1.1 1.5
32 3IR32UN-6C... 0.51 2.0 1.8
28 3IR28UN-6C... 0.52 19 19
24 3IR24UN-6C... 0.61 19 19
20 3IR20UN-6C... 0.73 1.8 2.1
V& 16 18 3RIBUN-EC. 081 17 21  YB6C - ARC 3206,
¥ 16 3IR16UN-6C... 092 1.6 2.2
% 14 3IR14UN-6C... 1.05 1.7 2.5
13 3IR13UN-6C... 113 1.8 2.7
12 3IR12UN-6C... 1.22 1.6 2.5
7 4IR7UN... 4IL7UN... 2.09 1.6 2.3
1/2" 22 6 4IR6UN... 4IL6UN... 244 1.6 2.3 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
4IR5UN... 4ILSUN... 293 1.6 2.3
5/g . 4.5 5IR4.5UN... 5IL4.5UN... 3.26 1.7 24 VIS YES AVR.S (LH)
4 5IR4UN... 5IL4UN... 3.67 1.8 2.7
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American UNC

Gewindedrehen

Innen

1/4P  Innen
60°

1/8P Aussen

Norm: ANSI B1.1:74

Toleranzklasse: 2A/2B Standard U+Typ
Regelgewinde
Gewinde  Plattengrosse Bestellnummer ~ Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
IC L mm RH/LH hmin X Y  Klemmbhalter mm
1/2 x 13UN 6.0 10 6.0IR13UN..158/001  1.13 0.8 09 BNVR10S-6.0 10.6
9/16 x 12UN 1/4" 2IR12UN...158/002 122 09 1.0 NVRC10-2  156/001 12.0
5/8 x 1TUN 1/4"U ! 2UIR1MUN..158/003  1.33 1.2 55 NVRCI1-2U  156/002 134
3/4 x T0UN 3IRTOUN... 147 1.1 1.5 NVRC13-3 156/016 16.3
7/8 x 9UN 3/8" 16 3IR9UN... 1.63 1.2 1.7 NVRC13-3 156/016 19.2
1 x 8UN 3IR8UN... 1.83 1.1 1.5 NVRC16-3 22.0
W 11/8x 7UN 4IR7UN... 209 16 2.3 NVRC20-4 24.6
11/4x 7UN 172" 22 4IR7UN... 209 16 2.3 NVRC20-4 27.8
13/8 x 6UN 4IR6UN... 244 16 2.3 NVRC20-4 30.3

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage.
U-Typ Gewindeschneidplatten konnen fir linke und rechte Anwendungen verwendet werden
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung)
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Norm: ANSI B1.1:74 U Typ M+ Typ
Toleranzklasse: 2A/2B
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
L 4.5 4U14.5UN... 3.26 24 11.0
1/2"U 22 Yi4U YE4U AVR..-4U (LH)
4 4UI4UN... 3.67 24 1.0
5/8'U 27 3 5UI3UN.. 489 27 137 YIsU  YESU AVR.-5U (LH)
VTyp
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
T IC  Lmm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
-
4 5VIR4UN... 5VIL4UN... 3.67 1.0 33 6
+ 5/8'V 27 NVR.-5V (LH)
3 5VIR3UN... SVIL3UN... 4.89 1.0 4.3 8
Multals
M+ Typ
Plattengrésse  Teilung Zahne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter
12 2 3IRT2UN2M+.. 1.22 2.2 33
3/8" 16 14 2 3IR14UN2M+.. 1.05 19 2.8 YI3M AVR.-3
16 2 3IR16UN2M+.. 092 1.7 2.5
16 3 4IR16UN3M+.. 0.92 2.6 4.1
14 2 4IR14UN2M .. 1.05 19 2.8
1/2" 22 YI4M AVR.-4
12 2 4IR12UN2M+-.. 1.22 2.2 33
12 3 4IR12UN3M+-.. 1.22 34 54
5/8" 27 8 2 SIR8UN2M +... 1.83 31 49 YI5M AVR.-5M
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American UN - uUNC, UNF, UNEF, UNS (Fortsetzung) @"‘"‘Fffg

Gewindedrehen

Innen
IC50L
1/4P Innen
0°
2 TR0
h F S
1
1/8P Aussen
Norm: ANSI B1.1:74 Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Toleranzklasse: 2A/2B

Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser

IC L mm G/Z RH h min Y H mm Klemmhalter
32 4.0KIR32UN... 046 05 3.50 6.15
28 4.0KIR28UN... 052 06 3.50 6.15
4.0 6 24 4.0KIR24UN... 0.61 0.6 3.60 6.25 NVR.5-4.0K
20 4.0KIR20UN... 073 06 370 6.35
[ . 18 4.0KIR18UN... 0.81 0.7 370 6.35
40 6.0IR40UN... 037 06 4.50 9.5
32 6.0IR32UN... 046 06 4.60 9.5
28 6.0IR28UN... 052 065 470 9.6
60 - 24 6.0IR24UN... 0.61 075 480 9.7 NVRT-6.0
20 6.0IR20UN... 073 09 490 9.8
18 6.0IR18UN... 0.81 1.0 5.00 99
16 6.0IRT6UN... 092 1.05 510 10.0
14 6.0IR14UN... 1.05 1.05 5.20 10.0

Mini-L - Gewinde

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
32 5LIR32UN... 0.46 0.6 392 75
28 5LIR28UN... 0.52 0.65 3.99 76
[ - 24 5LIR24UN... 0.61 0.75 4.09 7.7
-' / 5.0L 20 5LIR20UN... 0.73 0.9 4.21 7.8 NVR10.-5L
18 SLIRT8UN... 0.81 1.0 4.30 79
16 SLIRT6UN... 0.92 1.05 4.41 8.0
14 SLIRT4UN... 1.05 1.05 4.54 8.0
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LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL 14UN...)
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1/8p Aussen

Norm: ANSI B1.1:74

Toleranzklasse: 2A/2B RH - Einseitig RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser

Gewinde d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
10-40UNS 40 3.0SIR40UN... 16 50 1.35 0.60 0.37 3.2
8-36UNF 30 36 3.0SIR36UN... 16 50 146 060 041 32 SMC.-3.0
8-32UNF 32 3.0SIR32UN... 16 50 140 0.60 0.46 33
10-40UNS 40 4.0SIR40UN... 16 50 1.65 0.60 0.37 4.0
10-36UNS 36 4.0SIR36UN... 16 50 1.70 0.60 0.41 4.1
12-32UNEF 32 4.0SIR32UN... 16 50 1.76 0.60 0.46 4.1
12-28UNF 4.0 28 4.0SIR28UN... 16 50 1.83 0.65 0.52 4.2 SMC.-4.0
1/4"-27UNS 27 4.0SIR27UN... 16 50 1.85 0.75 0.54 4.2
12-24UNC 24 4.0SIR24UN... 16 50 1.93 0.75 0.61 4.3
1/4"-20UNC 20 4.0SIR20UN... 16 50 2.03 0.76 0.73 4.3
1/4"-32UNEF 32 6.0SIR32UN... 16 50 2.01 0.60 0.46 55
5/16"-28UN 28 6.0SIR28UN... 16 50 2.08 0.65 0.52 5.6
5/16"-27UNS 27 6.0SIR27UN... 16 50 2.10 0.75 0.54 5.6
5/16"-24UNF 6.0 24 6.0SIR24UN... 16 50 2.8 0.75 0.61 5.7 SMC.-6.0
5/16"-20UN 20 6.0SIR20UN... 16 50 2.30 0.90 0.73 5.8
5/16"-18UNC 18 6.0SIRT8UN... 16 50 2.39 1.00 0.81 59
3/8"-16UNC 16 6.0SIRT6UN... 16 50 2.50 1.05 092 6.0

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SILT6UN..)

Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser

Gewinde dmm mm RH/LH L1 L F Y hmin mm Klemmbhalter
8-32UNC 32 M429TH32UNLIGR/L 16 33 09 06 046 33
10-28UNS 0 28 M429TH28UNLI6R/L 16 33 09 065 052 36 MHC.
1/4"-27UNS 27 M549TH 27UNLI6R/L 16 41 24 075 054 53
1/4"-24UNS 50 24 M542TH 24UNL16R/L 16 41 17 075 061 51 MHC.-5
1/4"-20UNC 20 M542TH20UNL16R/L 16 41 17 09 073 46
5/16'-18UNC 18 M659TH 18UN LI6R/L 16 42 29 105 08I 6.3
3/8"-16UNC o0 16 M659TH 16UNLI6R/L 16 42 29 10 092 77 MHC-

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M429TH 32UN L16L)
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Whitworth -Bsw, Bsp(G), BSF, BSB

Gewindedrehen

Aussen

R0.137P Innen
55°

R0O.137P

Aussen

X
h
v |

ﬁrqdﬂ

Norm: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard
Toleranzklasse: Medium class A

Standard

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte

IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
72 2ER72W... 2EL72W... 0.23 0.7 04
60 2ER60OW... 2EL6OW... 0.27 0.7 04
56 2ERS6W... 2EL56W... 0.29 0.7 04
48 2ER48W... 2EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 2ER40W... 2EL40W... 041 0.6 0.6
36 2ER36W... 2EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 2ER32W... 2EL32W... 0.51 0.6 0.6

e - 28 2ER28W... 2EL28W... 0.58 0.6 0.7 7 _ NL .2 (LH)
26 2ER26W... 2EL26W... 0.63 0.7 0.8
24 2ER24W... 2EL24W.. 0.68 0.7 0.8
22 2ER22W... 2EL22W... 0.74 0.8 09
20 2ER20W... 2EL20W... 0.81 0.8 09
19 2ER19W... 2EL19W... 0.86 0.8 1.0
18 2ERT8W... 2EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2ER16W... 2ELT6W... 1.02 09 1.1

" - 14 2ER14W... 2EL14W... 1.16 1.0 1.2

72 3ER72W... 3EL72W... 0.23 0.7 04
60 3ERGOW... 3EL6OW... 0.27 0.7 04
56 3ER56W... 3EL56W... 0.29 0.7 04
48 3ER48W... 3EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 3ER40W... 3EL40W... 041 0.6 0.6
36 3ER36W... 3EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3ER32W... 3EL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3ER30W... 3EL30W... 0.55 0.6 0.7
28 3ER28W... 3EL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3ER26W... 3EL26W... 0.63 0.7 0.8

3/8" " 24 3ER24W... 3EL24W... 0.68 0.7 0.8 VE3 Vi3 AL3 (LH)
22 3ER22W... 3EL22W... 0.74 0.8 09
20 3ER20W... 3EL20W... 0.81 0.8 09
19 3ERTOW... 3EL19W... 0.86 0.8 1.0
18 3ERT8W... 3EL1I8W... 0.90 0.8 1.0
16 3ER16W... 3ELTOW... 1.02 09 1.1
14 3ERT4W... 3ELT14W... 1.16 1.0 1.2
12 3ERT2W... 3EL12W... 1.36 11 14
" 3ERTIW... 3ELTTW.. 148 1.1 1.5
10 3ERTOW... 3ELTOW... 1.63 1.1 1.5
9 3ERIW... 3ELOW... 1.81 1.2 1.7
8 3ER8W... 3ELBW... 2.03 1.2 1.5

Weiter Nachste Seite p
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Whitworth -ssw, BsP(G), BSF, BSB (Fortsetzung)
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Aussen
SCB
Norm: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Gesinterter
Toleranzklasse: Medium class A Spanbrecher

Standard (Fortsetzung)

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
36 3JER36W... 045 1.2 0.5
32 3JER32W... 0.51 1.2 0.5
28 3JER28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JER24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JER20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JERTOW... 0.86 0.7 0.8
B 18 3JERIBW.. 09 08 08 YE3 - AL-3
16 3JERT6W... 1.02 0.8 0.8
SCB 14 3JERT4W... 1.16 13 1.5
12 3JER12W... 1.36 1.3 1.5
11 3JERTMW... 148 1.3 1.5
10 3JERTOW... 1.63 13 1.5
8 3JERBW... 2.03 1.3 1.5
19 3ER19W-6C... 0.86 1.8 2.2
3/8" 16 3ER16W-6C... 102 16 24
16 YE3-6C - AL.-3
V6 14 3ERT14W-6C... 116 18 27
12 3ER12W-6C... 1.36 19 3.0
7 4ER7W... 4EL7W... 241 1.6 23
¥ 172" 22 6 4ER6W... 4ELO6W... 2.71 1.6 2.3 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
- 5 AERSW.. AELSW.. 325 17 24
550 . 4.5 SER4.5W... SEL4.5W... 3.61 1.8 2.6 YES vi5 ALS (LH)
4 SERAW... SEL4W... 4.07 20 29
UTyp
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
4.5 4UEI4.5W... 361 2.3 11.0
V2’ 22 : R 18 19 v v AL.-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 21 11.0
v o 3.25 4UEI3.25W... 5.00 2.0 11.0
35 SUEI3.5W... 4.65 2.1 13.7
58" . 3.25 SUEI3.25W... 5.00 2.0 13.7 YESU viI5U AL-5U (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
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Whitworth -ssw, BsP(G), BSF, BSB (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Aussen

T

R0.137P Innen
55°

T _
Y IC
HAV/RVAN e
0.137 . B
Aussen t — 1
Norm: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 V Typ / Slim Throat M+ Typ

Toleranzklasse: Medium class A

Slim Throat

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
19 2VERTOW... 2VEL1OW... 0.86 0.69 23 3.2
174"V 1 14 2VERT4W... 2VEL14W... 1.16 0.69 2.0 3.2 NL.-2V (LH)
- " 2VERTTIW... 2VELTIW... 148 0.69 1.7 3.2
\‘-r 19 3VERT9W... 3VEL19OW... 0.86 11 2.7 36
18 3VERT8W... 3VEL18W... 0.90 1.1 2.6 3.6
38 13 16 3VERT6W... 3VELTEW... 1.02 1.1 2.6 3.6 NL.-3V (LH)
14 3VER14W... 3VEL14W... 1.16 11 24 3.6
12 3VER12W... 3VEL12W... 1.36 1.1 2.2 3.6
" 3VERTIW... 3VELTIW... 148 1.1 21 3.6
VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
’-_f::" IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
4 SVER4W... SVEL4W... 4.07 1.0 33 6 NL..-5V-6 (LH)
X 5/8"V 27 3 SVER3W... SVEL3W... 542 1.0 4.3 8 NL..-5V-8 (LH)
2.5 SVER2.5W... SVEL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
M+ Typ
Plattengrésse  Teilung Zdhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter
28 2 3ER28W2M+... 0.58 1.2 1.6
19 2 3ER19W2M+.. 0.86 1.6 2.3
3/8" 16 YE3M AL.-3
19 3 3ER19W3M+... 0.86 2.2 34
14 2 3ER14W2M+... 1.16 2.0 3.0
L 3 4ERIAW3M+. 1.6 29 46 - s
il 2 4ERTTW2M+.. 148 2.3 35
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Whitworth -ssw, BspP(G), BSF, BSB (Fortsetzung)
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R0.137P
Aussen SCB
Norm: B.S5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Gesinterter
Toleranzklasse: Medium class A Spanbrecher
Standard
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
72 2IR72W... 2IL72W... 0.23 0.7 04
60 2IR60W... 2IL60W... 0.27 0.7 04
56 2IR56W... 2IL56W... 0.29 0.7 04
48 2IR48W... 2IL48W... 0.34 0.6 0.6
40 2IR40W... 2IL40W... 0.41 0.6 0.6
36 2IR36W... 2IL36W... 045 0.6 0.6
32 2IR32W... 21L32W... 0.51 0.6 0.6
| ™ > 28 2IR28W... 2IL28W... 0.58 0.6 0.7
1/4" il 26 2IR26W... 2IL26W... 0.63 0.7 0.8 - = NVR..-2 (LH)
24 2IR24W... 21L24W... 0.68 0.7 0.8
22 2IR22W... 21L22W... 0.74 0.8 09
20 2IR20W... 2IL20W... 0.81 0.8 09
19 2IRT19W... 2IL19W... 0.86 0.8 1.0
18 2IR18W... 2IL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2IR16W... 2ILT6W... 1.02 09 1.1
14 2IR14W... 2IL14W... 1.16 09 1.1
12 2IR12W... 2IL12W... 1.32 09 1.2
36 2JIR36W... 0.45 1.2 0.5
32 2JIR32W... 0.51 1.2 0.5
28 2JIR28W... 0.58 0.7 0.8
24 2JIR24W... 0.68 0.7 0.8
e 20 2JR20W.. 081 07 08 - - NVR.2
19 2JIR19W... 0.86 0.6 0.8
SCB 18 2JIRIBW... 090 08 08
16 2JIR16W... 1.02 0.8 0.8
14 2JIR14W... 1.16 0.7 09
72 3IR72W... 3IL72W... 0.23 0.7 04
60 3IR60OW... 3IL6OW... 0.27 0.7 04
:.- ? J 56 3IR56W... 3IL56W... 0.29 0.7 04
38" - 48 3IR48W... 3IL48W... 0.34 0.6 0.6 Y3 VES AVR.3 (LH)
40 3IR40W... 3IL40W... 041 0.6 0.6
36 3IR36W... 3IL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3IR32W... 3IL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3IR30W... 3IL30W... 0.55 0.6 0.7

Weiter Nachste Seite p
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Whitworth -ssw, BsP(G), BSF, BSB (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Innen v v
X

»‘ 4—‘><$

R0.137P Innen
55°

L

|

T
R0O.137P
Aussen SCB
Norm: B.S.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Gesinterter V6
Toleranzklasse: Medium class A Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte

IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
28 3IR28W... 3IL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3IR26W... 3IL26W... 0.63 0.7 0.8
24 3IR24W... 3IL24W... 0.68 0.7 0.8
22 3IR22W... 3IL22W... 0.74 0.8 09
20 3IR20W... 3IL20W... 0.81 0.8 09
19 3IR19W... 3IL19W... 0.86 0.8 1.0

3/8° i3 18 3IR18W... 3IL18W... 0.90 0.8 1.0 V3 — AVRL3 (LH)
16 3IR16W... 3ILT6W... 1.02 09 1.1
14 3IR14W... 3IL14W... 1.16 1.0 1.2
12 3IR12W... 3IL12W... 1.36 1.1 14
" 3IRTTIW... 3ILTTW... 148 1.1 1.5
10 3IR10W... 3IL10W... 1.63 11 1.5
9 3IR9W... 3ILOW... 1.81 1.2 1.7
8 3IR8W... 3IL8W... 2.03 1.2 1.5
28 3JIR28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JIR24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JIR20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JIRT19W... 0.86 0.6 0.5
18 3JIR18W... 0.90 0.8 0.8

RSN 16 3JIRT6W.. 102 08 08 Y3 - AVR..-3
14 3JIR14W... 1.16 13 1.5
12 3JIRT2W... 1.36 1.3 1.5
1 3JIRTIW... 148 13 1.5
10 3JIRT1OW... 1.63 1.3 1.5
8 3JIR8W... 2.03 13 1.5
19 3IR19W-6C... 0.86 1.7 22

\3//68" 13 16 3IR16W-6C... 1.02 1.6 26 ec i AVR.-3
14 3IR14W-6C... 16 18 27 NVRC.-3 206/...
12 3IR12W-6C... 1.36 1.7 26
7 4IR7W... 4IL7W... 241 1.6 2.3

172" 22 6 4IR6W... 4ILOW... 2.71 1.6 2.3 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
5 41R5W... 4IL5W... 3.25 1.7 24

s I 45 5IR4.5W.. 51L4.5W.. 3618 26 o B e i
4 SIR4W... S5IL4W... 4.07 2.0 29
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Whitworth -ssw, BspP(G), BSF, BSB (Fortsetzung)

Innen

R0.137P Innen
5

T
{NVAVAN
¥ |
R0.137P
Aussen
Norm: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 M+ Typ
Toleranzklasse: Medium class A
U Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
45 4UEI4.5W... 3.61 23 11.0
4 4UEI4W... 4.07 1.8 11.0
1/2"U 22 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 2.1 11.0
LR 325 4UEI3.25W... 500 20 110
3.5 S5UEI3.5W... 4.65 2.1 13.7
3.25 SUEI3.25W... 5.00 2.0 13.7
5/8"U 27 YI5U YE5U AVR..-5U (LH)
3 SUEIBW... 542 23 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
V Typ
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
_::-'-"" IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
- 4 5VIR4W... SVILAW... 407 10 33
'-'I 5/8"V 27 3 5VIR3W... 5VIL3W... 542 1.0 43 8 NVR.-5V (LH)
25 5VIR2.5W... SVIL2.5W... 6.51 1.0 52 10
M+ Typ Mult@ﬁ
Plattengroésse Teilung Zahne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- - IC Lmm G/Z RH hmin X Y RH Klemmhalter
3/8" 16 14 2 3IR14W2M+.. 1.16 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
1/2" 22 1 2 ARTNMW2M+... 148 23 3.5 YI4M AVR.-4
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L ‘.‘\
0.137P Y—>
Aussen Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde

Norm: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982
Toleranzklasse: Medium class A

x|
h
¥

Mini-3 - Gewinde

Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser

IC L mm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
26 4.0KIR26W... 0.63 0.6 36 6.25
22 4.0KIR22W... 0.74 0.6 37 6.35

4.0 6 20 4.0KIR20W... 0.81 0.7 37 6.35 NVR.5-4.0K

° ™ 19 4.0KIRTOW... 0.86 0.7 37 6.35

18 4.0KIR18W... 0.90 0.7 3.7 6.35
28 6.0IR28W... 0.58 0.7 4.7 9.6

6.0 10 19 6.0IR19W... 0.86 1.0 5.0 99 NVR1.-6.0
14 6.0IR14W... 1.16 1.1 53 10.0

Mini-L - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
[ . 28 S5LIR28W... 0.58 0.7 4.05 76
"’ 50L 19 SLIRTOW... 0.86 1.0 4.35 79 NVR 10.-5L
14 SLIRT4W... 1.16 1.1 4.68 8.0
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Whitworth -Bsw, BSP(G), BSF, BSB (Fortsetzung) @u‘""})}"f{)
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4»‘

0.137P
Aussen

Norm: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Toleranzklasse: Medium class A RH - Einseitig RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde d mm G/Z RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
1/16"-28BSP 28 4.0SIR28W... 16 50 1.86 0.65 0.58 4.2
1/4"-26BSF 4.0 26 4.0SIR26W... 16 50 1.93 0.75 0.63 42 SMC..-4.0
1/4"-24BSW 24 4.0SIR24W... 16 50 1.96 0.75 0.68 4.3
1/16"-28BSP 28 6.0SIR28W... 16 50 2.50 0.65 0.58 6.0
5/16"-28BSW 26 6.0SIR26W... 16 50 2.50 0.75 0.63 6.0
5/16"-24BSW 24 6.0SIR24W... 16 50 2.50 0.75 0.68 6.0
5/16-22BSW o0 22 6.0SIR22W.. 16 50 250 090 074 6.0 MC60
3/8"-20BSF 20 6.0SIR20W... 16 50 2.50 0.90 0.81 6.0
1/4"-19BSP 19 6.0SIRT9W... 16 50 2.50 0.95 0.86 6.0

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SILTOW...)

Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde d mm G/Z RH/LH L1 L F Y  hmin mm Klemmhalter
1/16"-28BSP 60 28 M659TH 28W L16R/L 16 42 290 065 058 6.5 MHC 6
1/4"-19BSP ' 19 M659THI9WLIGR/L 16 42 290 095 086 114 ’

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M659TH 28W L16L)
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BSPT konisches Rohrgewinde

Gewindedrehen

Aussen
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Norm: B.S. 21:1985 3
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1 Standard Gesinterter Ve Slim Throat
Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
L ; 28 2ER28BSPT... 2EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
! 1/4" i 19 2ER19BSPT... 2EL19BSPT... 0.86 0.8 09 - = NL .-2 (LH)
14 2ER14BSPT... 2EL14BSPT... 1.16 09 1.0
28 3ER28BSPT... 3EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3ER19BSPT... 3ELT19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
14 3ER14BSPT... 3EL14BSPT... 1.16 1.0 12
n 3ERT1BSPT... 3ELT1BSPT... 148 11 15
28 3JER28BSPT... 0.58 0.7 0.8
3/8" 19 3JERI9BSPT.. 08 07 08
16 YE3 - AL.-3
SCB 14 3JER14BSPT.. 116 13 15
" 3JERT1BSPT... 148 13 1.5
3/8" 19 3ERI9BSPT-6C.. 086 17 22
16 YE3-6C - AL.-3
V6 14 3ER14BSPT-6C.. 116 19 2.8
Slim Throat
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
'f:- 28  |3VER28BSPT..  3VEL28BSPT. 058 11 30 36
Y 19 3VER19BSPT... 3VEL19BSPT... 0.86 1.1 2.7 3.6
A 3/8"V 16 NL.-3V (LH)
J 14 3VER14BSPT... 3VEL14BSPT... 1.16 11 24 3.6

1 3VERT1BSPT... 3VEL11BSPT... 148 1.1 2. 36
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Aussen SCB
Norm: B.S. 21:1985 Standard Gesinterter ve
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1 Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
28 2IR28BSPT... 2IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
» /4" 11 19 2IR19BSPT... 2IL19BSPT... 086 08 09 - - NVR.-2 (LH)
14 2IR14BSPT... 2IL14BSPT... 1.16 09 1.0
14" 28 2JIR28BSPT.. 058 07 08
SCB 1 - = NVR..-2
19 2JIR19BSPT... 0.86 0.7 0.8
28 3IR28BSPT... 3IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3IR19BSPT... 3IL19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
14 3IR14BSPT... 3IL14BSPT... 116 1.0 12
1 3IRT1BSPT... 3IL11BSPT... 148 11 1.5
28 3JIR28BSPT... 0.58 0.7 0.8
3/ 19 3JIR19BSPT.. 08 07 08
SCB 16 Yi3 = AVR.-3
14 3JIR14BSPT... 1.16 1.3 1.5
N 3JIRTBSPT... 148 13 1.5
s 3/8" " 19 3IR19BSPT-6C... 08 18 23 . . AVR.3
6 Ve 14 3IR14BSPT-6C.. e 19 27 NVRC.-3 206/...
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Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Norm: B.S. 21:1985
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1
Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
IC L mm G/Z RH hmin Y F mm Klemmhalter
4.0 6 28 4.0KIR28BSPT...  0.58 0.6 3.6 6.25 NVR.5-4.0K
¥ 28 6.0IR28BSPT... 0.58 0.6 4.7 9.6
6.0 10 19 6.0IR19BSPT... 086 09 50 99 NVR1..-6.0
14 6.0IR14BSPT... 1.16 1.2 53 10.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer  Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH hmin Y F mm Klemmbhalter
Hf 28 5LIR28BSPT... 0.58 06 405 76
'.. 5.0L 19 S5LIR19BSPT... 086 09 435 79 NVRI10. -5L
14 SLIR14BSPT... 1.16 1.2 4.68 8.0
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LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL 14BSPT..)
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Norm: USAS B2.1:1968 Standard Gesinterter V6 Slim Throat
Toleranzklasse: Standard NPT Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH  Klemmbhalter
27 2ER27NPT... 2EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" 1 18 2ER18NPT... 2EL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
™) 14 2ER14NPT... 2EL14NPT... 1.33 0.8 1.0
X 27 3ER27NPT... 3EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3ER18NPT... 3EL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ERT4NPT... 3ELT4NPT... 1.33 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ER1T1.5NPT... 3ELT1.5NPT.. 1.64 1.1 1.5
8 3ER8NPT... 3ELSNPT... 242 13 1.8
27 3JER27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JERT8NPT... 1.01 0.6 0.8
R 14 3JERI4NPT.. 133 11 15 YE3 - AL3
11.5 3JERT1.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3JER8NPT... 242 1.0 1.5
3/8"V6 16 14 3ER14NPT-6C... 1.33 19 30 YE3-6C = AL.-3
%
Slim Throat
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
27 2VER27NPT... 2VEL27NPT... 0.66 0.7 2.0 32
oy T 18 2VERT8NPT... 2VEL18NPT... 1.01 0.7 1.8 32 NL.2V (LH)
- 14 2VERT4NPT... 2VELT4NPT... 1.33 0.7 1.8 3.2
\: 11.5 2VERT1.5NPT..  2VEL11.5NPT... 1.64 0.7 2.1 3.2
¥ 27 3VER27NPT... 3VEL27NPT... 0.66 1.1 29 3.6
3/8"V 16 18 3VERT8NPT... 3VELT8NPT... 1.01 1.1 2.6 3.6 NL.-3V (LH)
1.5 3VERT1.5NPT...  3VEL11.5 NPT... 1.64 11 2.1 3.6
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NPT (Fortsetzung)

Aussen

30°] 30° Innen

Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT

T

M+ Typ

M+ Typ Multals
Plattengrésse  Teilung Zéhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter
3/8" 16 14 2 3ERTANPT2M+... 1.33 2.0 3.0 YE3M AL.-3
172" 22 11.5 2 4ERT1.5NPT2M +... 1.64 2.2 34 YE4M AL.-4
1.5 3 SER11.5NPT3M+... 1.64 35 56
5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 SER8NPT2M+... 242 31 49
Z+ Typ Multals
Plattengrésse  Teilung Zdhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
L d IC  Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
h # 1.5 2 4ERT1.5NPT27+... 1.64 2.7 10.0
172" 22 YE4Z AL.-4Z
8 2 4ER8NPT2Z+-... 242 34 9.6

vvnvarqus| sz
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NPT (Fortsetzung)

Innen Y
X
L
IC
Norm: USAS B2.1:1968 Standard >CB
Toleranzklasse: Standard NPT Gesinterter
Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
27 2IR27NPT... 2IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
| o 174" n 18 2IR18NPT... 2ILT8NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NVR..-2 (LH)
14 2IRT14NPT... 2ILT4NPT... 1.33 0.8 1.0
14" 27 2JR2ZINPT.. 066 06 08
N - = NVR..-2
SCB 18 2JIRI8NPT... 101 06 08
27 3IR27NPT... 3IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3IR18NPT... 3IL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IR14NPT... 3IL14NPT... 1.33 0.9 1.2 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
11.5 3IRT1.5NPT... 3ILTT.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3IR8NPT... 3IL8NPT... 242 1.3 1.8
27 3JIR27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JIR18NPT... 1.01 0.6 0.8
AT 14 3JIRI4NPT.. 133 1 15 Y3 - AR
11.5 3JIRT1.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3JIR8NPT... 242 1.0 1.5
\E SR 14 3IR14NPT-6C.. 1319 28 vBeC - WAl
M+ Typ Multlﬂﬁ
Plattengrésse  Teilung Zahne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
E 3/8" 16 14 2 3IRT4ANPT2M+-.. 1.33 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
- V2 2 N5 2 ARISNPT2M+. 164 22 34 YiaM AVR..-4
5/g" o 1.5 3 SIRT1.5NPT3M+... 1.64 35 5.6 VIEM AVR-SM
8 2 S5IR8NPT2M+.. 242 31 49
Plattengrésse  Teilung Zdhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
i i IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbalter
LT 1.5 2 4IR11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0
172" 22 Y4z AVR.-47
8 2 4IR8NPT2Z+... 242 34 9.6
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Innen

IC50L

F F &=
t
Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT
Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
IC Lmm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
4.0 6.0 27 4.0KIR27NPT... 0.66 0.6 3.7 6.35 NVR.5-4.0K
- 27 6.0IR27NPT..  0.66 0.8 53
6.0 10 18 6.0IR18NPT... 1.01 1.0 53 10.0 NVR1..-6.0
14 6.0IRT4NPT... 1.33 11 53
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
H/ 27 5LIR27NPT... 0.66 0.8 4.65
5.0L 18 S5LIRT8NPT... 1.01 1.0 4.65 8.0 NVR10.-5L
'h 14 SLIRT4NPT... 1.33 1.1 4.65

Yvvarqus| so |
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LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 4.0KIL 27NPT...)



c
[
<
3]
2
°
@
©
£
=
[
(U]

@MINI ;)

T

Norm: USAS B2.1:1968

Tol kl : Standard NPT
oleranzklasse: Standar RH - Einseitig RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde dmm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
1/16"-27NPT 27 6.0SIR27NPT... 16 50 2.50 1.00 0.66 59
1/4"18NPT o0 18 6OSIRISNPT. 16 50 250 080 101 6.0 HE0
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SILT8NPT..)
Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde d mm mm RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
1/16"-27NPT 27 M659TH 27NPT L16R/L 16 42 290 0.75 0.66 6.1
1/4"18NPT o0 18 MB59TH 18NPTLI6R/L 16 42290 100 101 107 Mo

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: M659TH 27NPT L16L)
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Aussen

30° | 30° Innen

Mo

ﬁhqAﬂ

IC IC
SCB
Norm: ANSI B1.20.3-1976 Standard Gesinterter M+ Typ
Toleranzklasse: Class 2 Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
27 2ER27NPTF... 2EL27NPTF.. 064 07 0.8
p 1/4" il 18 2ER18NPTF... 2EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
- 14 2ER14NPTF... 2EL14NPTF... 1.35 0.8 1.0
27 3ER27NPTE... 3EL27NPTE... 0.64 0.7 0.8
18 3ER18NPTF... 3ELT18NPTF.. 1.00 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ER14NPTF... 3EL14NPTF... 1.35 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ERTI.5NPTE..  3EL11.5NPTF.. 1.63 11 1.5
8 3ER8NPTF... 3EL8NPTF... 2.38 13 1.8
27 3JER27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3JER18NPTF... 1.00 0.6 0.8
AT 14 3JERI4NPTF.. 135 11 15 YE3 - AL-3
SCB 1.5 3JERT1.5NPTF... 1.63 1.1 1.5
8 3JERSNPTF 238 1 1.5
M+ Typ Multlﬁﬁ
Plattengrésse  Teilung Zahne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
3/8" 16 14 3ER14ANPTF2M +-... 1.35 2.0 3.0 YE3M AL..-3
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Innen

30° | 30° Innen

Norm: ANSI B1.20.3-1976 Standard GesiSr?tIZrter
Toleranzklasse: Class 2 Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
27 2IR27NPTF... 2IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
174" 1 18 2IR18NPTF... 2IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NVR..-2 (LH)
14 2IR14NPTF... 2IL14NPTF... 1.35 0.8 1.0
1/4" 27 2JIR27NPTEF... 0.64 0.7 0.8
scg 18 2JIRIBNPTF.. 100 06 08 _ MR-
27 3IR27NPTF... 3IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3IR18NPTF... 3IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IR14NPTF... 3IL14NPTF... 1.35 09 1.2 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IRTL.SNPTE..  3ILTT.5NPTF.  1.63 1.1 1.5
8 3IR8NPTF... 3IL8NPTF... 238 13 1.8
27 3JIR27NPTE... 0.64 0.7 0.8
18 3JIR18NPTF... 1.00 0.6 0.8
AT 14 3JRI4NPTE. 135 1 15 Y3 - AVR.-3
1.5 3JIRTT.5NPTE... 1.63 11 1.5
8 3JIR8NPTF... 2.38 1.1 1.5
Plattengrésse  Teilung Zdhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
i - IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
3/8" 16 14 2 3IRT4ANPTF2M+.. 1.35 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
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Innen

IC50L

30° | 30° Innen

DB ks
|
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Norm: ANSI B1.20.3-1976 Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Toleranzklasse: Class 2

Mini-3 - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
IC L mm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
5 4.0 6 27 4.0KIR27NPTE..  0.64 0.6 36 6.25 NVR.5-4.0K
4 27 6OR2NPTE. | 064 08 53
6.0 10 18 6.0IR18NPTF... 1.00 1.0 53 10.0 NVR1.-6.0
14 6.0IR14NPTF... 1.35 11 53

Mini-L - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
"‘? 27 5LIR27NPTE... 0.64 0.8 4.65
| B 5.0L 18 SLIRISNPTF... 100 10 465 80 VR 10.-5L
14 SLIR14NPTF... 1.35 1.1 4.65
NPTF
Innen L
F
e SY
30°| 30 Innen L1 d
..
Norm: ANSI B1.20.3-1976 \
Toleranzklasse: Class 2 RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Teilung  Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
Gewinde dmm G/Z RH/LH L1 L F Y h min mm Klemmhalter
1/16"27NPTF 27 6.0SIR27NPTF... 16 50 2.50 0.80 0.64
TR 6.0 6.0 SMC.-6.0
1/4"-18NPTF 18 6.0SIR18NPTF... 16 50 250 1.00 1.00

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SIL18NPTF..)
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NPS

Aussen / Innen

305, 30° Innen

h

Aussen

Norm: USA NBS H28 (1957)
Toleranzklasse: Standard NPS

Aussen - Norm

Innen - Norm

Aussen
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
24 3ER24NPS... 3EL24NPS... 0.79 0.7 0.8
16 3ER16NPS... 3EL16NPS... 1.21 0.8 1.1
38" 13 14 3ERT4NPS... 3EL14NPS... 1.33 09 1.2 VE3 Vi3 AL3 (LH)
- ] 12 3ER12NPS... 3EL12NPS... 1.63 11 14
1.5 3ER11.5NPS... 3ELTT.5NPS... 1.71 11 1.5
9 3ERONPS... 3ELONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4ER8NPS... 4EL8NPS... 246 13 19
172" 22 7 4ER7NPS... 4EL7NPS... 2.82 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
6 4ER6NPS... 4EL6NPS... 3.31 1.6 2.3
5/8" 27 5 SERSNPS... SELSNPS... 3.98 19 2.8 YES YI5 AL.-5 (LH)
Innen
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
24 3IR24NPS... 3IL24NPS.. 0.79 0.7 0.8
14 3IR14NPS... 3ILT4NPS... 1.33 09 1.2
& 3/8" 16 12 3IR12NPS... 3IL12NPS... 1.63 11 14 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
EY L R 15 3RISNPS.  3ILISNPS. 171 11 15
9 3IRINPS... 3ILONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4IR8NPS... 4IL8NPS... 246 1.3 19
1/2" 22 7 4IR7NPS... 4IL7NPS... 2.82 1.6 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6NPS... 4IL6NPS.. 3.31 1.6 2.3
5/8" 27 5 S5IR5NPS.. SILSNPS... 398 19 2.8 Y15 YES5 AVR.-5 (LH)
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Rund (DIN 405)

Gewindedrehen

Aussen

R0.22104P

Innen
30°

Iy h
JLW %
R0.23851P/ IC
Aussen
Norm: DIN 405 Standard

Toleranzklasse: 7h/7H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
10 3ERTORD... 3ELT0RD... 1.27 11 1.2
3/8" 16 8 3ER8RD... 3EL8RD... 1.59 14 13 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
LY 6 3ER6RD... 3EL6RD... 212 1.5 1.7
6 4ER6RD... 4EL6RD... 212 1.5 1.7
172" 22 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4 4ER4RD... 4EL4RD... 318 2.2 23
5/8" 27 4 SER4RD... SEL4RD... 3.18 2.2 2.3 YES YI5 AL.-5 (LH)
Innen
L» f—
X
S
R0.22104P  Innen Nk

=]

R0.23851F/ IC

Aussen

Norm: DIN 405 Standard
Toleranzklasse: 7h/7H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
10 3IR10RD... 3IL10RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3IR8RD... 3IL8RD... 1.59 14 14 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
6 3IR6RD... 3IL6RD... 2.12 14 1.5
oW
6 4|R6RD... 4IL6RD... 212 1.5 1.7
i 172" 22 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4RD... 4IL4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 5IR4RD... 5IL4RD... 3.18 2.2 23 Y15 YES5 AVR.-5 (LH)
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Aussen

R0.22104P  Innen
30°
K ay
1

h

R02385

R0.22104P Aussen

>

Norm: DIN 20400 Standard UTyp
Toleranzklasse: Standard

Standard

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte

IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
3.0  4ER3.0RD20400..4EL3.0RD20400.. 1.65 1.3 1.7

- .U Py 5 40  4ER4.0RD20400...4EL4.0RD20400.. 2.20 1.6 2.2 VEd - AL-4 (LH)
50  4ER5.0RD20400...4EL5.0RD20400.. 2.75 14 1.7
6.0  4ER6.0RD20400...4EL6.0RD20400... 3.30 1.7 2.1
U Typ

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte

-— IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 13.5 YE5U YI5U AL.-5U (LH)

Rund (DIN 20400)

Innen

R0.22104P

R0.23851P

R0.22104P Aussen

Innen
o

<=

Norm: DIN 20400 Standard UTyp
Toleranzklasse: Standard

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
— 30  4IR3.0RD20400... 4IL3.0RD20400.. 1.65 1.3 1.7
2" % 4.0  4IR4.0RD20400... 4lL4.0RD20400.. 2.20 1.6 2.2 via VE4 AVR4 (LH)
50  4IR5.0RD20400... 41L5.0RD20400... 2.75 14 1.7
6.0  4IR6.0RD20400... 4IL6.0RD20400.. 3.30 1.7 2.1
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
-y IC Lmm mm RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 135 YI5U YESU AVR..-5U (LH)
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Trapez

Gewindedrehen

Aussen

30° Innen

Aussen

Norm: DIN 103 Standard
Toleranzklasse: 7e/7H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1/4" N 1.5 2ER1.5TR... 2EL1.5TR... 0.90 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
1.5 3ER1.5TR... 3EL1.5TR... 0.90 1.0 1.1
. 3/8" 1 2.0 3ER2.0TR... 3EL2.0TR... 1.25 1.1 13 YE3 VB AL3 (LH)
v 2.5 3ER2.5TR... 3EL2.5TR... 1.55 1.2 14
3.0 3ER3.0TR... 3EL3.0TR... 1.75 13 1.5
4.0 4ER4.0TR... 4EL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4ER5.0TR... 4EL5.0TR... 2.75 2.1 2.5 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
6.0 4ER6.0TR... 4EL6.0TR... 3.50 2.3 2.7
5/8" 27 6.0 S5ER6.0TR... 5EL6.0TR... 3.50 23 2.7 YE5 YI5 AL.-5 (LH)
U Typ
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
6.0 4UE6.0TR... 3.50 20 1.0
W 1/2"U 22 70 4UE7.0TR... 4.00 2.3 1.0 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
8.0 4UEB.0TR... 4.50 2.6 1.0
8.0 SUE8.0TR... 4.50 2.6 13.7
5/8"U 27 YESU  YISU AL.-5U (LH)
9.0 SUE9.0TR... 5.00 30 13.7
V Typ
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Klemmbhalter
6.0 5VER6.0TR... SVEL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
""'E::_ 70 5VER7.0TR... S5VEL7.0TR... 4.00 1.0 33 6 NL..-5V-6 (LH)
- 8.0 5VER8.0TR... SVEL8.0TR... 4.50 1.0 3.3 6
5/8"V 27
% 9.0 5VER9.0TR... S5VEL9.0TR... 5.00 1.0 4.3 8
NL.-5V-8 (LH)
10.0 SVER10.0TR... 5VEL10.0TR... 5.50 1.0 4.3 8
12.0 5VER12.0TR... SVEL12.0TR... 6.50 1.0 5.2 10 NL..-5V-10 (LH)
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Tra P€Z (Fortsetzung)

c
[
<
3]
2
°
[
©
=
=
[
O

Innen

30° Innen

Aussen

Norm: DIN 103 Standard UTyp
Toleranzklasse: 7e/7H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1/4" 1 1.5 2IR1.5TR... 2IL1.5TR.. 0.90 0.8 09 - = NVR 8-2 (LH)
1.5 3IR1.5TR... 3IL1.5TR... 0.90 1.0 1.1
v I 20 3IR2.0TR... 31L20TR... 125 11 13 s Dves s an
o 2.5 3IR2.5TR... 3IL2.5TR... 1.53 1.2 14
3.0 3IR3.0TR... 3IL3.0TR... 1.75 13 1.5
4.0 4IR4.0TR... 4IL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4IR5.0TR... 4IL5.0TR... 2.75 2.1 2.5 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
6.0 41R6.0TR... 41L6.0TR... 3.50 23 2.7
5/8" 27 6.0 5IR6.0TR... 5IL6.0TR... 3.50 2.3 2.7 Y15 YES AVR.-5 (LH)
Regelgewinde
Gewinde  Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
IC L mm RH/LH hmin X Y Klemmbhalter mm
TR18x4 3/8'U 16 3UIR4.0TR...158/013 225 210 80  NVRCI-3U  156/020 14.0
TR20x4 3/8" 16 3IR4.0TR...158/012 225 153 19  NVRCI3-3 156/006 16.0
TR22x5 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80  NVRCI4-3U 156/018 17.0
Ny o TR24x5 3/8'U 16 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80 NVRCI5-3U 156/019 19.0
TR26x5 3UIR5.0TR...158/011 275 156 80  NVRCI5-3U  156/019 21.0
TR28%5 172" 22 4IR5.0TR... 275 230 27 NVRC20-4  156/008 23.0
TR30x6 172U 22 4UIR6.0TR...158/007 350 194 11.0 NVRC20-4U 156/01 24.0
TR36x6 5/8" 27 5IR6.0TR... 350 230 27  NVRC25-5 156/012 30.0
TR38x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0 NVRC25-4U 156/013 31.0
TR40x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0 NVRC25-4U 156/013 330
e of — 12U 22
TR42x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0 NVRC32-4U 156/014 350
TR44x7 4UIR7.0TR...158/008 400 227 11.0 NVRC32-4U 156/014 370
TR46x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5U 156/015 38.0
TR48x8 sgul 27 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5U 156/015 40.0
TR50x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5U 156/015 42.0
TR52x8 5UIR8.0TR...158/010 450 259 135 NVRC32-5U 156/015 440

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage.

U-Typ Gewindeschneidplatten konnen fir linke und rechte Anwendungen verwendet werden
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Tra P€Z (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Innen

30°

Innen
h

Norm: DIN 103
Toleranzklasse: 7e/7H

UTyp
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
6.0 4U16.0TR... 3.50 2.0 1.0
g W 1/2"U 22 70 4U17.0TR... 4.00 2.3 11.0 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
8.0 4UI8.0TR... 4.50 2.6 1.0
8.0 S5UI8.0TR... 4.50 2.6 13.7
5/8"U 27 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
9.0 5UI9.0TR... 5.00 3.0 13.7
VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T  Klemmhalter
6.0 5VIR6.0TR... 5VIL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
}_ 70 5VIR7.0TR... SVIL7.0TR... 4.00 1.0 33 6
= 8.0 5VIR8.0TR... 5VIL8.0TR... 4.50 1.0 33 6
5/8"V 27 NVR..-5V (LH)
+ 9.0 5VIR9.0TR... SVIL9.OTR... 5.00 1.0 43 8
1 10.0 5VIR10.0TR... 5VIL10.0TR... 5.50 1.0 43 8
12.0 5VIR12.0TR... 5VIL12.0TR... 6.50 1.0 5.2 10
— r)r |
@MINI> )
Innen
IC50L
30° Innen
ey £ .
F L
t
Aussen
Norm: DIN 103 Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Toleranzklasse: 7e/7H
Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
- IC L mm mm RH h min Y F mm Klemmbhalter
1.5 6.0IR1.5TR... 0.85 0.85 53 10.0
6.0 10 NVRI1.-6.0
2.0 6.0IR2.0TR... 1.25 1.30 53 10.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer  Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm mm RH h min Y F mm Klemmhalter
()
1.5 5LIR1.5TR... 0.85 0.85 4.65 8.0
5.0L NVR 10.-5L
2.0 5LIR2.0TR... 1.25 1.30 4.65 8.0

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL2.0TR...)
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American ACME
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Aussen

o0° Innen

Aussen

Norm: ANSI B1.5:1988 Standard
Toleranzklasse: 3G

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1/4" 11 16 2ER16ACME...  2EL16ACME... 0.92 1.0 1.1 - = NL.-2 (LH)
16 3ER16ACME...  3EL16ACME... 0.92 1.0 1.1
14 3ERT4ACME...  3EL14ACME... 1.03 1.0 12
- 12 3ER12ACME...  3EL12ACME... 1.19 11 1.2 VE3 Vi3
3/8" 16 10 3ERT10ACME...  3EL10ACME... 1.52 13 14 AL.-3 (LH)
8 3ER8ACME... 3ELBACME... 184 14 1.5
7 3ER7ACME... 3EL7ACME... 2.08 19 2.2
6 3ER6ACME... 3EL6ACME... 2.37 1.7 19 YE3AC6  YI3AC6
7 4ER7ACME... 4EL7ACME... 2.08 19 2.2
172" 22 6 4ER6ACME... 4EL6ACME... 237 1.8 2.1 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
5 4ER5ACME... 4EL5ACME... 2.79 20 23
5/8" 27 4 SER4ACME... SELAACME... 343 24 2.7 YES YI5 AL.-5 (LH)
UTyp
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
- of 3 4UE3ACME... 449 30 1.0
1/2"U 22 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
4 4UE4ACME... 343 2.3 11.0
5/8"U 27 3 SUE3ACME... 4.49 3.0 13.7 YE5U YI5U AL.-5U (LH)
VT1yp
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
-—E_":_ IC  Lmm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
- 4 5VER4AACME...  5VEL4AACME... 343 1.0 33 6
LS 5/ . 35 S5VER3.5ACME... 5VEL3.5ACME.. 3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
3 SVER3ACME... = 5VEL3ACME... 4.49 1.0 33 6
2 SVER2ACME...  5VEL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
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American ACME (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Innen

20° Innen

Aussen

Norm: ANSI B1.5:1988 Standard UTyp
Toleranzklasse: 3G

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1/4" 1 16 2IR16ACME... 2ILT6ACME... 0.92 09 09 - = NVR.-2 (LH)
16 3IR16ACME... 3ILT6ACME... 0.92 1.0 1.1
14 3IR14ACME... 3IL14ACME... 1.03 1.1 1.2
12 3IR12ACME... 3IL12ACME... 1.19 1.2 1.3 YI3 YE3
3/8" 16 AVR.-3 (LH)
e W 10 3IR10ACME... 3IL10ACME... 1.52 1.2 13
8 3IR8ACME... 3ILBACME... 1.84 14 1.5
6 3IR6ACME... 3IL6ACME... 2.37 1.7 19 YI3AC6  YE3AC6
o - 6 4IR6ACME... 4IL6ACME... 2.37 1.8 2.1 via VA AVR.4 (LH)
5 4IR5ACME... 4IL5ACME... 2.79 2.0 2.3
5/8" 27 4 5IR4ACME... S5IL4ACME... 343 2.3 2.6 YI5 YES AVR.-5 (LH)
Regelgewinde
GewindePlattengrosse  Bestellnummer — Abmessungen mm Unterlegplatte Min. Bohrungsdurchmesser
G/Z IC Lmm RH/LH hmin X Y RH Klemmhalter mm
1/2'x10 6.0U 10 6.0UIRI0ACME..158/005 152 10 52 - NVRC8-6.0U 156/003 10.16
T 5/8"x8  1/4’U 11 2UIR8ACME..158/006 184 10 55 = NVRC 10-2U 156/004 12.70
3/4"x6 , 3IR6ACME... 237 17 1.8 - NVRC 11-3 156/005 14.82
7/8"x6 I8 o 3IR6ACME... 237 17 1.8 = NVRC 13-3  156/006 18.42
1"X5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC 17-4  156/007 20.32
11/8'x5 1/2" 22 4IRSACME... 279 20 23 = NVRC 20-4  156/008 24.00
L 1 1/4'%5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC 20-4  156/009 2718
11/2"x4 ., 5IR4ACME... 343 23 26 = NVRC 28-5 156/010 32.38
13/4"%4 o8 o 5IR4ACME... 343 23 26 YI5-1P  AVRC 32-5 38.74
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage.
U-Typ Gewindeschneidplatten kdnnen fur linke und rechte Anwendungen verwendet werden.
U Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
W W 4 4UI4ACME... 343 23 1.0
1/2"U 22 Yi4U YE4U AVR.-4U (LH)
3 4UI3ACME... 4.49 29 1.0
5/8"U 27 3 SUISACME... 4.49 29 13.7 YI5U YESU AVR.-5U (LH)
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American ACME (Fortsetzung)

c
[
<
3]
2
°
[
©
=
=
[
O

Innen

29°

Innen
h

Norm: ANSI B1.5:1988
Toleranzklasse: 3G

VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm

IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter

"1::- 4 SVIR4ACME... SVILAACME... 343 1.0 33 6
l 5/ . 3.5 5VIR3.5ACME...  5VIL3.5ACME... 3.85 1.0 33 6 NVR.-SV (LH)

3 S5VIR3ACME... SVIL3ACME... 4.49 1.0 33 6

2 5VIR2ACME...  5VIL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10
@MINI > ;{0
Innen

29 Innen
f
h

Norm: ANSI B1.5:1988
Toleranzklasse: 3G

IC50L

Mini3-Gewinde

Mini-L-Gewinde

Mini-3 - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
v o IC L mm G/Z RH h min Y F mm Klemmbalter
6.0 10 12 6.0IR12ACME... 1.19 11 51 10.0 NVR1.-6.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
L ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
j 5.0L 12 S5LIRT2ACME... 1.19 11 442 8.0 NVR 10.-5L

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL12ACME..)
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Stub ACME

Gewindedrehen

Aussen

20° Innen

Aussen

Norm: ANSI B1.8:1988 Standard
Toleranzklasse: 2G

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
1/4" 11 16 2ER16STACME... 2EL16STACME.. 0.60 1.0 1.0 - = NL.-2 (LH)
16 3ER16STACME... 3EL16STACME.. 0.60 1.0 1.0
. 14 3ER14STACME... 3EL14STACME.. 0.67 11 11
L 12 3ER12STACME... 3EL12STACME.. 0.76 1.2 1.2
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ER1OSTACME... 3EL1OSTACME.. 1.02 1.2 13
8 3ER8STACME... 3EL8STACME..  1.21 14 1.5
6 3ER6STACME... 3EL6STACME.. 152 1.7 1.8
6 4ER6STACME... 4EL6STACME.. 152 1.7 1.8
172" 22 5 4ER5STACME... 4ELSSTACME.. 178 21 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4 4ERASTACME... 4ELASTACME.. 216 2.3 2.3
4 SER4STACME... 5ERASTACME.. 216 2.3 24
5/8" 27 YES5 Y15 AL.-5 (LH)
3 SER3STACME.. 5SEL3STACME.. 279 29 29
U Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
o 4 4UEASTACME.. 216 26 1.0
1/2"U 22 YE4U Y14U AL.-4U (LH)
3 4UE3STACME... 2.79 34 1.0
V Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
{ IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
- 4 SVERASTACME... 5VELASTACME.. 216 1.0 33 6
. NL.-5V-6 (LH)
4 5/8'V 27 3 5VER3STACME... 5VEL3STACME..  2.79 1.0 33 6
2 5VER2STACME... 5VEL2STACME..  4.06 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)
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Stub ACME (Fortsetzung)
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Innen
29° Innen
h
Aussen
Norm: ANSI B1.8:1988 Standard
Toleranzklasse: 2G
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1/4" 11 16 2IR16STACME... 2IL16STACME... 0.60 1.0 1.0 - = NVR..-2 (LH)
16 3IR16STACME...  3IL16STACME... 0.60 1.0 1.0
14 3IR14STACME...  3IL14STACME... 0.67 11 11
L 12 3IR12STACME...  3IL12STACME... 0.76 11 1.2
3/8" 16 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IRTOSTACME...  3IL10STACME... 1.02 1.2 13
8 3IR8STACME... ~ 3IL8STACME... 1.21 14 1.5
6 3IR6STACME... ~ 3IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
6 4IR6STACME...  4IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4IRSSTACME...  4IL5STACME... 1.78 21 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4STACME...  4ILASTACME... 2.16 2.3 2.3
5/ . 4 S5IR4STACME...  5ILASTACME... 2.16 23 24 vis VES AVRLS (LH)
3 5IR3STACME...  5IL3STACME... 279 29 29
U Typ
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
i /20 22 ! A TACHE. S 10 U e ave.a (LH)
3 4UI3STACME... 2.79 33 1.0
VvV Typ
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
_,}‘- IC L mm G/Z RH LH h min X Y T Klemmhalter
- ; 4 SVIRASTACME... 5VILASTACME... 2.16 1.0 33 6
4 5/8"V 27 3 5VIR3STACME... 5VIL3STACME.. 279 1.0 33 6 NVR.-5V (LH)
2 5VIR2STACME... 5VIL2STACME..  4.06 1.0 43 8
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Stllb ACME (Fortsetzung) @"‘“‘P}rfﬂ)

Innen

29° Innen

—/\—I[Th\ L}
Aussen Yo

Norm: ANSI B1.8:1988 Mini3-Gewinde Mini-L-Gewinde
Toleranzklasse: 2G

IC6.0 IC50L

Mini-3 - Gewinde
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser

- IC L mm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
6.0 10 12 6.0IR12STACME...  0.76 1.2 5.1 10.0 NVR1.-6.0

Mini-L - Gewinde
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser

[ ] ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
5.0L 12 S5LIR12STACME... 0.76 1.2 442 8.0 NVR 10. -5L

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL12STACME...)
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS
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Aussen Y
X
o
T I
5/16P Innen =
60° L
R max0.18042P 7 L

Rmin 0.15011P Aussen

Norm: MIL-S-8879C Standard
Toleranzklasse: 3A/3B

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
48 2ER48UNJ... 2EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 2ER44UNJ... 2EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 2ER40UNJ... 2ELA0UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 2ER36UNJ... 2EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 2ER32UNJ... 2EL32UNJ... 046 0.6 0.7
1/4" " 28 2ER28UNJ... 2EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7 - = NL..-2 (LH)
24 2ER24UNJ... 2EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 2ER20UNJ... 2EL20UNJ... 0.73 0.8 09
18 2ER18UNJ... 2ELT8UNJ... 0.81 0.8 1.0
16 2ER16UNJ... 2EL16UNJ... 0.92 09 1.1
4 14 2ERT4UNJ... 2ELT4UNJ... 1.05 1.0 1.2
- 48 3ER48UNJ... 3EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 3ER44UNJ... 3EL44UNJ.. 0.33 0.6 0.6
40 3ER40UNJ... 3EL40UNLJ... 037 06 0.6
36 3ER36UNJ... 3EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 3ER32UNJ... 3EL32UNJ... 0.46 0.6 0.7
28 3ER28UNJ... 3EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7
24 3ER24UNJ... 3EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3ER20UNJ... 3EL20UNJ... 0.73 0.8 09
3/8" 16 18 3ER18UNJ... 3EL18UNJ... 0.81 0.8 1.0 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
16 3ERT6UNJ... 3ELT6UNI... 0.92 09 1.1
14 3ERT4UNJ... 3ELT4UNJ... 1.05 1.0 1.2
13 3ER13UNJ... 3EL13UNI.. 1.13 1.0 1.3
12 3ERT2UNJ... 3EL12UNJ... 1.22 11 1.3
" 3ERTTUNJ... 3ELTTUNI... 1.33 1.2 1.5
10 3ERTOUNJ... 3ELTOUNJ... 147 1.2 1.5
3ER9UNLJ... 3ELOUNJ... 1.63 13 1.7
3ER8UNJ... 3EL8UNJ... 1.83 1.2 1.6

Weiter Nachste Seite p
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Aussen

Rmax0.18042P 7

Rmin0.15011P Aussen

Norm: MIL-S-8879C GesiantIZrter Standard U Typ
Toleranzklasse: 3A/3B Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
36 3JER36UNLJ... 041 13 0.5
32 3JER32UNJ... 046 12 0.5
28 3JER28UNJ... 0.52 0.7 0.8
24 3JER24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3JER20UNLJ... 0.73 0.7 0.8
AT 18 3JERIBUNL. 081 07 08 VYB3 - AL-3
16 3JERT6UNJ... 0.92 0.8 0.8
14 3JERT4UNLJ... 1.05 1.3 1.5
12 3JER12UNJ... 1.22 1.3 1.5
10 3JERTOUNLJ... 147 13 1.5
8 3JERSUNJ... 1.83 14 1.5
7 4ER7UNJ... 4EL7UNJ... 2.09 1.7 2.3
" 172" 22 6 4ER6UNJ... 4EL6UNJ... 244 1.7 23 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
. 4ER5UNJ... 4ELSUNJ... 293 1.8 2.5
< 57 4.5 5ER4.5UNJ... 5EL4.5UNJ... 326 20 27 Vs - AL-5 (LH)
4 SER4UNJ... SEL4UNJ... 3.67 2.2 31
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
oo B 45 4UE45UNJ... 326 21 10l yau AU (L)
4 4UE4UNJ... 3.67 2.2 11.0

vnvarqus| 77 |

NEUMO Ehrenberg Gro



UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Fortsetzung)
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Innen

le—

X

5/16P Innen
60°

R max0.18042P 7

Rmin 0.15011P Aussen

L

!

IC

SCB
Norm: MIL-S-8879C Standard Gesinterter
Toleranzklasse: 3A/3B Spanbrecher
Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
48 2IR48UNJ... 2IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 2IR44UNJ... 21L44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 2IR40UNJ... 2IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 2IR36UNLJ... 2IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
" 32 2IR32UNJ... 2IL32UNJ... 042 0.6 0.7
'__ 1/4" n 28 2IR28UNLJ... 2IL28UNJ... 047 0.7 0.7 - = NVR..-2 (LH)
24 2IR24UNJ... 2IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 2IR20UNJ... 2IL20UNJ... 066 08 09
18 2IRT8UNLJ... 2ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0
16 2IRT6UNJ... 2ILTOUNJ... 0.83 09 11
14 2IR14UNJ... 2ILT14UNJ... 0.95 1.0 1.2
36 2JIR36UNLJ... 0.37 1.1 0.5
32 2JIR32UNJ... 042 1.2 0.5
28 2JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
14" 2% 2JIR24UNJ... 055 06 08
sce ! 20 2JIR20UNJ.. 066 06 08 - N2
SCB 18 2JIRT8UNLJ... 0.74 0.6 0.8
16 2JIRT6UNLJ... 0.83 0.6 0.8
14 2JIRT4UNLJ... 0.95 0.6 0.8

Weiter Ndchste Seite p
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Fortsetzung)

Gewindedrehen

Innen

5/16P Innen
60°

Rmax0.18042P7

Rmin0.15011P Aussen

IC

Norm: MIL-S-8879C Standard GesiSrSchter
Toleranzklasse: 3A/3B Spanbrecher
Standard (Fortsetzung)
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
48 3IR48UNJ... 3IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 3IR44UNJ... 3IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 3IR40UNJ... 3IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 3IR36UNLJ... 3IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 3IR32UNJ... 3IL32UNJ... 042 0.6 0.7
28 3IR28UNJ... 3IL28UNJ... 047 0.7 0.7
24 3IR24UNJ... 3IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 3IR20UNLJ... 3IL20UNJ... 0.66 0.8 09
18 3IRT8UNJ... 3ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
Ly v v e 16 3IRT6UNJ... 3IL16UNJ... 083 09 1
14 3IR14UNJ... 3ILT4UNJ... 0.95 1.0 1.2
13 3IR13UNJ... 3IL13UNJ... 1.02 1.0 1.3
12 3IR12UNJ... 3IL12UNJ... I 1.1 13
11 3IRTTUNJ... 3ILTTUNI... 1.21 1.2 1.5
10 3IRTOUNJ... 3ILTOUNJ... 133 12 1.5
9 3IROUNJ... 3ILOUNJ... 148 13 1.7
8 3IR8UNLJ... 3IL8UNJ... 1.66 1.2 1.6
28 3JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
24 3JIR24UNJ... 0.55 0.6 0.8
20 3JIR20UNJ... 0.66 0.6 0.8
18 3JIRT8UNJ... 0.74 0.6 0.8
16 3JIRT6UNJ... 0.83 0.6 0.8 Y3 = AVR.-3
3/8" 14 3JIR14UNJ... 095 11 15
sce 1 12 3JIR12UNJ... moou s
B 10 3JIRTOUNJ... 1.33 1.1 1.5
8 3JIR8UNL... 1.66 1.0 1.5
7 4IR7UNJ... 4IL7UNJ... 1.90 1.7 2.3
t- ; g 1/2" 22 6 4IR6UNJ... 4IL6UNL... 2.21 1.7 2.3 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
’ 5 4IRSUNJ... 4ILS5UNJ... 2.66 1.8 2.5
5/g" . 45 5IR4.5UNJ... 51L4.5UNJ... 295 2.0 2.7 vis VES AVRLS (LH)
4 5IR4UNJ... S5IL4UNJ... 332 22 24
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Fortsetzung)

Innen

5/16P Innen
60°

R max0.18042P 7

Rmin0.15011P Aussen

Norm: MIL-S-8879C UTyp
Toleranzklasse: 3A/3B
UTyp
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH+LH h min X Y RH LH Klemmhalter
w 4.5 4UI4.5UNJ... 295 21 11.0
1/2"U 22 Y14U YE4U AVR.-4U (LH)
4 4UI4UNJ... 3.32 2.2 11.0
—= el r
UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Fortsetzung) @"‘"‘J‘{'ff)
Innen
IC6.0 IC50L

316P Innen
60°

R max0.18042P A

Rmin0.15011P Aussen

Norm: MIL-5-8879C Mini3-Gewinde

Toleranzklasse: 3A/3B

o=

Mini-L-Gewinde

Mini-3 - Gewinde

Plattengrésse Teilung Bestellnummer ~ Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
. o IC L mm G/Z RH h min Y F mm Klemmbhalter
6.0 10 20 6.0IR20UNJ... 0.66 0.9 4.90 9.8 NVR1..-6.0
Mini-L - Gewinde
Plattengrésse Teilung  Bestellnummer  Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
ICmm G/Z RH h min Y F mm Klemmhalter
32 S5LIR32UNJ.. 042 0.6 392 75
28 SLIR28UNJ... 047 0.6 399 76
H 20 SLIR20UNJ.. 0.66 09 4.21 7.8
5.0L NVR 10.-5L
" 18 SLIR18UNJ..  0.74 1.0 4.30 79
16 SLIRT6UNJ... 0.83 1.0 4.4 8.0
14 SLIRT4UNJ.. 095 1.0 4.54 8.0

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0IL20UNJ...)
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MJ

Gewindedrehen

Aussen

5/16P Innen

1/8P  Aussen

Norm: 1SO 5855 Aussen - Norm Slim Throat
Toleranzklasse: 4h/6h-4H/5H

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
1.0 2ER1.0MJ... 2EL1.OMJ... 0.58 0.7 0.7
1/4" 1 1.25 2ER1.25MJ... 2EL1.25MJ... 0.72 0.8 0.9 - = NL.-2 (LH)
1.5 2ER1.5MJ... 2ELT.5M... 0.87 0.8 1.0
'Il. 4 0.7 3ERO.7MJ... 3ELO.7MJ... 0.40 0.6 0.6
1.0 3ER1.0MJ... 3ELT.OMJ... 0.58 0.7 0.7
1.25 3ER1.25MJ... 3EL1.25MJ... 0.72 0.8 09
3/8" 16 1.5 3ERT.5MJ... 3EL1.5MU.. 0.87 0.8 1.0 YE3 Yi3 AL.-3 (LH)
2.0 3ER2.0MJ... 3EL2.0MJ... 1.15 1.0 1.3
2.5 3ER2.5MJ... 3EL2.5MJ... 149 11 1.5
3.0 3ER3.0MJ... 3EL3.0MJ... 1.73 1.2 1.6
Slim Throat
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Klemmhalter
- 0.7 2VERO.7MJ 2VELO.7MJ 0.40 0.7 2.5 3.2
- 0.8 2VER0.8MJ 2VELO.8MJ 0.44 0.7 2.5 3.2
& 09 2VER0.OMJ 2VELO.OMJ 0.53 0.7 2.6 3.2
174"V " NL.-2V (LH)
1.0 2VER1.0MJ 2VEL1.OMJ 0.58 0.7 2.5 3.2

1.25 2VER1.25MJ 2VEL1.25M)J 0.72 0.7 2.3 3.2
15 2VER1.5MJ 2VEL1.5MJ 0.87 0.7 2.2 3.2

vnvarqus| si1 |
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Innen
IC50L
1/4P  Innen
60°
‘[ ———
o
b f
1/8P Aussen

Norm: ISO 5855
Toleranzklasse: 4h/6h-4H/5H

Innen - Norm

Mini-L-Gewinde

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungenmm  Unterlegplatte
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
1.0 2IR1.0MJ... 2IL1.0MJ... 0.49 0.6 0.7
4 " 1.25 2IR1.25MJ... 2IL1.25MJ... 0.61 0.8 09 ] ) NVR.2 (LH)
1.5 2IR1.5MJ... 2IL1.5MJ... 0.73 0.8 1.0
2.0 2IR2.0MJ... 21L2.0MJ... 0.97 0.8 1.0
0.75 3IR0.75MJ... 3IL0.75MJ... 0.37 0.6 0.6
1.0 3IR1.0MJ... 3IL1.0MJ... 0.49 0.6 0.7
1.25 3IR1.25MJ... 3IL1.25MJ... 0.61 0.8 09
3/8" 16 1.5 3IR1.5MJ... 3IL1.5MJ.. 0.73 0.8 1.0 Y3 YE3 AVR..-3 (LH)
2.0 3IR2.0MJ... 3IL2.0MJ... 097 0.8 1.3
2.5 3IR2.5MJ... 3IL2.5MJ... 1.23 1.1 1.5
3.0 3IR3.0MJ... 3IL3.0MJ... 146 1.2 1.6
Mini-L - Gewinde & MINI- ;{0
Plattengrésse Teilung Bestellnummer  Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
IC mm mm RH h min mm Klemmbhalter
L:J/ 1.0 S5LIRT.OMJ... 049 0.7 4.06 7.7
'- 5.0L 1.25 S5LIR1.25MJ... 0.61 0.9 4.21 7.8 NVR 10.-5L
1.5 SLIR1.50MJ... 0.73 1.0 4.35 79
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American Buttress

Gewindedrehen

Aussen Y
X
T
- O
" Ic
0.16316P
Aussen
Norm: ANSI B1.9.1973 Standard

Toleranzklasse: Class 2

|
Standard @ﬂ 'ﬁﬂ

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
20 2ER20ABUT..  2EL20ABUT.. 084 10 14
1/4" 1 - = NL.-2 (LH)
16 2ER16ABUT... 2EL16ABUT... 1.05 13 19
- | 20 3ER20ABUT... 3EL20ABUT... 0.84 1.0 14
16 3ER16ABUT... 3EL16ABUT... 1.05 1.3 19
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
12 3ER12ABUT... 3EL12ABUT... 140 14 2.0
10 3ERTOABUT... 3ELT10ABUT... 1.68 1.5 2.3
8 4ERBABUT... 4ELBABUT... 2.10 2.0 3.2
1/2" 22 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
6 4ER6ABUT... 4EL6ABUT... 280 22 35
UTyp
Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
i 1/2"U 22 4 4UER4ABUT.. 4UEL4ABUT.. 4.21 24 9.8  YE4U-BUT4 YI4U-BUT4 AL.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUER3ABUT... SUEL3ABUT.. 561 31 121 YES5U-BUT3  YI5U-BUT3  AL.-5U (LH)
VvV Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
i IC Lmm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
b 4 SVER4ABUT.. 5VEL4ABUT..  4.21 0.6 1.8 6 NL.-5V-6 (LH)
X 5/8"V 27 3 SVER3ABUT.. S5VEL3ABUT.. 561 0.6 2.2 8 NL.-5V-8 (LH)
f 2.5 S5VER2.5ABUT.. 5VEL25ABUT.. 6.73 0.6 2.7 10 NL.-5V-10ABUT (LH)
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American Buttress (Fortsetzung)

Innen Yoo

>

N

0.16316P,

Aussen

Norm: ANSI B1.9.1973
Toleranzklasse: Class 2

Standard

O 2

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
4 " 20 2IR20ABUT... 2IL20ABUT... 0.84 1.0 14 7 ) NVR.2 (LH)
16 2IR16ABUT... 2IL16ABUT... 1.05 1.3 19
LR 20 | 3R20ABUT.  3IL20ABUT. 084 10 14
38" 1 16 3IR16ABUT... 3IL16ABUT... 1.05 1.3 1.9 Vi3 VE3 AVR.3 (LH)
12 3IR12ABUT... 3IL12ABUT... 140 14 2.0
10 3IRT0ABUT... 3ILT0ABUT... 1.68 1.5 2.3
/o 5 4IR8ABUT... 4IL8ABUT... 210 2.0 3.2 via VEA AVR4 (LH)
4|IR6ABUT... 4IL6ABUT... 2.80 2.2 35
UTyp
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH  Klemmhalter
s 1/2"U 22 4 4UIR4ABUT... 4UIL4ABUT... 4.21 24 98  YI4U-4B YE4U-4B AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUIR3ABUT... SUIL3ABUT... 5.61 31 121 YI5U-3B YE5U-3B AVR.-5U (LH)
VvV Typ
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm
F‘ IC  Lmm G/Z RH LH h min X Y T Klemmbhalter
. . 4 SVIR4ABUT...  5VIL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6
\\ 5/8"V 27 3 SVIR3ABUT... 5VIL3ABUT... 5.61 0.6 22 8 NVR.-5V (LH)
I 2.5 SVIR2.5ABUT.. 5VIL25ABUT.. 673 0.6 2.7 10
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British Buttress
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Aussen
Y
-
P npen 3
+7
45° 7
h ~
L @ /
0.2754P e
Aussen
Norm: B.S. 1657: 1950
Toleranzklasse: Medium Class Standard

Rl Tl

Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
16 3ER16BBUT... 3EL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
L | 12 3ER12BBUT... 3EL12BBUT... 1.07 14 21
3/8" 16 YE3 Yi3 AL.-3 (LH)
5 10 3ER10BBUT... 3EL10BBUT... 1.28 14 2.2
8 3ER8BBUT... 3EL8BBUT... 1.61 1.6 2.5
1/2" 22 8 4ER8BBUT.. 4EL8BBUT.. 161 16 25  YE4 Y4 AL-A4(LH)
British Buttress
Innen y
<—
X
r
\ @ L
02754p IC
Aussen
Norm: B.S. 1657: 1950 Standard
Toleranzklasse: Medium Class
Bla 2
o
Standard Y m o
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
I 16 3IR16BBUT... 3IL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
Rl ¥ 12 3RI2BBUT..  3ILI2BBUT.. 107 14 21
¥ 3/8" 16 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
2 10 3IR10BBUT... 3IL10BBUT... 1.28 14 2.2
8 3IR8BBUT... 3IL8BBUT... 1.61 1.6 2.5
172" 22 8 4IR8BBUT... 4IL8BBUT... 1.61 1.6 2.5 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
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Metrisch Sage (Sagengewinde)

Aussen / Innen

X X
o v
- Or 10
0.26384P I c
Aussen
Norm: DIN 513 Aussen Innen
Toleranzklasse: Medium Class Standard Standard
Aussen - Standard
Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmhalter
I | 3/8" 16 2.0 3ER2.0SAGE.. 3EL2.0SAGE.. 174 1.5 2.1 YE3 Y3 AL.-3 (LH)
— 2.0 4ER2.0SAGE... 4EL2.0SAGE.. 174 1.5 21
172" 22 3.0 4ER3.0SAGE.. 4EL3.0SAGE.. 260 1.8 2.6 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)

4.0 4ER4.0SAGE... A4EL4.0SAGE.. 3.5 1.75 3.
5/8" 27 4.0 S5ER4.0SAGE... S5EL4.0SAGE.. 3.5 19 32 YE5082/038 YI5082/039  AL.-5(LH)

U Style - External

Plattengrésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
e o IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Klemmbhalter
5 4UERS5.0SAGE... 4UEL5.0SAGE.. 441 1.27 1035 YE4U-SAGE5 YI4U-SAGE5
1/2"U 22 AL.-4U (LH)

6 4UER6.0SAGE... 4UEL6.0SAGE.. 529 125 10.28 YE4U-SAGE6 YI4U-SAGE6

Pl &
Innen - Standard ﬂ (15 |

Plattengroésse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
IC  Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Klemmhalter
| 1‘ ¥ 3/8" 16 2.0 3IR2.0SAGE... 3IL2.0SAGE... 1.50 15 2.2 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
3.0 4IR3.0SAGE... 4IL3.0SAGE... 225 17 29
172" 22 Yl4 YE4 AVR.-4 (LH)

4.0 4IR4.0SAGE..  4IL4.0SAGE... 309 203 325
5/8" 27 4.0 5IR4.0SAGE... 5IL4.0SAGE... 309 21 3.2 YI5082/039 YE5082/038 AVR.-5(LH)

U Typ - Innen

Plattengrosse  Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- IC  Lmm mm RH LH h min X Y RH LH Klemmbhalter
5 4UIR5.0SAGE... 4UIL5.0SAGE.. 3.76 1.8 103 YI4U-55  YE4U-5S
1/2"U 22 AVR.-4U (LH)

6 4UIR6.0SAGE.. 4UIL6.0SAGE.. 4.54 19 1015 YI4U-6S  YE4U-6S
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API

Gewindedrehen

Aussen / Innen

Innen
o

30°

Norm: APl SPEC. 7:1990
Toleranzklasse: Standard API

a = arctg (IPF/24)

Aussen - Norm

Innen - Norm

Aussen - Standard

Plattengrosse Teilung Gewinde Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte

IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
4 V-0.038R 2 4ER4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0.038R 3 4ER4API383.. NC56-NC77 3.08 21 28

2 2 4 V-0.050 2 4ER4APIS02.. 65/8"REG 375 20 29 VE4 AL4 (LH)

4 V-0.050 3 4ER4APIS03.. 51/2"75/8"85/8"REG 3.74 20 29
. 5 V-0.040 3 4ERSAPI403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 2.99 1.8 26
R 6  V-0055 1.5 4ER6APIS5I.. NC10-NC16 141 26 20
4 V-0.038R 2 5ER4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0.038R 3 5ER4API383.. NC56-NC77 3.08 21 28

5/8" 27 4 V-0.050 2 SER4APIS02.. 6 5/8" REG 3.75 21 31 YES50IL AL.-50IL(LH)
4 V-0.050 3 5ER4APIS03.. 51/2"75/8"85/8"REG 3.74 21 31
5 V-0.040 3 |5ER5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 2.99 19 27

Innen - Standard

Plattengrosse Teilung Gewinde Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte
IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
4 V-0038R 2 | 4IR4API382.. NC23-NC50 309 21 2.8
4 V-0.038R 3 4IR4API383.. NC56-NC77 3.08 21 2.8
v ! 4 V-0.050 2 4IR4APIS02.. 6 5/8"REG 375 21 31 via AVR4 (LH)
4 V-0.050 3 4IR4APIS03.. 51/2"75/8',85/8"REG 374 20 29
i 5 V-0.040 3 4IR5API403.. 2 3/8"-41/2"REG 299 18 26
. v 6 V-0.055 1.5 4IR6API551... NC10-NC16 141 26 20
4 V-0038R 2 | 5IR4API382.. NC23-NC50 3.09 21 2.8
4 V-0.038R 3  5IR4API383.. NC56-NC77 3.08 21 2.8
5/8" 27 4 V-0.050 2 5IR4APIS02.. 6 5/8"REG 375 21 31 YI50IL AVR.-5 OIL (LH)
4 V-0.050 3 5IR4API503.. 51/2"75/8"85/8"REG 374 21 31
5 V-0.040 3 5IR5API403.. 2 3/8"-41/2"REG 299 19 27
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APl Buttress Casing
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Aussen

Innen
h
o
20 Aussen | o = arctg (IPF/24)

Norm: STD.5B:1979
Toleranzklasse: Standard API

.
Standard @ﬂ EF

Standard

Plattengroésse  Teilung Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
LR IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
" . 5 0.75 4ERS5BUT75... 41/2"-13 3/8" 155 31 19 VE4 AL -4
5 1 4ER5BUTT... 16"-20" 155 31 19
M+ Typ Multlﬁﬁ
s Plattengrésse Teilung Konus Zdhne  Bestellnummer Grosse  Abmessungen mm  Unterlegplatte
' IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
5/8" 27 5 0.75 2 SERSBUT752M+... 41/2"-133/8" 155 48 68 YESM AL.-5M
T+ Typ Multils
Plattengrosse Teilung Konus Zahne Bestellnummer Grosse  Abmessungen mm Unterlegplatte
Fi v IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
. 1/2"T 22 5 0.75 3 [4ER5BUT7531+.. 41/2"133/8" 155 01 161 YAT AL.-4T

APl Buttress Casing

Innen

Innen
h
_ 10° DTKOL_L
>
207 Aussen | o = arctg (IPF/24)

Norm: STD.5B:1979

Toleranzklasse: Standard API Standard T+ Typ
Standard @ﬂ 'ﬁﬂ
! Plattengrosse  Teilung Konus  Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte

W IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
e 5 0.75 4IR5BUTYS... 41/2"-133/8"  1.55 2.8 19 via AVRA
5 1 4IRSBUTT... 16"-20" 1.55 2.8 19
d Plattengroésse  Teilung Konus Zdhne Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte
' IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
5/8" 27 5 0.75 2 5IR5BUT752M+... 4 1/2"-133/8" 155 48 6.7 YI5M AVR.-5M
T+ Typ Mult@
Plattengrosse  Teilung Konus Zdhne Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
f'h W 1 IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
1 1/2"T 22 5 0.75 3 [4IR5BUT753T+.. 4 1/2"-133/8" 1.55 0.1 16.1 YAT AVR.-4T
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APl Round Casing & Tubing

Gewindedrehen

Aussen

Norm: API STD. 5B:1979 Standard Gesinterter
Toleranzklasse: Standard API RD Spanbrecher
Standard
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
vy IC L mm G/Z RH h min X Y RH Klemmhalter
10 3ER10APIRD... 141 1.2 14
3/8" 16 YE3 AL.-3
8 3ER8APIRD... 1.81 1.3 1.5
3/8" 10 3JER10APIRD... 141 12 15
16 YE3 AL.-3
SCB 8 3JERSAPIRD... 1.81 13 15
M+ Typ Multils
Plattengrésse  Teilung Zahne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
1 IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
- 0 3 SERIOAPRD3M+.. 141 39 63
5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 SER8APIRD2M +... 1.81 29 45
Plattengrésse  Teilung Zdhne  Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte

IC L mm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter

= Y
v ‘ 10 6 4ERT0APIRD6 T+... 141 0.2 16.2

1/2'T 22 8 3 4ER8APIRD3T+-.. 1.81 0.2 14.2 YAT AL.-4T
8 5 4ERBAPIRD5 T+... 1.81 0.2 16.7

vnvarqus| s

NEUMO Ehrenberg Gro



c
[
<
3]
2
°
[
©
(=
=
[
O

APl Round Casing & Tubing (Fortsetzung)

Innen

Ve ! Y
X X
i
) L L ‘@ L
l i l ‘C
SCB

N

Norm: API STD. 5B:1979 Standard Gesinterter M+ Typ
Toleranzklasse: Standard API RD Spanbrecher
Standard
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
- IC L mm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
10 3IR10APIRD... 141 1.2 14
3/8" 16 YI3 AVR.-3
8 3IR8APIRD... 1.81 1.3 1.5
3/8" 10 3JIRT0APIRD... 141 1.2 1.5
SCB 16 Yi3 AVR.-3
8 3JIR8APIRD... 1.81 13 1.5
Multils
Plattengroésse Teilung Zéhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
g IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
g 10 2 4IR10APIRD2M+-.. 141 24 3.7
172" 22 YI4M AVR.-4
8 2 4IR8APIRD2M +... 1.81 29 4.5
10 3 5IR10APIRD3M +... 141 39 6.3
5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 5IR8APIRD2M +-.. 1.81 29 4.5
Z+ Typ Multigs
Plattengrosse Teilung Zéhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
i d
o IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
172" 22 8 2 4|R8APIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6 Y4z AVR.-4Z
T+ Typ Multl#ﬁ
Plattengrosse Teilung Zéhne Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte
f-" ' IC Lmm G/Z RH h min X Y RH Klemmbhalter
h i 10 6 4IR10APIRD6T+.. 143 0.2 16.8
1/2"T 22 8 4IR8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2 YAT AVR..-4T
8 5 4IR8APIRD5 T+.. 1.81 0.2 16.7
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VAM

Aussen / Innen

Innen
g_“f_L
N
ofe3”
90{‘\( )Aussen

Norm: VAM
Toleranzklasse: Standard VAM

o = arctg (IPF/24)

T
L

Aussen - Norm

Innen - Norm

Aussen - Standard

Plattengrésse  Teilung Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
o 3/8" 16 8 0.75 3ER8VAM... 23/8,27/8 097 17 1.8 YE3 AL.-3
6 0.75 4ER6VAM... 31/2" 097 24 24
172" 22 YE4 AL.-4
5 0.75 4ERSVAM... 5"-95/8" 154 24 2.7
Innen - Standard
Plattengrésse  Teilung Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
W 3/8" 16 8 0.75 3IR8VAM... 23/8",27/8" 097 17 1.8 Y3 AVR.-3
6 0.75 4IR6VAM... 31/2" 097 25 2.5
172" 22 Yi4 AVR.-4
5 0.75 4IRSVAM... 5-95/8" 154 24 2.5
Wwnvargus| o1 |
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EL-Extreme Line
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Aussen / Innen

T
L

a = arctg (IPF/24)

a
Aussen

Norm: API STD,5B:1979 Aussen - Norm Innen - Norm
Toleranzklasse: Standard

Aussen - Standard

Plattengrésse  Teilung Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
- e IC  Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
6 15 4ERGEL1S... 5"-75/8" 1.21 19 19
172" 22 YE4 AL.-4 (LH)
5 1.25 4ERSEL125... 85/8"-10 3/4" 1.71 2.3 24

Innen - Standard

Plattengrésse  Teilung Konus Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
‘ o d IC Lmm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmhalter
6 1.5 4|R6EL1S... 5'-75/8" 139 18 19
1/2" 22 Y14 AVR.-4 (LH)
5 1.25 4IR5EL125... 85/8"-10 3/4" 1.91 2.2 24
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Hughes H-90

Aussen / Innen

45°| 45°Innen

E
N

90°,

a = arctg (IPF/24)

Aussen

Norm: API STD,5B:1979
Toleranzklasse: Standard

UTyp

U Style - External

Plattengrésse  Teilung  Konus  Bestellnummer Grosse Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC L mm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
et 35 2 4UER35H902.. 31/2-65/8' 250 42 1
1/2"U 22 YE4U-H90  AL.-4U (LH)
35 3 4UER3.5H903..  7"-85/8" 250 42 1
5/8"U 27 3 1.25% SUER3HOOSL..  23/8"-31/2" 224 55 13.7 YE5U-H90  AL.-5U (LH)
*H-90 Slimline
U Typ - Innen
Plattengrésse  Teilung  Konus — Bestellnummer Grosse Abmessungen mm Unterlegplatte
IC L mm G/Z IPF RH hmin X Y RH Klemmbhalter
‘e 35 2 4UIR3.5H902..  31/2-65/8" 250 42
1/2"U 22 Y14U-H90 AVR.-4U (LH)
35 3 4UIR3.5H903... 7"-8 5/8" 250 4.2
5/8"U 27 3 1.25%  5UIR3H90SL... 23/8-31/2" 224 55 13.7 YI5U-H90 AVR.-5U (LH)
*H-90 Slimline
nvivarqus| o
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Aussen / Innen
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Aussen
Norm: DIN 40430 Aussen Standard Innen Standard

Toleranzklasse: Standard

Aussen - Standard

Plattengrésse Teilung Gewinde Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH hmin X Y RH LH Klemmbhalter
20 Pg7 2ER20PG.. 2EL20PG.. 061 08 09
4 174" 11 18 Pg9/11/13.5/16 2ER18PG...  2EL18PG.. 067 08 1.0 - = NL.-2 (LH)
i T8 16 Pg21/29/36/42/48 | 2ERIEPG.. 2ELIGPG.. 076 09 1]
20 Pg7 3ER20PG... 3EL20PG.. 061 08 09
3/8" 16 18 Pg9/11/13.5/16 3ER18PG...  3EL18PG.. 067 08 1.0 YE3 Y3 AL.-3 (LH)

16 Pg21/29/36/42/48 ' 3ERI6PG.. 3ELI6PG.. 076 09 1.1

Innen - Standard

Plattengrosse  Teilung Gewinde Bestellnummer Abmessungen mm  Unterlegplatte
IC Lmm G/Z RH LH hmin X Y RH LH Klemmbhalter
20 Pg7 2IR20PG... 2IL20PG... 064 08 09
174" 1 18 Pg9/11/13.5/16 2IR18PG... 2IL18PG... 067 08 1.0 - = NVR..-2 (LH)
» ¥ 16 Pg21/29/36/42/48  2IR16PG... 2IL16PG... 076 09 1.1
20 Pg7 3IR20PG... 3IL20PG... 064 08 09
3/8" 16 18 Pg11/13.5/16 3IR18PG... 3IL18PG... 067 08 1.0 Y3 YE3  AVR.-3(LH)

16 Pg21/29/36/42/48  3IR16PG... 3IL16PG... 076 08 11
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@MINI ;9

Innen

IC50L

Innen
80°

h

Aussen

Norm: DIN 40430
Toleranzklasse: Standard

Mini3-Gewinde

20—

Mini-L-Gewinde

Mini-3 - Gewinde

Plattengrésse  Teilung Gewinde

Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser

v IC Lmm G/Z RH hmin Y F mm Klemmhalter
20 Pg7 6.0IR20PG... 061 08 53
6.0 10 10.0 NVR1.-6.0
18 Pg9/11/13.5/16 | 6.0IR18PG... 067 09 53
Mini-L - Gewinde
Plattengrosse  Teilung Gewinde Bestellnummer Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser
- IC G/Z RH hmin Y F mm Klemmbhalter
" 20 Pg7 5LIR20PG... 061 08 4.65
i 5.0L NVR10..-5L
18 Pg9/11/13.5/16 | 5LIR18PG... 067 09 4.65

LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage. (Beispiel: 6.0SIL18PG...)

Yvvvarqus| os
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Gewindedrehen

” ’/’ > Klemmbhalter




Gewindedrehen

.
[
&
©
L
IS
£
9
<

Gewindedrehen Kiemmhalter
B Vardex Bestellnummernsystem . Seite

Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung

B Standard Seite
B Standard mit Spannfinger Seite
L Seite
B U YD Seite
B UTyp mit Spannfinger Seite
B SHM TRrOat Seite
L Y T Seite
L 7/ R Seite
L N 77 O Seite
L I 7/ 2 Seite
B Versetzter Kopf (FQ) Seite
B Abgekropfter Kopf (CQ) Seite
B Miniaturhalter mit rechteckigem Schaft (Klemmhalter fur die Aussen- und Innenbearbeitung) Seite
B Miniaturhalter mit rundem Schaft (Klemmhalter fur die Aussen- und Innenbearbeitung) .. Seite

Klemmhalter fir die Innenbearbeitung

B Standard Seite
I Standard fUr VO Seite
B Standard fUr Regelgewinde Seite
B UtypfarRegelgewinde Seite
B Standard mit Spannfinger Seite
B U QYD Seite
B UTyp mit Spannfinger Seite
B NV YD Seite
L e 7/ o Seite
B Ml YD Seite
L e 77 Seite
L Seite
B Bohrstangen mit Hartmetallschaft Seite
B Gewindedrensets Seite
I MINi=3-Thread Seite
I Mini=3 verstellbar Seite
B MINi-LTread Seite
B Mini-L-Thread verstellbar Seite
I MICro - ZWeIS@Itig Seite
B MICro - BINSeitig. Seite
B MICrosCOPE SETS Seite
I Ersatzteile Seite
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Vardex Bestellnummernsystem
Klemmhalter flr die Aussenbearbeitung

A L 32 = 4 V) C
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 - Unterlegplatte 2 - Halter 3 - Schaftquerschnitt [mm] 4- Plattengrosse
A - Unterlegplatte erforderlich L - Aussen 8,10,12,16, 20, 25, 32, 2-1C1/4"
N - Ohne Unterlegplatte V - Halter mit rechteckigem Schaft 40, 50, 60 3-1C3/8"
O - Miniaturhalter VR - Halter mit rundem Schaft 4-1C1/2"
5-1C5/8"
5 - Plattentyp 6 - Spannfinger 7 - Plattenbreite
- C - mit Spannfinger (far 1IC5/8"V)
Multils 658,10
6 g
T+ 7+ M+
5 G
AOY
7
U \
8 - Werkzeug 9 - RH/LH
CQ - abgekropfter Kopf Leer - Rechts
FQ - versetzter Kopf LH - Links
QOil - fir API Platten
Klemmhalter fir die Innenbearbeitung
C A VR C 20 = 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1- Schaft 2 - Unterlegplatte 3 - Werkzeug 5 - Werkzeugdurchmesser 6 - Halterlange
B - Antivibrationssystem A- Unter_legplatte VR - Runder Schaft, innen 10,10D,12,13,16 (Mini-Halter)
C - Hartmetallschaft erforderlich - 16D, 20,25,25D,32,40,50 | | U-Ultra kurz
S - Mini-halter Unterlegplatte 4- K‘fh"fng 6.2 (Mini Adjust) S-Kurz
O - Miniaturhalter C - mit Kuhlkanal 8.0 (Mini Adjust) M - Mittel
L-Lang
7- Plattengrosse 8- Plattentyp 9 - Spannfinger T - Verstellbar
5L-1C50L mm U C - mit Spannfinger
4.0K-1C40 mm v 10 -Erdélgewinde
60-1C60mm T Oil - fiir API Platten
2-1C1/4" M
3-1C3/8" z 11-RH/LH 12 - Konstruktionsnummer
4-1c172 L Leer - Rechts 156/... (Halter fir Regelgewinde)
5-1C5/8 LH - Links 206/... (V6 Halter)

Micro, Microscope & verstellbare Klemmmhalter (Hulsen)

S M C 16 - 3
1 2 3 4 5
1 - Halterform 2 - Halter 3 - Kuhlung 4-Spanndurchmesser | | 5 - Bohrungsgrosse
S-Hulse V - Verstellbare Halter fir Mini C - Kiihlkanal 10,12, 16,20 Spanndurchmesser
(Zweiseitig) M - Micro (Zweiseitig) 3,4,5,6,7,8,10
M - Microscope H - Microscope Halter (Einseitig) Verstellbare Halter (fir Mini)
(Einseitig) 6.2
8
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Klemmbhalter

T

L1

AL..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Fir V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.

Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Standard

Ersatzteile

Plattengrosse Bestellnummer

Abmessungen mm

” s B 4 9 v

IC RH/LH  H=H1=B F L1 L2  |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schltssel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
NL8-2 8 1 1364 175

1/4" NL10-2 10 1 70 17.5 SN2T = K2T = >
NL12-2 12 12 80 17.5
NL12-3 12 16 832 22 SA3T = K3T = =
AL3/8-3 952 16 63.6 205
AL12-3 12 16 83.2 22

3/8" AL16-3 16 16 1000 205
e - - T SA3T SY3T K3T YE3 Y3
AL25-3 25 25 153.6 30
AL32-3 32 32 1736 30
AL25-4 25 25 1557 36

172" AL32-4 32 32 1757 36 SA4T SY4T K4T YE4 Y14
AL40-4 40 40 2057 36
AL25-5 25 32 1516 35

5/8" ALS2s 2 2 176640 SAST SY5T K5T YES YI5
AL40-5 40 40 206.6 40
AL50-5 50 50 256.6 40

Die oben aufgefiihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5° Andere Teilungswinkel auf Seite 131.

Klemmbhalter mit Prafix "N" werden ohne Unterlegplatte benutzt.
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Die oben aufgefiihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten fiigen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel AL20-3 LH).




Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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AL..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Fir V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Standard mit Spannfinger
(Duales System, Schraube und Spannfinger) | Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬁ « _#,.-l',l'v v v
IC RH/LH  H=H1=B F L1 L2 |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Spannfinger Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL16-3C 16 16 100.0 205
3/8" 0 2 1286 % SA3T SY3T a3 K3CT YE3 YI3
AL25-3C 25 25 1536 30
AL32-3C 32 32 1736 30
AL25-4C 25 25 1557 36
172" AL32-4C 32 32 1757 36 SAAT SY4T c4 K4T YE4 Yi4
AL40-4C 40 40 2057 36
AL25-5C 25 32 1516 35
5/8" o 2 100 40 SAST SYsT s K5T YE5 Y15
AL40-5C 40 40 2066 40
AL50-5C 50 50 2566 40

Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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L1

Standard fir API

Ersatzteile

Plattengrosse Bestellnummer  Gewindeform

Mutternummer od.
Grosse

Abmessungen mm

IC RH/LH H=H1=B=F L1 L2 |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schltissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL32-50IL V0.038R V0.050 NC23-NC77allsizes 32 1759 40
5/8" SAST SY5T K5T YE50IL YI50IL
AL40-50IL  V0.038R V0.050 NC23-NC77allsizes 40 2059 40

Die oben aufgeftihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des

Klemmbhalters an (Beispiel AL16-3CLH).

Yvvarqus| 1o |
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Die oben aufgeftihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5 Andere Teilungswinkel auf Seite 131.



Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung

1 1
F B
L2
L1

Gewindedrehen
Klemmbhalter

U Typ Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬁ ﬂ_ 4 v v
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2  [Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL25-4U 25 25 1784 38
1/2"U AL32-4U 32 32 1784 38 SA4T SYAT K4T YE4U Yi4U
AL40-4U 40 40 2084 38
AL25-5U 25 25 179.1 40
5/8"U ALS25 > > 172 “0 SAST SY5T K5T YESU YI5U
AL40-5U 40 40 209.1 40
AL50-5U 50 50 259.1 40

Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung

) 1
F B
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L1

U Typ mit Spannfinger

(Duales System, Schraube und Klammer) |Ersatzteile

Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # “ q ...-"‘""._' L v v

IC RH/LH H=H1=B F L1 L2  |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Spannfinger Torx Schitissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL32-4UC 32 32 1784 38
1/2"U SA4AT SY4T c4 K4T YE4U Y14U
AL40-4UC 40 40 2084 38
AL32-5UC 32 32 1791 40
5/8"U AL40-5UC 40 40 2091 40 SAST SYST C5 K5T YESU YI5U
AL50-5UC 50 50 2591 40

| 102 | VARDEX

Die oben aufgeftihrten Klemmhalter sind fur RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel AL25-4U LH).
Alle Klemmbhalter des Typs U besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°. Andere Teilungswinkel auf Seite 131.



Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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Slim Throat Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm # .-""‘"n,'
IC RH/LH H=B=F H1 A B1 C C1 L1 L2 r  |Klemmschraube Torx Schlissel
NL8-2V 8 10 7 4.8 12.5 1.5 60 14.0 1
NL10-2V 10 10 7 6.8 12.5 1.5 70 14.0 1
1/4'V SN2T K2T
NL12-2V 12 12 7 8.8 14.5 1.5 80 14.0 3
NL16-2V 16 16 7 12.8 14.5 1.5 100 14.0 3
NL10-3V 10 14 7 6.4 14.5 1.5 70 18.5 3
NL12-3V 12 14 7 84 14.5 1.5 80 18.5 3
NL16-3V 16 16 7 124 14.5 1.5 100 250 3
3/8"V NL20-3V 20 20 7 16.4 16.5 1.5 125 30.0 3 SN3TV K3T
NL25-3V 25 25 7 214 16.5 1.5 150 30.0 5
NL32-3V 32 32 7 284 16.5 11.5 170 30.0 5
NL40-3V 40 40 7 364 16.5 1.5 200 30.0 5
NL25-4V 25 25 12 20.2 16.5 1.5 150 30.0 5
172"V NL32-4V 32 32 12 272 16.5 11.5 170 30.0 5 SN4T K4T
NL40-4V 40 40 12 35.2 16.5 1.5 200 30.0 5

Alle Slim Throat-Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°
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Die oben aufgefiihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten fligen Sie bitte LH an die Bestellnummer des NEUNO Enrenbers
Klemmbhalters an (Beispiel NL8-2U LH).



Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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\Y/ Typ Ersatzteile
Plattengrésse  Bestellnummer Abmessungen mm /‘ ﬂ
IC RH/LH H=H1=B B1 F L1 L2 Klemmschraube Torx Schlussel
NL32-5V-6 32 255 320 170 40
NL32-5V-8 32 255 34.1 170 40
NL32-5V-10 32 255 358 170 40
NL32-5V-10ABUT* 32 25.5 358 170 40
5/8"V SN6T KoT
NL40-5V-6 40 335 40.0 200 40
NL40-5V-8 40 335 421 200 40
NL40-5V-10 40 335 43.8 200 40
NL40-5V-10ABUT* 40 335 43.8 200 40

Alle Klemmhalter des Typs V besitzen einen Teilungswinkel von 1°.
Die oben aufgeftihrten Klemmhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten fiigen Sie bitte LH an die Bestellnummer des Klemmhalters an (Beispiel NL32-5V-6 LH).
nur verwendbar mit Schneidplatte 5VER2.5ABUT...

Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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Z+ Typ Ersatzteile Mu""ﬂﬁ
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬁ _,,.d".ll" v v
IC RH H=H1=B E L1 L2 |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schltissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL32-47 32 32 1784 38
1/2"Z SA4T SY4T KaT YE4Z Y4z
AL40-47 40 40 2084 38
AL32-5Z 32 32 179.1 40
5/8"7 AL40-5Z 40 40 2091 40 SAST SY5T K5T YE5Z YI5Z
AL50-5Z 50 50 2591 40

Alle Klemmhalter des Typs Z besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°.
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Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung
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M+ Typ Ersatzteile Mu“@
e
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬁ ..--"'"'": A v v
IC RH H=H1=B F L1 L2 |Klemmschraube Schraubef.U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH  Unterlegplatte LH
AL32-5M 32 32 1766 40
5/8"M AL40-5M 40 40 2066 40 SAST SY5T K5T YESM YI5M
AL50-5M 50 50 2566 40

Alle Klemmhalter des Typs M besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°.

Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung

_

A
F B
3
e— |2 —>
L1
T+ Typ Ersatzteile Multlﬂﬁ
g
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # .‘ ",,J,ILI"_ ﬂ ? v
IC RH H=H1=B F L1 L2  |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Schltssel f. WSP Schlissel f. U-Platte  Unterlegplatte RH/LH
AL25-4T 25 27 150 30
1/2"T AL32-4T 32 34 170 30 SAAT SY4K2 K4T K2 YAT
AL40-4T 40 42 200 30

Alle Klemmhalter des Typs T besitzen einen Teilungswinkel von 0°.
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AL..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Fur V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Versetzter Kopf (FQ) Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬁ I,,f‘f.- v v
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 | Klemmschraube Schraubef. U-Platte  Torx Schltissel  Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL20-3FQ 20 25 125 25
3/8" AL25-3FQ 25 32 150 25 SA3T SY3T K3T YE3 YI3
AL32-3FQ 32 40 170 32
12" AL2r0 = S SA4T SY4T KaT YE4 Yi4
AL32-4FQ 32 40 170 30
5/8" AL32-5FQ 32 40 170 35 SAST SYST K5T YES YI5

AL-3 Klemmbhalter sind mit Standard unterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet
Fur V6-Schneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.
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AL..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Flr V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Abgekropfter Kopf (CQ) Ersatzteile
e
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ‘ .-'""'-: L v v
IC RH/LH H=B E L1 L2 L3  H1 |Klemmschraube Schraubef U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AL20-3CQ 20 25 125 24 38 175
3/8" AL25-3CQ 25 32 150 24 38 222 SA3T SY3T K3T YE3 YI3

AL32-3CQ 32 40 170 24 38 222

AL25-4CQ 25 32 150 30 38 222
172" SA4T SY4T K4T YE4 Y4
AL32-4CQ 32 40 170 30 38 222

5/8" AL32-5CQ 32 40 170 33 43 254 SAST SY5T K5T YE5 Y5
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Die oben aufgeftihrten Klemmhalter sind fur RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel AL20-3FQ LH).
Die oben aufgeftihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5° Andere Teilungswinkel auf Seite 131.



Klemmhalter zur Innen-und Aussenbearbeitung

AR

Miniaturhalter mit rechteckigem Schaft*

Ersatzteile

Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm

Min. Bohrungsdurchmesser

-~ 4

IC RH/LH A L L1 7 mm Klemmschraube Torx Schlissel
oV 8-2 8 100 25 12 29.2

1/4" SN2T K2T
OV 10-2 10 100 25 14 36.1

Miniatur-Halter besitzen einen Teilungswinkel von 0.5°.

Miniaturhalter mit rundem Schaft*

Ersatzteile

Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm

Min. Bohrungsdurchmesser

4 o

IC RH/LH A L L1 D D1 F mm Klemmschraube  Torx SchlUssel
OVR 122 14 100 25 12 10 74 13

1/4" OVR 15-2 14.3 100 32 15 13 89 16 SN2T K2T
OVR 16D-2 153 100 32 16 13 89 16

Miniatur-Halter besitzen einen Teilungswinkel von 0.5°.

* Miniatur-Halter mit rechteckigem und rundem Schaft wurden fur die Nutzung auf automatischen
Drehbanken z.B. in der optischen Industrie entwickelt. Sie kdnnen sowohl zum Aussen- als auch zum

Innengewindedrehen wie folgt verwendet werden:

Gewinde ER EL IR IL
Platte ER EL IR IL
Halter LH RH RH LH

Die oben aufgeftihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des

Klemmbhalters an (Beispiel OV 8-2 LH).
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AVR..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Fir V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YI3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Standard Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm SAJ?C:%ZEE?S " ﬁ #,‘Ill:l-- v v
IC RH/LH A L L1 D DI F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schlissel Unterlegplatte RH  Unterlegplatte LH
NVR10D-2 100 10 100 7.3 13
/4" NVR10-2 180 180 25 20 100 7.3 13 SN2T = K2T = =
NVR13-2 180 180 32 20 13.0 89 16
NVR13-3 180 180 32 20 127 103 17
NVR16-3 180 180 40 20 16.0 11.5 20 SN3T = K3T = =
NVR16D-3 152 150 32 16 160 11.3 20
., AVR20-3 180 180 40 20 200 134 24
8 AVR25-3 290 250 60 32 250 163 29
AVR25D-3 226 200 45 25 246 16.1 29 SA3T SY3T K3T Yi3 YE3
AVR32-3 290 250 60 32 32.0 196 36
AVR40-3  36.0 300 60 40 40.0 23.8 44
NVR20-4 18.0 180 50 20 20.0 15.6 27 SN4T - K4T - -
AVR25-4 290 250 60 32 250 174 32
, AVR25D-4 226 200 45 25 24.6 172 32
v AVR32-4 290 250 60 32 32.0 215 39 SA4T SY4T K4T Yl4 YE4
AVR40-4  36.0 300 60 40 40.0 25.8 47
AVR50-4  45.0 350 75 50 50.0 30.8 57
AVR32-5 290 250 60 32 320 224 40 SN5T SYST K5T YI5 YES
., AVR40-5 360 300 60 40 400 264 48
o8 AVR50-5  45.0 350 75 50 500 314 58 SAST SY5T K5T YI5 YES
AVR60-5 54.0 400 75 60 60.0 364 69

Die oben aufgeftihrten Klemmhalter besitzen einen Steigungswinkel von 1.5° Andere Steigungswinkel auf Seite 131.
Klemmhalter mit Préfix "N" werden ohne Unterlegplatte benutzt.
Halter mit Kihlkanal sind als Standard erhaltlich (Beispiel NVRC 10D-2)

| 108 | VARDEX

Die oben aufgeftihrten Klemmbhalter sind fur RH-Platten Bei LH-Platten fiigen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel NVR10D-2 LH).
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speziell fir V6 Schneidplatten ausgelegt

V6 Typ Ersatzteile %
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm Bohrungs'\clihunr.chmesser " .-"‘""'-,v
IC RH A L L1 D D1 F mm Klemmschraube | Torx Schlissel
NVRC 13-3 206/001 18 180 32 20 12.7 10.3 17 SN3TM
3{,)8 NVRC 16-3 206/002 18 180 40 20 16 11.5 20 SNaT K3T
NVRC 16D-3 206/003 15.2 150 40 16 16 1.3 20

Die oben aufgefiihrten Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°
*V6 Schneidplatten kénnen nicht auf Standardbohrstangen ohne Unterlegplatte eingesetzt werden.
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NEUMO Ehrenberg
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Standard fur Regelgewinde

Ersatzteile

Plattengrosse  Bestellnummer Abmessungen mm E Steigungswinkel # 0
IC RH/LH A L L1 D D1 mm Grad Klemmschraube  Torx Schlussel
/4" NVRC10-2  156/001 18.0 180 25.0 20 10.1 6.53 3.0 SN2T K2T
NVRC11-3  156/005 18.0 180 254 20 11.2 8.30 45 SN3T™M K3T
3/8" NVRC13-3  156/006 18.0 180 32.0 20 13.0 9.05 4.0
SN3T K3T
NVRC13-3  156/016 18.0 180 34.0 20 13.8 8.90 2.5
NVRC17-4  156/007 18.0 180 40.0 20 16.7 11.45 4.0 SN4TM KaT
172" NVRC20-4 156/008  18.0 180 50.0 20 19.6 12.55 3.5
SN4T KaT
NVRC20-4 156/009 18.0 180 50.0 20 19.6 12.55 3.0
NVRC25-5  156/012 29.0 250 60.0 32 25.0 16.78 33
5/8" SN5TM K5T
NVRC28-5  156/010 29.0 250 50.0 32 28.0 17.80 35
U Typ fur Regelgewinde Ersatzteile
Plattengrosse  Bestellnummer Abmessungen mm E Steigungswinkel # P,
IC RH/LH A L L1 D D1 mm Grad Klemmschraube  Torx Schlussel
6.0U NVRC8-6.0U 156/003 18.0 180 24.0 20 8.0 5.86 4.0 SNEMT KeMT
NVRC10-2U 156/004 18.0 180 320 20 10.0 740 4.0
1/4"U SM2T8 K2T
NVRC11-2U  156/002 18.0 180 32.0 20 1.2 730 3.0
NVRC11-3U  156/020 18.0 180 320 20 11.0 8.23 4.5
3/8"U NVRC14-3U 156/018 18.0 180 38.0 20 134 9.99 4.5 SN3T™M K3T
NVRC15-3U 156/019 18.0 180 38.0 20 154 10.99 4.0
NVRC20-4U 156/011 18.0 180 40.0 20 19.2 13.68 4.0
SN4T k4T
1/2"U NVRC25-4U 156/013 29.0 250 60.0 32 25.0 17.63 35
NVRC32-4U 156/014 29.0 250 60.0 32 29.7 18.76 33 SAAT K4T
5/8"U NVRC32-5U 156/015 29.0 250 60.0 32 31.6 20.96 3.2 SAST K5T

| 110 | VARDEX

Die oben aufgefiihrten Klemmbhalter sind fur RH-Platten Bei LH-Platten fiigen Sie bitte LH an die Bestellnummer des

Klemmbhalters an (Beispiel NVR10D-2 LH).
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AVR...-3 Klemmbhalter sind mit Standard unterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet
Fur V6-Schneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YE3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.
Standard mit Klammer
(Duales System, Schraube und Klammer) Ersatzteile
. Min. Bohrungs- L
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm durchmesser # “ q #,,ill: ! v v
IC RH/LH A L LT D DI F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Klammer Torx Schlissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AVR20-3C 18,0 180 50 20 20.0 134 24
AVR25-3C 280 250 60 32 25.0 16.3 29
3/8" AVR25D-3C  22.6 200 45 25 246 16.1 29 SA3T SY3T C3 K3CT YI3 YE3

AVR32-3C 290 250 60 32 32.0 196 36
AVR40-3C  36.0 300 60 40 40.0 23.8 44
AVR25-4C 290 250 60 32 250 174 32
AVR25D-4C 226 200 45 25 246 172 32
172" SA4T SYAT C4 K4T Y4 YE4
AVR32-4C 290 250 60 32 320 215 39

AVR40-4C  36.0 300 60 40 40.0 25.8 47

AVR32-5C 290 250 60 32 320 224 40 SN5T SYST 5 K5T YI5 YES
s/gr AVR40-5C  36.0 300 60 40 400 264 48
AVR50-5C 450 350 75 50 50.0 314 58 SAST SYST a5 K5T Y15 YE5

AVR60-5C  54.0 400 75 60 60.0 364 69

Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung
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U Typ Ersatzteile
. Min. Bohrungs- [ v v
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm durchmesser " “ ..-"‘"'n: |
IC RH/LH A L L1 D D1 F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AVR32-4U 29 250 60 32 32 255 42
1/2"U SAAT SY4T KaT Yi4U YE4U
AVR40-4U 36 300 60 40 40 295 51
NVR32-5U 29 250 60 32 32 247 42 SN5T = K5T = =
5/3°U AVR40-5U 36 300 60 40 40 294 53
AVR50-5U 45 350 75 50 50 343 63 SAST SYST K5T YI5U YESU
AVR60-5U 54 400 75 60 60 393 74
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Die oben aufgefthrten Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5° Andere Teilungswinkel auf Seite 131. Klemmhalter mit Préfix NEUMO Enrenber
"N" werden ohne Unterlegplatte benutzt. Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhéltlich (Beispiel AVRC20-3C). Die oben aufgefiihrten
Klemmbhalter sind fiir RH-Platten Bei LH-Platten fligen Sie bitte LH an die Bestellnummer des Klemmhalters an (Beispiel AVR20-3C LH).
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U Typ mit Klammer
(Duales System, Schraube und Klammer) Ersatzteile
) Min. Bohrungs- i
Plattengrésse Bestellnummer — Abmessungen mm durchmesser # ﬁ q ﬂ"".ll:l v v
IC RH/LH A L L1DDI F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Spannfinger Torx Schitissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AVR32-4UC 29.0250 60 32 32.0 255 42
1/2"U SA4T SYAT C4 KaT Yi4U YE4U
AVR40-4UC 36.0300 60 40 40.0 29.5 51
AVR40-5UC 36.0300 60 40 40.0 294 53
5/8"U AVR50-5UC 45.0350 75 50 50.0 34.4 63 SAST SYST C5 K5T YI5U YESU
AVR60-5UC 54.0400 75 60 60.0 39.3 74

Die oben aufgefiihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5° Andere Teilungswinkel auf Seite 131.

woyy Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung
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V Typ Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm # ﬂ
IC RH/LH A L D F w Klemmschraube  Torx Schlissel
NVR40-5V 36 300 40 284 6.5
5/8"V NVR50-5V 45 350 50 334 6.5 SN6T K6T
NVR60-5V 54 400 60 380 6.5

Die oben aufgefiihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.0°

Min. Bohrungsdurchmesser

Teilung mm 6.0 1SO 8.01S0 10.0 1SO

Teilung G/Z 4 UN 3 UN 25W
NVR40-5V 48 54 62 68
NVR50-5V 58 58 62 68
NVR60-5V 68 68 68 68
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Die oben aufgeftihrten Klemmhalter sind fur RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel AVR32-4UC LH).
Halter mit Kihlkanal sind als Standard erhaltlich (Beispiel AVRC32-4UC)



| Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung

o7
NAAAAAAAAN]
g .
b 5 ik
A g -E
£ E
()
2
9
Z+ Typ Ersatzteile Mu'*'ﬁ
. Min. Bohrungs- g v v
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm durchmessar # ﬁ ..-"""".:
IC A L L1 DDl F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AVR32-4Z 29 250 60 32 32 255 42
1/2'Z SA4T SY4T K4T Yl4z YE4Z
AVR40-4Z 36 300 60 40 40 295 51
NVR32-5Z 29 250 60 32 32 247 42 SN5T = K5T = =
587 AVR40-5Z 36 300 60 40 40 294 53
AVR50-5Z 45 350 75 50 50 343 63 SAST SYST K5T YI5Z YE5Z
AVR60-5Z 54 400 75 60 60 393 74
Alle Klemmhalter des Typs Z besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°.
oD,
AN
D d
A
M+ Typ Ersatzteile Multlﬁ
. Min. Bohrungs- g
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm durchmesser # ﬁ "',ﬂll: v v
IC A L L1 D DI F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schltissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
AVR32-5M 29 250 60 32 32 224 40 SN5T SYST K5T YI5M YE5M
5/8"M AVR40-5M 36 300 60 40 40 264 48
AVR50-5M 45 350 75 50 50 314 58 SAST SY5T K5T YI5M YE5M
AVRE0-5M 54 400 75 60 60 364 69

Alle Klemmbhalter des Typs M besitzen einen Teilungswinkel von 1.5°.
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NEUMO Ehrenberg

Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhaltlich (Beispiel AVRC32-47)
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Gewindedrehen
Klemmbhalter

T+ Typ Ersatzteile Mu‘tlﬂﬂ
Plattengrosse Bestellnummer — Abmessungen mm r\/ldlarc?l'?nweusrs]grs # ,‘ #‘.II:-'- ﬂ v ?
IC A L L1 D F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schltissel Schltssel f. U-Platte Unterlegplatte RH/LH
AVR40-4T 36 300 302 40 233 60
1/2"T AVR50-4T 45 350 352 50 283 70 SA4T SY4K2 K4T K2 YAT
AVR60-4T 54 400 402 60 333 80

Alle Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 0°.
Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhaltlich (Beispiel: AVRC-4T)

Klemmbhalter fiir die Innenbearbeitung

API Ersatzteile
) ) Mutternummer  Abmessungen i
Plattengrosse Bestellnummer Gewindeform od. Grésse mm # ﬁ H"Ill:' v v
IC RH/LH A L D F |Klemmschraube Schraube f. U-Platte Torx Schliissel Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH

AVR50-50IL V0.038R  NC23-NC38

45 300 50 226
AVRC50-50IL  V0.038R  NC23-NC38
5/8" SAST SYST K5T YISOIL YE50IL

AVR80-50IL V0.050R  NC40-NC77
72 400 80 397
AVRC80-50IL  V0.050R  NC40-NC77

Die oben aufgefiihrten Klemmhalter besitzen einen Teilungswinkel von 1.5¢
Klemmbhalter die mit einem internen Kithlkanal bestellt werden, besitzen ein BSP 1/2" Innengewinde zum Anschluss an die flexible KihImittelleitung.

Die oben aufgefihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten fligen Sie bitte LH an die Bestellnummer des Klemmbhalters an (Beispiel AVR50-50IL LH).
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CAVRC..-3 Klemmhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet.
Fur V6-Gewindeschneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YI3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Standard mit Hartmetallschaft Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer — Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchmesser # ‘ J v v
IC RH/LH D A F L mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte  Torx Schltissel  Unterlegplatte RH Unterlegplatte LH
CNVRC10-2 10 95 73 150 13
174" SN2T = K2T = =
CNVRC12-2 12 11.7 83 180 15
35" CNVRC16-3 16 156 11.5 200 20 SN3T = K3T = =
CAVRC20-3 20 19.5 134 250 24 SA3T SY3T K3T YI3 YE3
172" CNVRC20-4 20 195 13.8 250 25 SN4T = KaT = -

CAVRC..-3 Klemmbhalter sind mit Standardunterlegplatten (siehe Ersatzteiltabelle) ausgestattet
Fur V6-Schneidplatten verwenden Sie die V6-Unterlegplatte YI3-6C.
Weitere Informationen finden Sie auf Seite 131.

Klemmhalter mit Hartmetallschaft sollten verwendet werden,
wenn hdchste Prazision erforderlich ist oder wenn das Verhaltnis
der Schaftlange zum Schaftdurchmesser 3:1 Ubersteigt.

Spannmittel

Mindesteinspannlénge

Das Verhaltnis von Auskragldnge zu
Schaftdurchmesser sollte so klein wie moglich sein,
um das Auftreten von Vibrationen auszuschlie3en.

Die min. Spannldnge des Halters in der Klemmvorrichtung
sollte das Dreifache Schaftdurchmessers betragen.

nrvargus| ns |

Die oben aufgeftihrten Klemmbhalter sind fir RH-Platten Bei LH-Platten figen Sie bitte LH an die Bestellnummer des
Klemmbhalters an (Beispiel CNVRC10-2 LH).
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TT Set fiir Aussen + Innenbearbeitung TT Set fuir Aussenbearbeitung TT Set flir Innenbearbeitung

TT Set fiir Aussen + Innenbearbeitung

Bestellnummer Inhalt
Klemmbhalter fur . 10x Aussengewinde- 10x Innengewinde- Torx Schidissel ‘,ﬂ
Aussen- + Innenbearbeitung drehplatte drehplatte
2ERA6Q... 3IRA60...
2ERA6OQ... 3IRG6O...
3ERTIW... 3IRTIW...
3ERT4W... 3IR14W...
KHTT3E- .. AL 203 3ER1.01SO... 31R1.0150... i
AVRC 20-3 3ER1.25150.. 31R1.25150..
3ER1.5ISO... 3IR1.51S0...
3ER2.0ISO... 3IR2.01SO...
3ER2.51S0... 3IR2.51S0...
3ER3.01SO... 3IR3.01S0...

TT Set fiir Aussenbearbeitung

Bestellnummer Inhalt

Klemmbhalter fir 10x Aussengewinde- Torx Schldssel ."EE
Aussenbearbeitung drehplatte

2ERA60...
2ERAGOQ...
3ERTIW...
3ER14W...
AL 20-3 3ER1.01S0... o
3ER1.251S0...
3ER1.51SO...
3ER2.01S0...
3ER2.51S0...

3ER3.0150...

KHTT3E- ...

TT Set fiir Innenbearbeitung

Bestellnummer Inhalt

Klemmhalter ftr 10x Innengewinde- .
Innenbearbeitung drehplatte Torx Schitissel ,n"Ei

3IRAGO...
3IRGEO...
3IRTMW...
3IR14W...
AVRC 20-3 3IR1.01S0... o
3IR1.25150...
3IR1.51S0...
3IR2.0150...
3IR2.5150...

3IR3.01S0...

KHTT3I- ...

| 16 | VARDEX —
Bestellnummer Beispiel: KHTT3I-VKX
* Zusatzliche Sets sind auf Anfrage erhéltlich
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TT Schneidplattenset

TT Set fur Aussengewindedrehplatten

Bestellnummer Inhalt

10 x Aussengewindedrehplatten Torx Schlussel = Klemmschraube#I

2ERAGO...
2ERAGO...
3ERTW...
3ERT4W...
KITT3E- ... 3ERT.0ISO...
3ER1.251S0...
3ER1.5I1SO...
3ER2.01SO...
3ER2.51S0...
3ER3.01S0...

K3T SA3T

TT Set fiir Innengewindedrehplatten
Bestellnummer Inhalt

10 x Innengewindedrehplatten Torx Schltssel 4 Klemmschraube#

3IRAGO0...
3IRG6O...
3IRMW...
3IR14W...
KITT3I- ... 3IR1.01SO...
3IR1.251S0...
3IR1.51S0...
3I1R2.01S0...
3IR2.5150..
3IR3.01S0...

K3T SA3T

%\\H

TT Set fiur V6-Schneidplatten

Bestellnummer Inhalt

5x Aussengewinde- .
drehplatte Torx Schlissel Klemmschraubef

3IRS60-6C... 3ERS60-6C...

KITT3V6EI- ... 3IR1.01SO-6C... 3ER1.01S0-6C...
3IR1.251S0-6C... 3ER1.25ISO-6C... K3T SA3T
3IR1.5150-6C... 3ER1.51SO-6C...
3IR2.01SO-6C... 3ER2.01SO-6C...

5 x Innengewindedrehplatten
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Bestellnummer Beispiel: KITT3E-VKX NEUMO Enrenbers
* Zusatzliche Sets sind auf Anfrage erhaltlich
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Mini-3 - Gewinde Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm Damptungssystem # ,
o~
IC RH/LH A L L1 D D1 Klemmschraube  Torx Schlissel
CNVRC 5-4.0K 5.2 100 26 6 5.1 Hartmetallschaft
40 SN4AMT KeMT
SNVR 5-4.0K 11.0 100 12 12 51 ohne
SNVR 12U-6.0 14 82 16 12 8 ohne
BNVR 10S-6.0 94 89 22 10 8 mit Hartmetallkern
6.0 SN6MT KeMT
BNVR 10M-6.0 94 98 31 10 8 mit Hartmetallkern
BNVR 10L-6.0 94 110 43 10 8 mit Hartmetallkern

Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung

AR

Mini-3 — Halter verstellbar Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm
9 | S A P e
IC Hilse HalterLH/RH A L L1 D D1 |Klemmschraube Torx-Schltssel fiir Klemmschraube Feststellschraube x3 - Schliissel fiir Feststellschraube
6.0 SV16-8.0 BNVR8.0T-6.0 15.6 100 8-56 16 8 SN6MT K6MT S4.0 K2.0
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Die oben aufgeftihrten Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 2.5°
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: SNVR 12U-6.0 LH)
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Gewindedrehen
Klemmbhalter

Mini-L - Gewinde Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm Dampfungssystem # ,
"
IC RH/LH A L L1 D D1 Klemmschraube  Torx Schlissel
SNVR 10U-5L 94 81 16 10 6.2 ohne
BNVR 10S-5L 94 87 22 10 6.2 mit Hartmetallkern
5.0L SN5LT K5LT
BNVR 10M-5L 94 97 31 10 6.2 mit Hartmetallkern
BNVR 10L-5L 94 109 43 10 6.2 mit Hartmetallkern

mm Klemmbhalter fiir die Innenbearbeitung
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Mini-L — Halter verstellbar Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm ’
g 9 ,J’ . ..-"A
IC Hilse HalterLH/RH A L L1 D D1 | Klemmschraube Torx-Schliissel fir Klemmschraube Feststellschraube x3  Schltssel fir Feststellschraube
5.0L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L 15.6 100 8-44 16 6.2 SN5LT K5LT S4.0 K2.0

Yvvargus| 1o |

Die oben aufgefiihrten Klemmbhalter besitzen einen Teilungswinkel von 2.5¢ NEUNO Enrenberg
LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: SNVR 10U-5L LH)
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Justierschraube

Ersatzteile
Micro - Zweiseitig / % ~\ i ] ~\
Eirqgiactrz(()j_t?rghwr:]edsier duriﬁrﬁ(fetsser Bestellnummer Abmessungen mm Justierschraube* Befestigungsschraube x 3
d [mm] D L L1 LO | Schraube M Schlissel Schraube Schlissel

10 SMC10-3.0 - 9-Kurz 89 | 4GISM8X28 28
12 SMC12-3.0 16- Mittel 96 | 4GISM8X21 21
’ 16 SMC16-3.0 9- Kurz 104 | 4GISM8X49 49
20 SMC20-3.0 . 16- Mittel 111 | 4GISM8X42 42
0 SMC10-4.0 9- Kurz 89 | 4GISM8X28 28
80 16- Mittel 96 | 4GISM8X21 21
, 12 SMC12-4.0 21-lang |01 | 4GISM8X16 16

6 SMC16-4.0 9-Kurz 104 | 4GISM8X49 49 " X0 00
95 16- Mittel 111 | 4GISM8X42 42
20 SMC20-4.0 21-lang | 116 | 4GISM8X37 37
9- Kurz 89 | 4GISM8X28 28
12 SMC12-6.0 80 16- Mittel 96 | 4GISM8X21 21
21-Lang 101 | 4GISM8X16 16
o 6 SMC16-60 9- Kurz 104 | 4GISM8X49 49
95 16- Mittel 111 | 4GISM8X42 42
20 SMC20-6.0 21-Lang 116 | 4GISM8X37 37

Jeder Klemmbhalter Set enthalt alle bendtigten Justierschrauben
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Micro - Einseitig Ersatzteile MICrQSCOpPE
Einhélactrz%_LJGri\flwvrir?s;er Bestellnummer Abmessungen (mm) ‘ I,.--"'-,l' ’
d [mm] D=B H1 H L Befestigungsschraube Schlissel
MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 10.8 70
o MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 18.8 84
MHC 10-5 10 14 8.8 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 18.8 84
MHC 12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC 16-6 16 18.6 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
MHC 16-7 16 18.6 14.8 75
"0 MHC 20-7 20 22 188 84

Einfaches Spannsystem
Einfach und prozesssicher - das neue
Spannsystem verwendet eine Schraube,
um den Schneideinsatz im Halter zu sichern

Angschlagstift.wmeeeceeennnd
ermdglicht eine prazise

Spitzenhdhe und eine perfekte
axiale Ausrichtung

wvvivargus| 121 |

NEUMO Ehrenberg



@
Q
o
U
v
o
<

2

=

Sortimente

micrQscope Sets*

micr(QSCopexit??’

micrQscope Set 4

Inhalt

Bestellnummer

-

Halter Torx Schlussel =
M429TH F55 L16R...
Gewindedrehen
M429TH F60 L16R...
M432BC R15 L16R...
KMS4-... MHC16-4 Technische Daten KT15

M422BC R10 LOSR...

M442CL R15 L16R... Kopieren

M442GS W100 L15R... Einstechen

micrQscope Set 5
Inhalt

Bestellnummer

-

Halter Torx Schlissel ,.r""‘. ]
M542TH 0.75ISO L16R...
Gewindedrehen
M549TH 1.00ISO L16R...
M552BC R20 L16R...
KMS5-... MHC16-5 Technische Daten KT15
M552BC R20 L26R...
M552CL R20 L25R... Kopieren
M552GS W100 L15R... Einstechen
micrQscopesSet 6
Inhalt
Bestellnummer
Halter Torx Schlissel .nr""* 4
M659TH A60 L16R...
Gewindedrehen
M659TH A55 L16R...
M662BC R20 L21R...
KMS6-... MHC16-6 Technische Daten KT15
M662BC R20 L30R...
M662CL R20 L30R... Kopieren
M662GS W100 L15R... Einstechen
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Bestellnummer Beispiel: KMS4-VBX

* zusatzliche Sets sind auf Anfrage erhéltlich




Ersatzteile
Klemmhalter fir Aussen - und Innenbearbeitung (ohne Micro und Microscope)

& " |
" R-A-A
e g2
| f
£ E
. Klemmschraube / ' Schraube . ]
Plattengrésse Befestigungsschraube Spannfinger £ U-Platte & Scheibe Schltssel Unterlegplatte Z X
Klemmbhalter IC Bestellnummer Gewinde Bestellnummer  Gewinde EXRH/INLH INRH/EXLH
1/4" SN2T M2.6x0.45%6.5 - - K2T -
Standard 3/8",3/8"V6*  SA3T UNC5x12.0 SY3T UNC5x7.3 K3T YE3/YE3-6C YI3/YI3-6C
andar
1/2"%* SA4T UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3 K4T YE4 Yi4
5/8" SA5T M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YES5 YI5
3/8" SA3T/C3 UNC5x12.0/M5x0.8x22.0 SY3T UNC5x7.3 K3CT YE3 YI3
clandard mit 12" SA4T/C4  UNCBX15.2/M6x1.0x29.5 SY4T  UNC8x93  K4T  YE4 Yi4
pannfinger
5/8" SA5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YES Y15
UT 1/2"U SA4T UNCB8x15.2 SYAT UNC8x9.3 KaT YE4U Y14U
P 5/8"U SAST M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YE5U YI5U
172" SA4T/C4 UNC8x15.2/M6x1.0x29.5 SY4T UNC8x9.3 K4T YE4U Y14U
U Typ mit Spannfinger
5/8" SA5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YE5U YI5U
1/4"V SN2T M2.6x0.45x6.5 = = K2T = =
3/8"V SN3TV UNC5x7.5 = = K3T = =
VTyp
1/2"V SN4T UNC8x15.2 - - K4T - -
5/8"V SN6T M6x1.0x29.5 - - K6T - =
24T 1/2"2 SA4T UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3 K4T YE4Z Y42
+
yp 5/8"7 SA5T M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YESZ YI5Z
3/8'M SA3T UNC5x12.0 SY3T UNC5x7.3 K3T YE3M YI3M
M+ Typ 1/2'"M SA4T UNC8x15.2 SYAT UNC8x9.3 K4T YE4M YI4M
5/8"M SA5T M5x0.8x22.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YESM YI5M
T+ Typ 1/2"T SA4T UNC8x15.2 SY4K2  UNC8x7.3 KAT/K2  Y4T YAT
API 5/8" SAS5T/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 SY5T M5x0.8x9.5  K5T YE50IL YI50IL
Mini-L - Gewinde 5.0L SN5LT M2x0.4x4.1 = = K5LT = =
4.0mm SNAMT M2x0.4x4.0 - - KeMT - -
Mini-3 - Gewinde
6.0mm SN6MT M1.8x0.35x4.5 = - K6MT o o
Mini Thread verstellbare 540 MA4x0.7x4.0 ) ) K2.0 ) )

Klemmbhalter

*NVR16-3 erfordert Klemmschraube SN3T (UNC5x9.5)  ** NVR20-4 erfordert Klemmschraube SN4T (UNC8x12.0)
SN5T (M5x0.8x18) fur Halter A/NVR32-5...

Fir Micro und Microscope Werkzeughalter siehe Seiten 120-121. I
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Gewindedrehen
Technische Daten

| 126 | VARDEX

Technische Daten Gewindedrehen
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc ( m/min.) - (ohne Mini und Micro) ... Seite
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Begriffe

Aussendurchmesser

Durchmesser des imagindren Zylinders, der koaxial zum Gewinde

liegt, und bei dem jede beliebige Mantellinie die Gewindespitzen des
Aussengewindes bzw. den Gewindegrund des Innengewindes bertihrt.
Flankendurchmesser

Durchmesser des imagindren Zylinders, der koaxial zum
Gewinde liegt, und bei dem jede beliebige Mantellinie das
Gewindeprofils so schneidet, dass die durch Gewinderille und
Gewindezahn gebildeten Abschnitte gleich sind.

Aussengewinde

Gewinde, das an der
Aussenfléche eines Zylinders
gebildet wird.

> Aussengewinde

Aussen @

Gewindetiefe

Der achsensenkrechte Abstand zwischen
Gewindespitze und Gewindegrund.

Kerndurchmesser

Durchmesser des imagindren Zylinders, der koaxial zum
) : Gewinde liegt, und bei dem jede beliebige Mantellinie den
Gewindegrund Gewindegrund des Aussengewindes bzw. die Gewindespitzen
Gewindespitze > des Innengewindes berthren.

S

Teilung

Die Teilung bezeichnet den Abstand
zweier unmittelbar benachbarter
gleichgerichteter Gewindeflanken.
Bei einer Schraube mit N-Gangen gilt
fiir die Teilung P=L/N

(bei N=1ist die Teilung=Steigung)

Steigungswinkel

Winkel, der gebildet wird durch die Tangente an die
Schraubenlinie an einen am Flankendurchmesser des Gewindes
liegenden Punktes und durch eine Ebene senkrecht zur
Gewindeachse.

Zylindrisches Gewinde
Erzeugt auf einem Zylinder.

Innengewinde

Nenndurchmesser , L
Der Durch Ichem di Gewinde, das auf der Innenfléche eines

erourchmesservon weichem aie Zylinders oder Konus erzeugt wird.
Durchmessergrenzen durch Anwendung der Konisches Gewinde
Abweichungszugaben und - toleranzen abgeleitet -
werden. Erzeugt auf einem Kegel.
Linksgewinde Rechtsgewinde

Gewinde, das sich, in Achsrichtung Gewinde, das sich, in Achsrichtung
betrachtet, entgegen dem Uhrzeigersinn betrachtet, im Uhrzeigersinn windet und in
windet und in Achsrichtung verlduft (LH). Achsrichtung verlduft.

Der Steigungswinkel 3

Steigungswinkel |Steigung

TUx Flankendurchmesser

Steigung

Die Steigung bezeichnet den Weg, den ein Muttergewinde

auf einem Bolzengewinde bei einer 360°-Umdrehung in axialer Richtung zuriicklegt.
Steigung L =Teilung P x Anzahl der Gange N (bei N=1 ist P=L)

\AAN
Steigung L-Teilung P X Anzahl der Gange N~ weuwe f"vhawrvqu S | 127 |
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Bearbeiten eines mehrgangigen Gewindes

Ein Gewinde dessen Steigung L einem ganzzahligen Mehrfachen der Teilung P entspricht.
Ein mehrgdngiges Gewinde erlaubt einen héheren Vorschub ohne eine gréssere Gewindeform.

Erster bearbeiteter Durchgang

Zweiter bearbeiteter Durchgang

Dritter bearbeiteter Durchgang
(Ende, dreigdngiges Gewinde)

‘Teildng‘ ‘ Steigung ‘

Profilarten

Teilprofil

FTY

Die Teilprofilplatte schneidet den Aussendurchmesser
(beim Aussengewinde) und den Innendurchmesser
(beim Innengewinde) nicht mit. Die gleiche Platte
kann fiir verschiedene Teilungen (innerhalb eines
begrenzten Teilungsbereiches) eingesetzt werden.

Vollprofil fur feine Teilungen

XN

Die Spitze der Gewindeprofils wird durch den zweiten
Zahn bearbeitet.

Steigung = 3 x Teilung

Vollprofil

Die Vollprofilplatte schneidet das komplette
Profil inklusive Spitze. Fiir jede GewindeTeilung
und Norm ist eine andere Platte erforderlich.

Semiprofil

Die Semiprofilplatte schneidet das komplette
Profil, entgratet die Spitze der Gewindeflanke,
schneidet aber den Aussen / Innendurchmesser
nicht mit.

Wird hauptsachlich fir Trapezgewinde verwendet.
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Zustellungsmethoden - Gewindedrehen

Gewinde WSP / Halter Drehsinn Vorschubrichtung Gewindedrehen Abb. Nr.

EX RH entgegen dem Uhrzeigersinn In Richtung Futter Reguldr 1
Aussen- Rechtsgewinde

EXLH Im Uhrzeigersinn In Richtung Spitze Umgekehrt 2

IN RH entgegen dem Uhrzeigersinn In Richtung Futter Regular 3
Innen- Rechtsgewinde — - -

INLH Im Uhrzeigersinn In Richtung Spitze Umgekehrt 4

) ) EXLH Im Uhrzeigersinn In Richtung Futter Reguldr 5

Aussen- Linksgewinde

EXRH entgegen dem Uhrzeigersinn In Richtung Spitze Umgekehrt 6

INLH Im Uhrzeigersinn In Richtung Futter Regular 7
Innen- Linksgewinde

IN RH entgegen dem Uhrzeigersinn In Richtung Spitze Umgekehrt 8

Aussen- Rechtsgewinde

Aussen- Linksgewinde

<4==

Innen- Rechtsgewinde

Innen- Linksgewinde

-

Durchgangsmethoden - Gewindedrehen

Radiale Zustellung

Radiale Zustellung ist die einfachste und
schnellste Methode.

Zustellung erfolgt senkrecht zur Drehachse.
Spanabhebende Bearbeitung durch beide
Flanken der Platte.

Radiale Zustellung wird in drei Féllen empfohlen:

* beiTeilungen kleiner als 1 mm
* fir kurzspanende Werkstoffe
* flir die Bearbeitung gehartete Werkstoffe

Zustellung entlang der Flanke

1-3° \

Zustellung entlang der Flanke wird in folgenden
Féllen empfohlen:

* bei Steigungen grosser/gleich als 1 mm.

da bei radialer Zustellung die effektive
Schneidkantenlange zu gross, was zum Rattern
fuhren kann.

* bei TRAPEZ und ACME. wo das Spanen an drei
Flanken fir den Spanfluss von Nachteil ist.

Wechselseitige Zustellung

1

Die Anwendung der wechselseitigen
Zustellungsmethode wird besonders bei
grosseren Teilungen und bei langspanenden
Werkstoffe empfohlen.

Diese Methode verteilt die Bearbeitung
gleichmassig auf beiden Flanken, was zu
gleichmassigem Verschleiss der Schneidkanten
fuhrt. Die wechselseitige Zustellung erfordert
einen komplizierteren Programmiervorgang und
ist nicht auf allen Drehmaschinen méglich.
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Berechnung des Steigungswinkels und Wahl der richtigen

Unterlegplatte

Flankenfreiwinkel o (beispi

elhaft fir Aussengewindedrehplatten)

5°48'  5°48' 2°36' 2°36' 7°10' 1°14' 10° Vardex Klemmhalter wurden oL = arctan (tan @/2 X tand)
entwickelt um die Platte zu neigen,

l)/ wenn Sie im Klemmhalter sitzt AA 5 Wo: o. - Flankentreiwinkel
| | (10° fur Aussen-Klemmhalter, 15° @ : L9 8 - Neigungswinkel
60°5UN,  ACME  BUTTRESS iNsgrr  furinnen-Klemmhalter) AN @ - Flankenwinkel

ISO Dies fiihrt zu unterschiedlichen A
Flankenfreiwinkeln, basierend auf der Geometrie der Schneidplatte. Um sicher zu stellen, A \

dass die Seite der Schneidkante nicht auf dem Werkstc|
Steigungswinkel der Platte korrekt ist - speziell bei Profil

k reibt, ist es sehr wichtig, dass der
en mit kleinen innenliegenden

Flankenwinkeln. Diese Korrektur ist durch Vardex Unterlegplatten gegeben.

Berechnung des Steigungs

p

Der

winkel 3

Steigungswinkel wird mit folgender Formel berechnet:

B=

B - Steigungswinkel [°]

Px P -Teilung [mm]
d rCta n N - Anzahl der Gange
TTx D - Flankendurchmesser [mm]

Der

Steigungswinkeldiagramm

SteigungL=PxN

Steigungswinkel kann ebenfalls aus dem untenstehenden Diagramm abgelesen werden.

Steigung L Steigung L
A [mm] G/Z)  p=1°
12
IVorschub in Richtung Futter - 11
= 10
Standard g
Steigungswinkel § 9
Vad o =
T
al - : s
2 6 i
4.5
\1-5° Ur:}erleg 2 5 5
o platten- 2
Plattensitzwinkel des e = 4 I 6
Standard Klemmhalters = B L7
£ B 3 L9
5 = 5 L1
£ o L 14
é O - 18
s =z ] 24
0 Flankendurchmesser [mm]_|_ p=0"
Vorschub in Richtung Spitze 1 150 208 | 24
F18
— 2 F14
. = - R 11
Umgekehrt 5 3 Lo
Steigungswinkel = - 4 ™ 7
_ s 6
[ 8 § 5 ™ s
Au==miliy ' =y =
2 ™ [ 4
\1 5° er\eg 2 / L35
Plattensitzwinkel des platten E_) 8 >
Standard Klemmbhalters : c = 9 Y M3
2 3
>
S = 10 1 Sonder Klemmbhalter ™ Los
2 = >
g 8 11
\] = 12 5\2\{
p-2 p=
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Unterlegplatten

Resultierender Steigungswinkel 4.5° 35° 25° 1.5° 0.5° 0° -0.5° -1.5°
Plattengrosse Halter Bestellnummer
IC L mm
38" ” ER/IL YE3-3P YE3-1P YE3-IN YE3-1.5N YE3-2N YE3-3N
EL/IR YI3-3P YI3-1P YI3-1N YI3-1.5N YI3-2N YI3-3N
3/8" 6 ER YE3-6CG3P YE3-6CG1P YE3-6GIN  YE3-6CG1.5N  YE3-6CG2N  YE3-6G3N
V6 IR YI3-6G3P YI3-6CG1P YI3-6GIN  YI3-6G1.5N  YI3-6G2N | YI3-6G3N
Vo I ER/IL YE4-3P YE4-1P YE4-IN YE4-1.5N YE4-2N YE4-3N
EL/IR Y14-3P YHAN  YISN YI4N V143N
/27U 2 ER/IL YE4U-3P YE4U-1P YE4U-1N YE4U-1.5N YE4U-2N YE4U-3N
EL/IR YI4U-3P YI4U-1P YI4U-1N YI4U-1.5N YI4U-2N YI4U-3N
58" 57 ER/IL YE5-3P YE5-1P YES5-1IN YES5-1.5N YE5-2N YES5-3N
EL/IR YI5-3P YIS - 1P YI5-1N YI5-1.5N YI5-2N YI5-3N
5/8U 57 ER/IL YE5U-3P YESU-1P YE5U-IN YE5U-1.5N YE5U-2N YESU-3N
EL/IR YI5U-3P YI5U - 1P YISU-IN YI5U-1.5N YI5U-2N YISU-3N
3/8M 6 ER/IL YE3M-1P YE3M-IN  YE3M-15N  YE3M-2N
EL/IR YI3M-1P YI3M-IN YI3M-1.5N
/oM 5 ER/IL YEAM-1P YEAM-IN  YE4M-1.5N  YE4M-2N
EL/IR YI4M-1P YI4M-1N YI4M-1.5N
e ) ER/IL ] YESM-IN  YESM-L5N
EL/IR ] YISMIN  YISM-1.5N
- 5 ER/IL YE4Z1P YE4ZIN
EL/IR Y14Z-1P Y14Z-1N
ER/IL
s S 1
12T 2 ER/IL EL/IR ] YaT
Standard Unterlegplatten Unterlegplatte “#& | UTypUnterlegplatten | MTyp Unterlegplatten | ZTyp Unterlegplatten | T Typ Unterlegplatten
ER/IL EL/IR ER IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR
V6 ist auf der Riickseite markiert D\Tse\b‘e
“ingoeht
Unterlegplatten- Sortimente Wichtig!

Unterlegplattengrée Bestellnummer Beigefligte Unterlegplatten:
IC L mm
YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
3/8" 16 ABY3
YI3-2P, 1B, 1N, 2N, 3N
3/8" YE3-6C2P, 1P, IN, 2N, 3N
16 ABY3-6C
V6 YI3-6C2P, 1P, 1N, 2N, 3N
YE4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
1/2" 22 ABY4
Y14-2P, 1P, N, 2N, 3N
YE4U-2P, 1P, 1IN, 2N, 3N
1/2"U 22 ABY4U
Y14U-2P, 1P, N, 2N, 3N
ABYES YES5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
5/8" 27
ABYI5 Y15-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYES5U YESU-2P, 1P, 1IN, 2N, 3N
5/8"U 27
ABYI5U YI5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

Um sicherzustellen, dass jederzeit und fur alle Bearbeitungsfalle die richtige Unterlegplatte zur
Hand ist, empfehlen wir Ihnen diese Unterlegplatten- Sortimente.

AufBenplatte YE3-6C.

Verwenden Sie die V6 Unterlegplatte, wenn Sie die

V6 Schneidplatte einsetzen.

¥

Fir rechte

Fir rechte
Innenplatte YI3-6C.

wvvar
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Sorten und ihre Anwendungen

Allround

VKX

VTX

T,

J“-\u—ﬁ"

-

Sehr gut geeignet flr Stahl und Edelstahl.
Empfohlen fir stabile Maschinenbedingungen.
Geschliffene und gesinterte Spanleitstufen
erhaltlich. TiN-farbige PVD-Beschichtung

VerschleilSfeste Sorte fUr den universellen Einsatz.

Zahe, universelle Feinkornsorte. Bietet gute
Bruchfestigkeit auch unter ungtinstigen
Bearbeitungsbedingungen. TiAIN-
Beschichtung

Gesinterte Spanleitstufe fir langspanende
Werkstoffe. TiAIN-Beschichtung

Edelstahl

Nichteisen- Metallen, hitzebestindige Legierungen und Titan

VM7

VK2

VK2P

|

Speziell ausgelegte Sorte fiir
die Bearbeitung von rost- und
sdurebestandigen Stéhlen. PVD-

Die unbeschichtete Sorte fur Nichteisen-
Metalle, Aluminium, hitzebestandige und
Titanlegierungen.

|

VK2 mit polierter Spanleitstute zur
Erzielung von verbesserten Oberflachen
in Aluminium und zur Reduzierung der

Beschichtung Aufbauschneidenbildung.
@MINI ;{0
Micro & MicrOscope Mini “5L"& Mini IC 6.0 Mini IC 4.0
VMX VHX VTX

-

Universalsorte flr 2-seitige Micro-Einsatze.
TiN-farbige PVD-Beschichtung

7
HSS-Sorte fur Mini-L und Mini-3
6.0 Schneidplatten; fir niedrige

Schnittgeschwindigkeiten. TiN-farbige
PVD-Beschichtung

Hartmetallsorte fir Mini-3 4.0. Fur
die Bearbeitung von rost- und
sdurebestandigen Stéhlen. TiIAIN-
Beschichtung

VBX

VKP

VBX

Universelle Hartmetallsorte fir MicrOscope
Schneideinsétze. TICN-Beschichtung

o <

Universelle Hartmetallsorte fir Mini-L und
Mini-3 6.0 Schneidplatten. TiN-farbige
PVD-Beschichtung

Hartmetallsorte fur Mini-3 4.0. Fur die
allgemeine Stahlbearbeitung. TiCN-
Beschichtung

| 132 | VARDEX




Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten

Vc [Im/min] Ohne MiniPro

% Brinell Ve [m/min]
2L Harte Beschichtete Unbeschichtet
£ | Material HB VKX VCB VM7 VTX VK2 /VK2P
1 Geringer Kohlenstoffanteil (G=0.1-0.25%) | 125 115-190| 115-190 115-190
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25- 0.55%) 150 100-175| 100-165 100-175
3 Hoher Kohlenstoffanteil ( = 0.55- 0.85%) | 170 90-165 | 90-155 90-165
4 Niedriglegierter Stahl Ungehértet 180 100-180| 100-180 100-180
5 | (Legierungs- Elemente| Gehértet 275 75-140 | 75-140 75-140
0,
6 < 35) Gehdrtet 350 70-135 | 70-135 70-135
7 | Hochlegierter Stahl Vergitet 200 80-120 | 80-120 80-120
g | (Legierungs-Elemente > 5%) | Gehzrtet 325 50-100 | 50-100 50-100
9 Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%)| 200 70-130 | 70-130 70-130
Stahlguss -
10 Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) | 225 60-120 | 60-120 60-120
1 | Edelstahl Ungehértet 200 70-130 | 70-130 | 70-150 | 70-130
12 | Ferritisch Gehdrtet 330 60-115 | 50-95 60-125 | 60-115
13 | Edelstahl Austenitisch 180 90-140 | 80-120 | 90-160 | 90-140
M 14 | Austenitisch Super- Austenitisch 200 40-110 | 30-100 | 40-120 | 40-110
Edelstahl | 15 | EgelstahlguB Ferritisch| Ungehartet 200 90-120 | 90-120 | 90-150 | 90-120
16 Gehdrtet 330 65-110 | 65-110 | 65-120 | 65-110
17 | Edelstahl- GuR Auste- Austenitisch 200 85-110 | 85-110 | 85-120 | 85-110
nitisch Gehértet 330 60-100 | 60-100 | 60-110 | 60-100
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 60-70 | 70-120 60-70
Perlitisch (langspanig) 230 60-145 | 70-120 60-145
Niedrigfest 180 70-130 | 70-130 70-130
Grauguss
Hochfest 260 60-115 | 60-100 60-115
. Ferritisch 160 125-160| 125-160 125-160
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 90-120 | 90-120 90-120
Aluminium- Legierungen|_Ungealtert 60 100365/ 100-250 100365 100-250
schmiedeeisern gealtert 100 80-220 | 80-180 80-220 | 80-160
Guf 75 200-400| 200-400 200-400 80-120
Aluminium-Legierungen
GuB & gealtert 90 200-280| 200-280 200-280] 70-100
Aluminium-Legierungen| Guf3 Si 13- 22% 130 60-180 | 60-150 60-180 | 50-120
Kupfer und Messing 90 80-225 | 80-210 80-225 | 70-170
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 80-255 | 80-210 80-255 | 70-170
Vergutet (Eisen basiert) 200 45-60 | 45-60 45-60 30-50
20 | Hochtemperaturlegie- Gealtert (Eisen basiert) 280 30-50 | 30-50 30-50 25-40
S(M) 21 | rungen Vergtitet (Nickel oder Cobalt basiert)| 250 20-30 | 20-30 20-30 20-30
Hitzebestdn- | 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert)| 350 1525 | 15-25 15-25 15-25
dige Material - -
23 . . Reines 99,5 Ti 400Rm 140-170| 140-170 140-170]  60-100
Titanlegierungen -
24 o+ B Legierungen 1050Rm | 50-70 50-70 50-70 40-60
H (K) 25 45-50HRc| 45-60 | 45-60 45-60
Gehrtetes Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
Material 26 51-55HRc | 40-50 40-50 40-50
Berechnung von n [U/min.]
_ 1000 x V¢
JTxD / n - n-Drehzahl [U/min]
n — Vc - Schnittgeschwindigkeit [m/min]
_ nxJtxD l D - Durchmesser des Werksttcks [mm]
1000 Ve
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@MINI {0

Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min]
Mini, Micro und Microscope

Ve [m/min]
z Beschichtete
b Brinell
-?u Harte VMX VKP/VBX VTX VHX
= | Material HB (Micro) | (Mini&Microscope) | (Mini) (Mini)
1 Geringer Kohlenstoffanteil ((=0.1-0.25%) 125 50-120 140-200 150-200 20-50
2 |Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (G=0.25- 0.55%) 150 40-100 120-180 130-180 15-40
3 Hoher Kohlenstoffanteil (= 0.55- 0.85%) 170 30-80 110-180 120-180 15-30
4 Niedriglegierter Stahl Ungehartet 180 50-70 100-155 110-155 20-45
5 |(Legierungs- Elemente | Gehértet 275 40-60 90-145 100-145 10-25
0
6 < 5% Gehdrtet 350 30-50 80-135 90-135 10-25
7 |Hochlegierter Stahl Vergiitet 200 30-50 65-115 70-115
(Legierungs- Elemente
8 |>5%) Gehdrtet 325 25-40 50-100 60-100
9 b Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%) 200 30-50 30-50 30-50 25-40
tahlguss
10 g Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) 225 25-40 25-40 30-40 25-40
1 |Edelstahl Ungehartet 200 60-100 80-120 90-120
12 |Ferritisch Gehirtet 330 40-60 55-95 60-95
13 | Edelstahl Austenitisch 180 50-90 60-100 70-100
M 14 |Austenitisch Super- Austenitisch 200 40-60 50-90 60-90
Edelstahl | 15 |ggelstahlguR Ferritisch | Ungehartet 200 40-60 60-80 70-80
16 Gehértet 330 30-50 45-65 50-65
17 |Edelstahl-GuB Austenitisch 200 40-60 50-70 60-70
Austenitisch
Gehértet 330 30-50 40-60 40-60
Temperguss Ferritisch (kurzspanig) 130 50-70 60-80 70-80
Perlitisch (langspanig) 230 50-70 60-80 70-80
Niedrigfest 180 50-70 60-80 70-80
Grauguss
Hochfest 260 40-60 40-70 40-70
Ferritisch 160 50-70 60-80 70-80
Kugelgraphitguss
Perlitisch 260 60-80 70-90 80-90
Aluminium- ungealtert 60 100-300 80-240 90-240 | 30-60
Legierungen
< LA gealtert 100 100-150 100-170 110170 | 25-50
Aluminium- GuB 75 100-150 100-150 110-150 | 25-50
Legierungen GUB & gealtert 90 60-100 60-100 70-100 | 20-40
Aluminium- Legierungen | Gul Si 13- 22% 130 100-150 100-150 110-150 15-30
Kupfer und Messing 90 60-100 80-200 90-200 | 15-35
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 60-100 80-200 90-200 | 15-35
VergUtet (Eisen basiert) 200 25-45 25-45 30-45
20 Hochtemperaturlegie- Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 20-30 20-30
S(M) 21N 8 RgEn Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 15-20 15-20 15-20
Hitzebestan- | 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 10-15 15-20
dige Material | Reines 99,5 T 400Rm | 60-100 60-100 70-100
Titanlegierungen
24 a+f Legierungen 1050Rm 40-50 40-50 40-50
H K 25 45-50HRc | 20-40 20-40 20-40
( ) Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
Gehértetes
Material | 26 51-55HRc | 20-40 20-40 20-40
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Anzahl der Durchgdnge

Teilung mm 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 600 800
G/Z 48 32 24 2 16 14 12 10 8 7 6 55 5 45 4 3
Anzahl der Durchginge 46 47 48 59 610 712 712 814 916 10-18 1118 11-19 1220 12-20 1220 1524
Anzahl der Durchgange 34 34 35 46 56 68 68 810 9412 10-14
(SCB)
Anzahl der Durchgdnge ) B . . . B .
(Micro / Scope & Miny 69 611 612 814 915 11118 11-18
Schnittbedingungen abhangig von:
Z
Werkstoff %

MaBe: Durchmesser und Lange

e

Werkstuick
Spanbarkeit W\@)
Werkstoffharte FRe HB
Auf3en oder innen W
Gewinde
Norm A
Oberflachengute V/7
S bilits —
aschinenstabilitat
!}iw.ui“ .
Maschine Max. U/ Min. N
Stabilitéat des Klemmsystems
KiihImittel Kihlmittel ;‘%
Halterquerschnitt ::;’
o |
Auskraglange
[+— Overhang
Halter
Innenkuhlung
Schaft: Hartmetall, Legierung, T ' m
Hartmetallimplantat el -
A N\ =N
Profilform: Teilung und Tiefe @
Platte A

Spitzenradius

Art des Spanbrechers

)
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Anzahl der Durchgadnge und Schnitttiefe pro Durchgang

bei Multi+ platten M““lﬂﬁ
Platte Plattengrosse  Teilung Zdhne Bestellnummer Durchgdnge  Schnitttiefe pro Durchgang
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
ISO aussen 10 mm 3 3ER1.0ISO3M ... 2 032 030
3/8" 16 15 mm 2 3ER1.5ISO2M .. 3 034 030 029
20 mm 2 3ER2.01ISO2M+... 3 045 040 038
e 15 mm 3 4ER1.51S03M+.... 2 048 045
7, 200 mm 2 4ER2.01SO2M+... 3 045 040 038
20 mm 3 4ER2.01SO3M+... 2 064 059
25 mm 2 4ER2.5ISO2M+.... 4 046 042 038 036
58" 27 30 mm 2 5ER3.0ISO2M+ . 4 053 047 045 039
W - 15 mm 8 4ER1.51508T+... 1 093
20 mm 8 4ER2.01SO8T+. . 1 1.23
ISO innen 10 mm 3 3IR1.0ISO3M+-.... 2 030 028
3/8" 16 15  mm 2 3IR1.51S02M+-. .. 3 031 028 027
20 mm 2 3IR2.01SO2M+. . 3 042 037 036
M+ 15 mm 3 4IR15ISO3M+.... 2 045 041
72" 2 20 mm 2 4IR2.0ISO2M+. .. 3 042 037 036
20 mm 3 4IR2.01SO3M+.... 2 059 056
5/8" 27 30 mm 2 5IR3.01SO2M+.. 4 049 045 042 037
" - 15  mm 8 4IR1.51SO8T+ . 1 0.86
20 mm 8 4IR2.01SO8T+... 1 115
UN aussen 20 G/Z 3 3ER20UN3M + . 2 041 038
18 G/Z 2 3ERI8UN2M .. 3 032 028 027
. " 18 G/Z 3 3ER18UN3M - . 2 045 042
6 G/Z 2 3ER16UN2M . . 3 036 032 030
4 G/Z 2 3ERT4UN2M .. 3 043 038 037
2 G/Z 2 3ER12UN2M + . 3 047 043 040
M+ 6 G/Z 3 4ER16UN3M+... 2 051 047
4 G/Z 2 4ER14UN2M ... 3 043 038 037
- 2 G/Z 2 4ER12UN2M -+ . 3 047 043 040
12 G/Z 3 4ER12UN3M+ . 2 067 063
1 G/Z 2 4ERTTUN2M +. . 4 043 038 036 032
0 G/Z 2 4ERTOUN2M + . 4 046 042 040 036
5/8" 27 8 G/Z 2 SER8UN2M +... 4 056 050 048 041
UN innen 12 G/Z 2 3IR12UN2M .. 3 045 039 038
3/8" 16 4 G/Z 2 3IR14UN2M -+ . 3 041 036 034
6 G/Z 2 3IR16UN2M -+ . 3 033 030 028
e 6 G/Z 3 4IR16UN3M+.... 2 047 044
. 4 G/Z 2 4IR14UN2M+. .. 3 041 036 034
12 G/Z 2 4IR12UN2M+ . 3 045 039 038
12 Gz 3 4IR12UN3M+ . 2 063 059
5/8" 27 8 G/Z 2 5IR8UN2M +.. 4 052 047 044 038
BSW aussen 28 G/Z 2 3ER28W2M+... 3 023 020 020
. 19  G/Z 2 3ERTOW2M ... 3 033 028 027
" I8 1 19 G/Z 3 3ERTOW3M 4. 2 045 041
4 G/Z 2 3ERT4W2M+-... 3 043 038 035
. 4 G/Z 3 4ER14W3 M+ . 2 060 056
2 = 1 G/Z 2 4ERTIW2M -+ . 4 044 038 036 030
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Anzahl der Durchgadnge und Schnitttiefe pro Durchgang

bei Multi+ platten

Multids

Platte  Plattengrosse Teilung Zahne Bestellnummer Durchgdnge  Schnitttiefe pro Durchgang
Standard
IC  Lmm RH 1 2 3 4
BSW innen " 3/8" 16 14 G/Z 2 3IR14W2M+. .. 3 043 038 035
+
72" 2 N G/Z 2 AR1TW2M+. .. 4 044 038 036 030
NPT aussen 3/8" 16 4 G/Z 2 3ER14NPT2M+-... 3 052 045 043
" 172" 22 15 G/Z 2 4ER11.5NPT2M+.. 4 046 043 042 040
+
. n5 G/Z 3 SER11.5NPT3M+-... 4 048 043 042 038
8  G/Z 2 SERSNPT2M+. .. 4 072 064 060 053
15 G/Z 2 4ER11.5NPT2Z+. . 4 046 043 042 040
7+ 172" 22
8  G/Z 2 AERSNPT2Z+... 4 072 064 060 053
NPT innen 3/8" 16 4 G/Z 2 3IR14NPT2M+.... 3 052 045 043
" 72" 2 1.5 G/Z 2 4IR11.5NPT2M+... 4 046 043 042 040
+
.- ns5 G/Z 2 5IR11.5NPT3M ... 4 048 043 042 038
8  G/Z 2 SIRSNPT2M+. .. 4 072 064 060 053
15 G/Z 3 4IR11.5NPT2Z+.. 4 046 043 042 040
7+ 172" 22
8 G/Z 2 4IR8NPT2Z+. .. 4 072 064 060 053
NPTF aussen M+ 3/8" 16 4 G/Z 2 3ER14NPTF2M+... 3 051 044 042
NPTF innen M+ 3/8" 16 4 G/Z 2 3IR14NPTF2M+... 3 051 044 042
M+ 5/8" 27 5 G/Z 2 SERSBUT752M+.. 4 046 041 039 033
APIBUT aussen
T+ 72" 22 5  G/Z 3 4ER5BUT753T+... 3 057 052 050
. M+ 5/8" 27 5 G/Z 2 5IR5BUT752M+... 4 046 041 039 033
APIBUT innen
T+ 172" 22 5  G/Z 3 4IRSBUT753T+... 3 057 052 050
10 G/Z 3 SER10APIRD3M +-.... 2 074 069
M+ 5/8" 27
8  G/Z 2 SERSAPIRD2M +- .. 3 066 060 058
API RD aussen 10 G/Z 6 4ERT0APIRD6T+... 2 0.71 0.71
T+ 172" 22 8  G/Z 3 4ERSAPIRD3T+.. 2 094 090
G/Z 5 AERSAPIRD5 T+ 2 094 090
APIRD innen gy 9 G/Z 2 4IR10APIRD2M+... 3 052 046 045
" 8  G/Z 2 4IR8APIRD2M+... 3 066 060 058
+
. 10 G/Z 3 5IR10APIRD3M ... 3 048 048 047
G/Z 2 5IR8APIRD2M+-.. 3 066 060 058
7+ 172" 22 8 G/Z 2 4IR8APIRD2Z+... 3 066 060 058
10 G/Z 6 4IR10APIRD6 T+ .. 2 071 0
T+ 172" 22 8  G/Z 3 4IR8APIRD3T+... 2 094 090
8 G/Z 5 4IR8APIRD5T+-... 2 094 090

M+ Typ Platte

T+ Typ Platte

Z+ Typ Platte

wvvar
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Gewindedrehen Schritt fliir Schritt — Beispiel 1

Anwendung:
Gewinde:  Aussen RH ISO metrisch M40x2.5
; Werkstoff:  42CrMo4 (25 HRc)

M40 x 2.5

Auswahl der Gewindedrehmethode

Vorschub in Richtung Futter wurde gewahlt. Es werden eine Aussen- Rechtsplatte und
ein Aussen- Rechtshalter verwendet.

Wahl der Plattengrosse

Gewahlte Schneidplatte: 3ER2.51SO
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Unterlegplatte  Klemmbhalter
IC L mm mm RH RH
3/8" 16 2.5 3ER2.51SO ... YE3 AL.-3 (LH)

Wahl des Klemmhalters

Gewadhlter Klemmhalter: AL 25-3
Hi H . Abmessungen
y Plattengrésse Bestellnummer nm
! ! Ic RH H=H1=B F L1 L2
L2
L1 3/8" AL 25-3 25 25 153.6 30
n Steigung L Steigung L

[mm] [G/2]
127 . 5°  4° 3° =2° ﬁZW
11 1 Special 598

Klemmbhalte
10 — 25
9

F3
8
7 35
6 F4
Las
5 5
S :3 Bei einer Steigung von 2.5 mm (10 G/ Z)
z o und einem Werkstiickdurchmesser von
N i% 40 mm ( 1.57") kdnnen wir aus der Tabelle
0 Dp=o" einen Steigungswinkel von 1.5° ablesen.
50 100 150 200

Flankendurchmesser [mm]
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E Wahl der richtigen Unterlegplatte

Gewadhlte Unterlegplatte: YE3 Resultierender Steigungswinkel 35 25 1.5 0.5
Plattengrésse Bestellnummer Halter ~ Bestellnummer
IC L mm
3/8" 16 ER/IL YE3-2P YE3-1P YE3 YE3-IN

n Wahl der Hartmetallsorte und Schnittgeschwindigkeit

Gewahlte Hartmetallsorte:

) Harte
VTXSchnittgeschwindigkeit: Werkstoff: Brinell i | VTX VCB
140 m/min Ungehirtet 180 | 85-145| 100-180
Niedriglegierter Stahl(Legierungs- Gehirtet 275 75140 75140
Elemente < 5%)
Gehartet 350 70-135 70-135

Bestimmung der Anzahl der
DurchgangeAnzahl der Durchgange: 10

ISO aussen

Teilung mm 150 175 200 2.50 3.00 350 4.00
G/Z 16 14 12 10 8 7 6

Anzahl der

Durchgiinge 6-10 712 712 8-14 916  10-18 11-18

Zusammenfassung

Gewinde ISO M40x2.5 aussen, RH

Vorschubrichtung: in Richtung Futter

Schneidplatte und Sorte: 3ER2.51SO VTX

Klemmbhalter: AL25-3
Steigungswinkel: 1.5°
Unterlegplatte: YE3

Schnittgeschwindigkeit: 140 m/min

~Jloflofl~floffnf-

Anzahl der Durchgange: 14

Yvvarqus| 13 |
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Gewindedrehen Schritt fiir Schritt — Beispiel 2

Anwendung:

Gewinde:

Teilung:

Bohrungsdurchmesser:

5-6ACME-3G

Werkstoff:

Auswahl der Gewindedrehmethode

=

Innen, RH ACME
6G/Z

5

Edelstahl austenitisch)

Um das Entfernen der Spédne von aus Bohrung zu

vereinfachen, wahlen wir eine Vorschubrichtung vom

Futter weg. Daher sind eine Innen- Linksplatte und ein

Innen- Linksklemmhalter zu verwenden.

Wahl der Plattengrosse

Gewadhlte Schneidplatte: 4IL6ACME

Plattengroésse Teilung Bestellnummer Unterlegplatte  Klemmbhalter
IC L mm G/Z RH LH
172" 22 6 4IL6ACME... YE4 AVR.-4 (LH)
Wahl des Klemmhalters
Gewadhlter Klemmbhalter: AVR 40-4LH
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm Steigung  Min @
D i IC RH A L L1 D D1 F mm
A 1/2" AVR 40-4 36.0 300 60 40 40.0 258 47

n Bestimmung des Steigungswinkels

Flankendurchmesser [mm]

50 100 150 200

0 : Dp=0°
1 L { 24
2 : B

™ g 11
3 N a 9
4 r r/
; N O--F-o--t-d--F-1--F-16

F5
6 ™ 45
; N r4
g N r3.5
9+—F Special ™ I3 einem
10— Klemmhalter N .
1 >
12 o
p=-2° p=-1

Steigung [mm]

In diesem Fall wird ein Rechtsgewinde mit
einem LH Klemmbhalter gedreht. Die umgekehrte
Teilungswinkelmethode wird angewandt. Unter
Verwendung einer Steigung von 6 G/ Zoll und

Bohrungsdurchmesser von 127 mm

erhalten wir vom unteren Teil des Diagramms
einen Steigungswinkel von - 0.65°
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E Wahl der richtigen Unterlegplatte

Gewahlte Resultierender
) ) 1.5 0.5 0 -0.5 -1.5
Unterlegplatte: YE4-2N Steigungswinkel
Plattengrésse Bestellnummer
IC L mm
1/2" 22 ER/IL YE4 YE4-IN YE4-15N YE4-2N YE4-3N

E Wahl der Hartmetallsorte und Schnittgeschwindigkeit

Gewahlte Hartmetallsorte: ) .

VTXSchnittgeschwindigkeit: Werkstoff: Harte Brinell HB VTX VCB

140 m/min EdelstahlAuste-| Austenitisch 180 90-140 80-120
nitisch Super- Austenitisch 200 40-110 30-100

7 Bestimmung der Anzahl der
DurchgangeAnzahl der Durchgange: 18

ACME aussen & innen

Teilung mm 300 350 400 450 500 550 6.00
G/Z 8 7 6 55 5 45 4

Anzahl der 11-

Durchgange 916 1018 o0 119 1220 1220 1220

Zusammenfassung

Gewinde 5” x6 ACME innen, rechts

Vorschubrichtung: Vom Futter weg, Richtung Reitstock

Schneidplatte und Sorte: 4IL6ACME VTX

Klemmbhalter: AVR 40-4LH
Steigungswinkel: -0.65°
Unterlegplatte: YE4-2N

Schnittgeschwindigkeit: 140 m/min

Sfoflaflsfloffnll-

Anzahl der Durchgange: 18
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Werkstoffvergleichstabelle

Material-
gruppe
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Deutschland

Vardex Nr| USA AISI/SAE W-NT Deutschland DIN | GroBbritannien BS | Frankreich AFNOR | lItalienUNI
1 1015 1.0037 St37-2 Fe3608 £24-2 Fe360B FU
1 1020 1.0044 St44-2 Fe430B FN £28-2 Fe430B FN
2 ASTM A570Gr.50 1.0050 St50-2 Fe490-2 FN A50-2 Fe490
2 - 1.0070 St70-2 Fe690-2 FN A70-2 Fe690
1 1015 1.0401 Q15 080M15 a2 C15C16
1 1020 1.0402 C22 050A20 CC20 C20C21
2 1035 1.0501 35 060A35 CC35 35
2 1045 1.0503 c45 080M46 CC45 45
2 1055 1.0535 C55 070M55 - C55
2 1060 1.0601 C60 080A62 CC55 C60
1 1213 1.0715 95Mn28 230M07 5250 CF95Mn28
1 12113 1.0718 9SMnPb28 = S250Pb CF9SMnPb28
1 - 1.0722 10SPb20 - 10PbF2 CF105Pb20
2 1140 1.0726 35520 212M36 35MF4 =
2 1215 1.0736 95Mn36 240M07 5300 CF9SMn36
2 12114 1.0737 9SMnPb36 = S300Pb CF9SMnPb36
2 9255 1.0904 555i7 250A53 5557 55518
2 9262 1.0961 60SiCr7 = 605C7 60SiCr8
1 1015 11141 Ck15 080M15 XC12 Cl6
2 1039 11157 40Mn4 150M36 35M5 =
2 1025 11158 Ck25 - - -
2 1335 11167 36Mn5 = 40M5 =
2 1330 11170 28Mn6 150M28 20M5 C28Mn
2 1035 1.1183 Cf35 060A35 XC38TS €36
2 1045 11191 Ck4s 080M46 XC42 C45
2 1055 1.1203 Ck55 070M55 XC55 G50
3 1050 1.1213 Cf53 060A52 XC48TS C53
3 1060 11221 Ck60 080A62 XC60 C60
8 1095 11274 Ck101 060A96 - -
9 - 1.3401 X120Mn12 Z120M12 Z120M12 XG120Mn12
8 52100 1.3505 100Cr6 534A99 100C6 100Cr6
8 ASTM A20Gr.A 1.5415 15Mo3 1501-240 1503 16Mo3KW
8 4520 1.5423 16Mo5 1503-245-420 - 16Mo5
4 ASTMA350LF5 1.5622 14Ni6 = 16N6 14Ni6
8 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 510 - X10Ni9
8 2515 1.5680 12Ni19 = Z18N5 =
5 3135 1.5710 36NiCr6 640A35 35NC6 -
5 3415 1.5732 14NiCr10 = 14NC11 16NiCr11
5 3415, 3310 15752 14NiCr14 655M13; 655M12 12NC15 -
5 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 40NCD3 38NiCrMo4(KB)
5 8620 16523 21NiCrMo2 805M20 20NCD2 20NiCrMo2
5 8740 1.6546 40NiCrMo22 311-Type7 = 40NiCrMo2(KB)
5 4340 1.6582 34CrNiMo6 817M40 35NCD6 35NiCrMo6(KB)
5 - 1.6587 17CrNiMo6 820A16 18NCD6 —
5 - 1.6657 14NiCrMo134 832M13 - 15NiCrMo13
2 5015 17015 15Cr3 523M15 12C3 =
5 5132 1.7033 34Cr4 530A32 32C4 34Cr4(KB)
5 5140 1.7035 41Cr4 530M40 42C4 41Cr4
5 5140 17045 42Cr4 - - -
5 5115 1.7131 16MnCr5 (527M20) 16MC5 16MnCr5
5 5155 17176 55Cr3 527A60 55C3 -
5 4130 17218 25CrMo4 1717CDS110 25CD4 25CrMo4(KB)
5 4137, 4135 17220 34CrMo4 708A37 35CD4 35CrMo4
5 4140; 4142 17223 41CrMo4 708M40 42CDATS 41CrMo4
5 4140 17225 42CrMo4 708M40 42CD4 42CrMo4
5 - 17262 15CrMo5 = 12CD4 =
5 ASTM A182; F11; F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr.27 15CD3.5; 15CDA4.5 14CrMo4 5
5 - 1.7361 32CrMo12 722M24 30CD12 32CrMo12
5 ASTM A182; F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-622; Gr.31; 45 12CD9Y; 10 12CrMo9, 10
5 - 17715 14MoV6 3 1503-660-440 = =
5 6150 1.8159 50Crv4 735A50 50CV4 50Crv4
8 - 1.8509 41CrAIMo7 905M39 40CADG6, 12 41CrAIMo7
8 - 1.8523 39CrMoV13 9 89/M39 - 36CrMoV12
5 W10 1.1545 Q105W1 = Y1105 C98KU; C100KU
5 W12 11663 C125W - Y2120 C120KU
8 L3 1.2067 100Cr6 BL3 Y100C6 =
10 [D3 1.2080 X210Cr12 BD3 7200Cr12 X210Cr13KU
10 - - - - = X250Cr12KU
10 |- 1.2311 40CrMnMo7 - - 35CrMo8KU
10 - 1.2312 40CrMnMoS8-6 = = =
10 H11 1.2343 X38CrMoV5-1 BH11 Z38CDV5 X37CrMoV51 1KU
10 H13 1.2344 X40CrMoV5-1 BH13 Z40CDV5 X35CrMoV05KU
10 - - - - - X40CrMoV511KU
10 A2 1.2363 X100CrMoV5-1 BA2 Z100CDV5 X100CrMoV51KU
10 - 1.2367 X38CrMoV5-3 - Z38CDV5-3 -
10 D2 1.2379 X155CrVMo 12-1 BD2 Z160CDV12 X155CrVMo12 1 KU
10 - 1.2419 105WCr6 - 105WC13 10WCré; 107 WCr5KU
10 - 1.2436 X210Crwi12 = = X215CrW121KU
10 Sl 1.2542 45WCV17 BS1 - 45WCrV8KU
10 H21 1.2581 X30WCrV9 3 BH21 Z30WCV9 X30WCrV9 3KU
10 - 1.2601 X165CrMoV12 - - X165CrMoW12KU
10 L6 1.2713 55NiCrMoV6 = 55NCDV7 =
10 - 1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 - - -
10 W210 1.2833 100V1 BW2 Y1105V; 100vV2 =
10 - 1.3243 56-5-2-5 - Z85WDKCV-06-05-05-04-02| HS 6-5-2-5
10 T4 1.3255 S5 18-1-2-5 BT4 Z80WKCV-18-05-04-01 | X78WC0o1805KU
10 M2 1.3343 S6-5-2 BM2 Z85WDCV-06-05-04-02 | X82WM00605KU
10 M7 1.3348 5292 = Z100WCWV-09-04-02-02| HS 2-9-2
10 T 13355 S 18-0-1 BT1 Z80WCV-18-04-01 X75W18KU




Schweden SS

Japan JIS

Russland GOST

Spanien UNE

Vardex

Nr.
131 STKM 12A;C - Fe360B 1
1412 SM400A;:B;C St4ps;sp Fe430B FN 1
1550 55490 St5ps;sp A490-2 2
- - - A690-2 2
1350 - - FO.I11 1
1450 = 20 1C22;:F112 1
1550 — 30 F. 113 2
1650 - 45 F0.114 2
1655 — 55 F0.115 2
- - 60(G) - 2
1912 SUM22 - F.2111-11SMn28 1
1914 SUM22L = F.2112-11SMnPb28 1
- - - F.2122-10SPb20 1
1957 = = F.210.G 2
- - - F.2113-125Mn35 2
1926 - - F.2114-12SMnPb35 2
2085 - 5552 F.1440-56Si7 2
- - - F1442-60SiCr8 2
1370 S15C 15 F1110-C15k ; E1511-C16k 1
- = 40G - 2
- S25C 25 F.1120-C25k 2
2120 SMn438(H) 35G2;35GL F.1203-36Mn6 ; F.8212-36Mn5 2
- SCM1 30G 28Mn6 2
1572 S35C 35 - 2
1672 S45C 45 F1140-C45k ; F.1142-C48k 2
— S55C 55 F1150-C55k 2
1674 S50C 50 — 3
1678 S58C 60 ;60G ;60GA - 3
1870 SUP4 — - 8
- SCMnH/1 110G13L F.8251-AM-X120Mn12 9
2258 SUJ2 SchChi5 F.1310-100Cr6 8
2912 - - F.2601-16Mo3 8
- - - F.2602-16Mo5 8
- - - F.2641-15Ni6 4
- - - F.2645-X8Ni09 g
- SNC236 - - 5
- SNC415(H) - F.1540-15NiCr11 5
- SNC81 5(H) - - 5
= - 40ChN2MA ; 40ChGNM F.1280-35NiCrMo4 5
2506 SNCM220(H) 20ChGNM F.1552-20NiCrMo2 ; F.1534-20NiMo31 5
— SNCM240 38ChGNM F.1204-40NiCrMo? ; F.1205-40NiCrMo2DF 5
2541 - 38Ch2N2MA F1272-40NiCrMo7 ;34CrNiMo6 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 ;F.1569-14NiCrMo131 5
- SCr415(H) 15Ch — 2
- SCr430(H) 35Ch F.8221-35Cr4 5
- SCr440(H) 40Ch F1211-41Cr4DF ; F1202-42Cr4 5
2245 SCr440 40Ch F.1202-42Cr4 5
2511 - 18ChG F1516-16MnCr5 ; E1517-16MnCr5 5
- SUP9(A) 50ChGA F.1431-55Cr3 5
2225 SCM420 20ChM ; 30ChM F.8372-AM26CrMo4:F.8330-AM25CrMo4;F.1256-30CrMo4-1 5
2234 SCM432; SCCRM3 AS38ChGM;35ChM;35ChML | F.8331-AM34CrMo4;F.823134CrMo4:F1250-35CrMo4:F.1254-35CrMo4DF 5
2244 SCM440 40ChFA F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2244 SCM440(H) - F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2216 SCM415(H) = F.1551-12CrMo4 5
- - 12ChM ; 15ChM F.2631-14CrMo45 5
2240 - - F124.A 5
2218 - 12Ch8 TUH 5
- - - F.2621-13MoCrV6 5
2230 SUP10 50ChGFA ; 50CHFA F.1430-51Crv4 5
2940 - 38ChMJUA F1740-41CrAIMo7 8
- — — - 8
1880 - U10A-1;2 F0.516 5
- SK2 U13 F.5123;C120 5
— = Ch F.5230; 100Cr6 8
- SKD1 Ch12 F.5212 ;X210 Cr12 10
— — = - 10
- - - - 10
— - - - 10
- SKD6 4ChMFS F.5317 ; X37 CrMoV5 10
2242 SKD61 4ChMF1S F.5318 ; X40CrMoC5 10
- - - - 10
2260 SKD12 - F.5227 ; X100CrMoV5 10
- - - - 10
2310 SKD11 = F.520A 10
2140 SKS31;5KS2,5KS3 ChWG F.5233; 105WCr5 10
2312 SKD2 - F.5213 ; X210CrW12 10
2710 - 5ChW2SF F.5241 ; 45WCrSi8 10
- SKD5 3Ch2Ws8F F.5323 ; X30WCrV9 10
2310 - - F.5211 ; X160CrMoV12 10
- SKT4 5ChNM F.520S 10
- - - - 10
- SKS43 - = 10
2723 SKH55 2723 R6M5K5S 10
- SKH3 - F.5530; 18-1-1-5 10
2722 SKH9 (R6AMS) ; R6M5 F.5603 : 6-5-2 10
2782 - - F0.5607 ; 18-0-1 10
- SKH2 R18 F0.5520; 18-0-1 10

wvvar
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Werkstoffverg leichstabelle (Fortsetzung)

Material-

Vardex

Deutschland

USA AISI/SAE Deutschland DIN GroBbritannien BS | Frankreich AFNOR | ItalienUNI
gruppe Nr. W.-Nr.
12 403 1.4000 X6Cr13 403517 76C13 X6Cr13
12 = 1.4001 X7Cr14 - - -
12 410 1.4006 X10Cr13 410521 Z10C14 X12Cr13
12 430 14016 X6Cr17 430515 Z8C17 X8Cr17
12 - 14027 G-X20Cr14 420C29 Z20C13M -
12 = 14034 X46Cr13 420545 Z40CM;Z38C13M X40Cr14
12 431 1.4057 X20CrNi172 431529 Z15CNi6.02 X16CrNi16
12 430 14104 X12CrMoS17 - Z10CF17 X10CrS17
12 434 14113 X6CrMo171 434517 Z8CD17.01 X8CrMol7
12 - 14313 X5CrNi134 425C11 Z4CND13.4M —
12 — 1.4408 G-X6CrNiMo18 10 316C16 - -
12 HW3 14718 X45CrSio3 401545 745CS 9 X45CrSi8
12 405 14724 X10CrAI3 403517 710C13 X101CrA112
1 = 14742 X10CrAI8 430515 Z12CAS18 X8Cr17
12 HNV6 1.4747 X80CrNiSi20 443565 Z80CSN20.02 X80CrSiNi20
1 446 14762 X10CrAI24 - Z10CAS24 X16Cr26
13 304 1.4301 X5CrNi18 10 304515 Z6CN18.09 X5CrNi1810
13 303 1.4305 X10CrNiS18 9 303521 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09
M 13 304L 1.4306 X2CrNi19 11 304512;304C12 Z2CN18.10;Z3CN 19.10 X2CrNi18.11
13 CF8 14308 G-X6CrNi18 9 304C15 Z6CN18.10M -
Edelstahl 13 301 14310 X12CrNi177 301521 Z12CN 17.07 X1 2CrNit1 707
13 304LN 1431 X2CrNiN18 10 304562 Z2CN18.10 -
13 316 14401 X5CrNiMo17122 316516 Z6CND17.11 X5CrNiMo17 12
13 316LN 14429 X2CrNiMoN17133 - Z2CND17.13 -
13 316L 14435 X2CrNiMo18143 316512 Z2CND17.13 X2CrNiMo17 13
13 317L 14438 X2CrNiMo17133 317512 Z2CND19.15 X2CrNiMo18 16
13 329 14460 X8CrNiMo275 - - -
12 321 1.4541 X6CrNiTi18 10 2337 Z6CNT18.10 X6CrNiTi18 11
12 347 1.4550 X6CrNiNb18 10 347517 Z6CNNb18.10 X6CrNiNb18 11
12 316Ti 1.4571 X6CrNiMoTi17122 3205817 Z6NDT1 7.12 X6CrNiMoTi17 12
12 — 1.4581 G-X5CrNiMoNb18 10 318C17 Z4CNDND18 12M XG8CrNiMo18 11
12 318 1.4583 X10CrNiMoNb18 12 - Z6CNDNb17 13B X6CrNiMoNb17 13
13 309 1.4828 X15CrNiSi20 12 309524 Z15CNS20.12 -
13 3105 1.4845 X12CrNi25 21 310524 Z12CN25 20 X6CrNi25 20
13 330 14864 X12NiCr36 16 — Z12NCS35.16 -
13 - 1.4865 G-X40NiCrSi38 18 330C11 - XG50NiCr39 19
13 EV8 14871 X53CrMnNiIN2 19 349554;321512 Z52CMN21.09 X53CrMnNiN219
13 321 14878 X12CrNiTi18 9 3215320 Z6CNT18.128B X6CrNITi1811
30 No 20 B 0.6010 GGI10 - Ft 10D -
30 No 258 0.6015 GGI15 Grade 150 Ft15D =
30 No 30 B 0.6020 GG20 Grade 220 Ft20D -
29 No 35B;No40B| 0.6025 GG25 Grade 260 Ft25D =
29 No 45 B 0.6030 GG30 Grade 300 R30D —
29 No 50 B 0.6035 GG35 Grade 350 Ft35D -
29 No 558 0.6040 GG40 Grade 400 Ft40D —
29 ASTM - DIN4694 3468: 1974 - -
29 A436-72 — GGL- A32-301
29 Type 2 - NiCr20 2 L-NiCr202 [-NC202 -
30 60-40-18 0.7040 GGG 40 SNG 420/12 FCS 400-12 GS 370-17
30 = 0.7043 GGG 40.3 SNG 370/17 FGS 370-17 -
30 - 0.7033 GGG 353 - - -
31 80-55-06 0.7050 GGG 50 SNG 500/7 FGS 500-7 GS 500
31 - 0.7060 GGG 60 SNG 600/3 FGS 600-3 -
31 100-70-03 0.7070 GGG70 SNG 700/2 FGS 700-2 GS 700-2
31 - - DIN 1694 - [-NM 137 -
31 Type 2 = GGG NiMn 137 [-NiMn 137 [-NC202 =
31 - - GGG NiCr202 [-NC 202 - -
28 32510 0.8135 GTS-35 B 340/12 MN 35-10 =
29 40010 0.8145 GTS-45 P 440/7 — —
29 50005 0.8155 GTS-55 P 510/4 MP50-5 -
29 70003 0.8165 GTS-65 P 570/3 MP 60-3 —
29 80002 0.8170 GTS-70 P690/2 MP 70-2 -
36 - - G-AlSi12 LM20 - -
36 = = GD-AISi12 - - -
36 ~ ~ GD-AISi8Cu3 LM24 - -
36 - = G-AlISi10Mg LM9 = -
36 - - G-AlSi12 LM6 - -
19 330 14864 X12NiCrSi - Z12NCS35.16 -
19 - 1.4865 G-X40NiCrSi 330C11 - XG50NiCr
19 5390 A 24603 - - NC22FeD -
19 — 24630 NiCr20Ti HR5, 203-4 NC20T -
19 5666 2.4856 NiCr22Mo9N - NC22FeDNB -
19 5537 C LW2.496 CoCr20W15 - KC20WN -
19 4676 24375 NiCu30Al 3072-76 - -
S (M) 19 - 24631 NiCr20TiAk Hr40,601 NC20TA -
" 19 AMS 5399 24973 NiCr19Col1 = NC19KDT =
Hitzebe- 21 5391 LW2.467 S-NiCr13A16 3146-3 NCI2AD —
sténdige 21 5660 LW2.466 NiCr19Fe19 HR8 NC19FeNb -
Material 21 5383 LW2.466 NiCr19Fe19 — NC20K14 —
21 - - CoCr22W14 - KC22WN -
21 — LW2.467 NiCo15Cr10 - - -
23 = = TiAl14M04Sn4Si0.5 - - -
23 - — TiAI5Sn2.5 TA14/17 T-ASE -
23 = - TiAl6V4 TA10-13/TA2 T-A6V -
23 - - TiAIGVAELI TAN - -
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Schweden SS Japan JIS Russland GOST Spanien UNE Vardex Nr.
2301 SUS403 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
= = 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
2302 SUS410 12Ch13; 15Ch13L F.3401-X10Cr13 12
2320 SUS430 12Ch17 F.3113-X6Cr17 12
- SCS2 20Ch13L - 12
2304 SUS420J2 40Ch13 F.3405-X45Cr13 12
2321 SUS431 20Ch17N2 F.3427-X19CrNi172 12
2383 SUS430F - F.3117-X10CrS17 ; F.3413-X14CrMoS17 12
2325 SUS434 - F.3116-X6CrMo171 12
- SCS5 - = 12
- SCS14 07Ch18N10G252M2L F.8414-AM-X7CrNiM02010 12
- SUHI 40Ch9S2 F.3220-X45CrSi09-03 12
- SUS405 10Ch13SJu F.3152-X10CrAI13 12
= SUH21 15Ch18SJu F.3153-X10CrAl18 11
— SUH4 — F.3222-X80CrSiNi20-02 12
2322 SUH446 = F.3154-X10CrAI24 1
2332 SUS304 08Ch18N10 F.3551-X5CrNi1811;F.3541-X5CrNi1810 ; F.3504-X6CrNi1910 13
2346 SUS303 = F.3508-X10CrNiS18-09 13
2352 SCS19; SUS304L 03Ch18NT1 F.3503-X2CrNi1810 13
2333 SCS13 07Ch18N9L - 13
2331 SUS301 - F.3517-X12CrNi177 13
2371 SUS304LN - F.3541-X2CrNiN1810 13
2347 SUS316 - F.3534-X5CrNiMo17122 13
2375 SUS316LN - F.3543-X2CrNiMoN17133 13
2353 SCS16 03Ch17N14M3 F.3533-X2CrNiMo17132 13
2367 SUS3T7L - F.3539-X2CrNiMo18164 13
2324 SUS329L; - . - F.3309-X8CrNiMo27-05; F.3552-X8CrNiMo266 13
06Ch18N10T; 08Ch18N10T; -
58B SUS321 09ChI8N10T: 12Ch18N10T F.3523-X6CrNiTi1810 12
2338 SUS347 08Ch18N12B F.3524-X6CrNiNb1810 12
2350 = 10Ch17N13M2T F.3535-X6CrNiMoTi17122 12
- SCS22 - - 12
= = = = 12
- SUH309 20Ch20N1452 F.3312-X15CrNiSi20-12 13
2361 SUH310 20Ch23N18 - 13
- SUH330 - F.3313-X12CrNiSi36-16 13
- SCH15 - - 13
- SUH35,5UH36,5U321 55Ch20G9AN4 F.3217-X53CrMnNiN21-09 13
= = = = 13
0110 - CY10 FG10 30
0115 = CY15 FGI15 30
0120 - CY20 FG20 30
0125 = CY25 FG25 29
0130 ~ CY30 FG30 29
0135 = CY35 FG35 29
0140 — CY40 — 29
MB - - - 29
1SO -215 - - 29
523 - - = 29
07 17-02 - VC42-12 - 30
07 17-12 - VC42-12 - 30
07 17-15 - - - 30
07 27-02 - VC50-2 = 31
07 32-03 - VC60-2 - 31
07 37-01 = VC70-2 = 31
0772 - — . 3
0776 - - - 31
- - - - 3]
08 15 - = _ o8
0852 - - _ 29
08 54 - = _ 20
08 58 - - _ 20
08 62 - = _ 29
4260 - - - 36
447 - - - 36
4250 - - - 36
4253 - - - 36
4261 - - - 36
= SUH 330 = F.3313-X12CrNiSi36-16 19
- SCH 15 - - 19
= - B B 19
- - - - 19
B - - B 19
- - - - 19
- - - - 19
- - - - 19
— = — — 19
- - - - 21
= — = = 21
- - - - 21
= — = = 21
- - - - 21
- = - - 23
- - - - 23
= - B B 23
- - - - 23
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Problemlosung

Problem Méogliche Ursache Losung

- Verringern Sie die Schnittgeschwindigkeit /

Erhéhter Schnittgeschwindigkeit zu hoch----——--------- > Verwenden Sie eine beschichtete Platte

Freiflichenver- Schnitttiefe zu gering/ zu viele Durchgange ----------- > - Erhohen Sie die Schnitttiefe pro Durchgang

schleif Ungeeignete Hartmetallsorte ------------------ > - \Verwenden Sie eine beschichtete Hartmetallsorte
Nichtausreichende Kihlung - Erhodhen Sie den Kihimittelfluss

Ungleichmafi-

ger Verschlei  Falscher Teilungswinkel -------------coooeev > -Verwenden Sie die richtige Unterlegplatte

entlang der Falsche Zustellungsmethode ---—---------------—- > - Wenden Sie die wechselseitige Zustellung an

Schneidkante

Schnitttiefe zu hoch —==---=-———--mem - > - Verringern Sie die Schnitttiefe / Erhdhen Sie die
Anzahl der Durchgange
Extreme Nicht ausreichende Kuhlung--------------------- > - Erhohen Sie den Kihimittelfluss
plastische Schnittgeschwindigkeit zu hoch -------------- > - Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit
Verformung Ungeeignete Hartmetallsorte ------------------ > -Verwenden Sie ein harteres Hartmetall
Radius an Schneidecke zu klein ----------------- > -Benutzen Sie eine Platte mit einem groleren

Radius, wenn moglich

Schnitttiefe zu hoch > - Verringern Sie die Schnitttiefe / Erhohen Sie die
Anzahl der Durchgange
Bruch der Extreme plastische V(%'rformung ---------------- > -\erwenden Sie ein harteres Hartmetall
schneidkante Nicht ausreichende Kihlung ----------------—-- > - Erhéhen Sie den Fluss und/oder korrigieren Sie die
Flussrichtung
Ungeeignete Hartmetallsorte ------------------ > -Verwenden Sie ein hdrteres Hartmetall
Instabilitat > - Uberpriifen Sie die Stabilitit des Systems
Aufbauschneide Falschg Schnittgeschwindigkeit ---------------- > -Verandern Sie:t die Schhittgeschwindigkeit
Ungeeignete Hartmetallsorte ------------------ > -Verwenden Sie beschichtetes Hartmetall

Das Werkzeug befindet sich nicht auf Spitzenhéhe

N > _Vers ie die Soitzenhih Werk
Gewindeprofil erdndern Sie die Spitzenhdhe des Werkzeugs

flach Die Platte bearbeitet nicht die Gewindespitze ------- > - Messen Sie den Werkstiickdurchmesser
zutlac Abgenutzte Platte > -Wechseln Sie friher die Schneidkante
. Schnittgeschwindigkeit zu niedrig ------------- > Erhohen Sie die Schnittgeschwindigkeit
Geringe Ober- ) o
flichenaiite Falsche Unterlegplatte > Wahlen Sie die richtige Unterlegplatte
9 Ungeeignete Zustellungsmethode ----------- > Verwenden Sie die wechselseitige oder die radiale Zustellung

B e g AR
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Einstechplatten

Vardex Bestellnummernsystem

Aussen - DIN 471 Sicherungsringe fur Schéfte

Innen - DIN 472 Sicherungsringe fUr Bohrungen

Innen - DIN 472 Sicherungsringe fur Bohrungen - Micro
Aussen/ Innen - DIN 7993 Runddraht- Sprengringe
Aussen/ Innen - DIN 7993 Runddraht- Sprengringe - Micro
Aussen - DIN 76 Gewindefreistiche

Innen - DIN 76 Gewindefreistiche

Innen - DIN 3770 - Stechen - Micro

Innen - DIN 471 DIN 472 - Axial- Stechen - Micro
Einstechen - Microscope

Einstechen Rund - Microscope

Axial einstechen - Microscope

Vorstechen - Microscope

Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite

Seite

149
150
151

152
154
155
156
157
157
158
159
160
161

162




Vardex Bestellnummernsystem

Einstechplatten
5 L | R 1.1 = D472 = 1.3 VKP
1 2 3 4 5 6 7 6 8 9
1- Plattengrosse 2 - Plattentyp 3 - Platte 4-RH/LH Platte
5.0L-1C5.0L L z T E - Aussen R - Rechte Platte
2-1C1/4" 1 @’ I-Innen L - Linke Platte
3-1C3/8" [
4-1C1/2"
5-1C5/8"
5 - Norm Nutbreite 6 - Profilart 7 - Norm 8 - Stechtiefe 9 - Hartmetallsorte
0.8-2.15 (mm) C - Vollprofil DIN 471 Teilprofil 0.33-2.0 (mm) VTX
DIN 471 VKP (fiir Mini)
DIN 472 Teilprofil VHX (fir Mini)
DIN 472
DIN 7993 Teilprofil
DIN 7993
DIN 76 ST, DIN 76 SH
DIN 3770 £
g
©
a
4=
o
Micro Stecheinsatze - Zweiseitig E
w
4.0 S | R 0.7 A = D471/D472 1.4 VMX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- Einsatz @ 2 - Plattentyp 3 - Platte 4 - RH/LH Platte 5 - Norm Nutbreite
3.0-3.0mm S - Micro Einsatz I -Innen R - Rechte Platte 0.9-2.15 (mm)
4.0-40mm L - Linke Platte
6.0-6.0mm
8.0-80mm
10.0-10.0 mm
6 - Einsatzlange 7 -Norm 8 - Stechtiefe 9 - Hartmetallsorte
A - axial DIN 471 0.5-1.5(mm) VMX
S - kurz DIN 472
M - mittel DIN 7993
L-lang DIN 76SH, DIN 76ST
DIN 3770S, DIN 3770D
DIN 471/472 - Face Grooving

Einstechplatten micrQscope- Einseitig

M 4

42 GS W

100 L16

R VBX

1 2

3 4 5

6 7

1- Produktlinie

2- Plattengrosse

3 - Min Bohrungsdurchmesser

M - Microscope

4,5,6,7 42-72

4 - Anwendung 5-6 - Breite / Radius 7 - Auskraglange 8- LH oder RH 9 - Hartmetallsorten
GS - Einstechen Breite Radius L10-135 R-RH VBX
GR - Einstechen Rund 1.0-3.0 (mm) 05-1.0 (mm) L-LH

FG - Axial einstechen innen
FP - Axial einstechen aussen
PP - Vorstechen

wvvarqus| 1o |
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DIN 471 Sicherungsringe filir Schafte

Aussen

Standard Standard
(Teilprofil) (Vollprofil)
Standard (Teilprofil)
Plattengrésse Bestellnummer Norm Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC RH m (H13) W t
3ER1.10-D471-1.30... 1.10 1.19 1.3
3ER1.30-D471-1.50... 1.30 1.39 1.5
3/8" YE3M-1.5N AL.-3
3ER1.60-D471-1.85... 1.60 1.69 1.8
3ER1.85-D471-2.00... 1.85 1.94 2.0

Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhaltlich, Platten auf Anfrage.

c
9]
2
£
i
[
1=
v
9]
&
w
=
w

Standard (Vollprofil)

Plattengrésse Bestellnummer Norm Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC RH m (H13) d1 w t1 t

3ER1.10GD471-0.35... 1.10 15 1.19 0.33 0.35
3ER1.10G-D471-0.40... 1.10 16-17 1.19 0.36 0.40
3ER1.30CG-D471-0.50... 1.30 18-22 1.39 044 0.50
3ER1.30CG-D471-0.55... 1.30 24-26 1.39 0.45 0.55

38" 3ER1.60C-D471-0.70... 1.60 28-30 1.69 0.60 0.70 YESM-1.5N AL-3
3ER1.60C-D471-0.85... 1.60 32-34 1.69 0.75 0.85
3ER1.60CG-D471-1.00... 1.60 35 1.69 0.85 1.00
3ER1.85CG-D471-1.00... 1.85 36-38 1.94 0.85 1.00
3ER1.85GD471-1.25... 1.85 40-48 194 1.10 1.25
3ER2.15CG-D471-1.50... 215 50-63 2.24 1.35 1.50

Profilangebot auch auf IC 1/4”, 1/ 2" und 5/ 8" erhéltlich, Platten auf Anfrage.
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DIN 472 Sicherungsringe fiir Bohrungen

Innen

~_IC50

iaio)

Standard Standard Mini-L - Gewinde
(Teilprofil) (Vollprofil) (Teilprofil)
Standard (Teilprofil)
Plattengrésse Bestellnummer Norm Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC m (H13) w t
3IR1.10-D472-1.30... 110 119 1.30
3IR1.30-D472-1.50... 1.30 1.39 1.50
3/8" YI3M-1.5N AVR.-3
3IR1.60-D472-1.80... 1.60 1.69 1.80
3IR1.85-D472-2.00... 1.85 1.94 2.00
Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhaltlich, Platten auf Anfrage.
Fur minimalen Bohrungsdurchmesser bitte Seite 165 beachten.
Standard (Vollprofil)
Plattengrésse Bestellnummer Norm Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC m (H13) d1 w t1 t
3IR1.10GD472-0.50... 110 18-22 119 0.36 0.50
3IR1.30CGD472-0.60... 1.30 24-26 1.39 044 0.60
3IR1.30GD472-0.70... 1.30 28-30 139 0.60 0.70
3IR1.30GD472-0.85... 1.30 31-34 139 0.75 0.85
3/8" YI3M-1.5N AVR.-3
3IR1.60GD472-0.85... 1.60 34 1.69 0.75 0.85
3IR1.60G-D472-1.00... 1.60 35-38 1.69 0.85 1.00
3IR1.85CG-D472-1.25... 1.85 40-48 194 110 1.25
3IR2.15CG-D472-1.50... 215 50-63 2.24 1.35 1.50

Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhéltlich, Platten auf Anfrage.
Fur minimalen Bohrungsdurchmesser bitte Seite 165 beachten.

Mini- L Stechen (Teilprofil) @"‘"‘Pﬂg

Plattengrosse Bestellnummer Norm Abmessungen mm  Min. Bohrungsdurchm. (mm) Halter
IC m (H13) w t
I"'-' [ ] 5LIR0.9-D472-0.7... 09 0.99 0.7
5.0L 5LIR1.1-D472-1.0.. 1.1 1.19 1.0 8.0 NVR10.-5L
5LIR1.3-D472-15... 13 1.39 1.5

NEUMO Ehrenberg
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DIN 472 Sicherungsringe fiir Bohrungen

@MINI {9

Innen
. L
% 777777777777 —
R lw j—ﬁ%ﬁi
W d UT t
m »
RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig
Einsatzdurchmesser Bestellnummer Norm Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser .
§ d [mm] RH m(H13) W L1 L B t F mm
g_ 3.0SIR0.90S-D472-0.5... 0.90 0.99 9.0 36.0
}C‘j 3.0SIR0.90M-D472-0.5... 0.90 0.99 16.0 50.0
2 30 0.8 0.5 140 3.2 SMC.-3.0
k= 3.0SIR1.105-D472-055... 1.10 119 9.0 36.0
- 3.0SIR1.10M-D472-0.5... 1.10 1.19 16.0 50.0
4.0SIR0.90S-D472-1.1... 0.90 0.99 9.0 36.0
4.0SIR0.90M-D472-1.1... 0.90 0.99 16.0 50.0
4.0SIR0.90L-D472-1.1... 0.90 0.99 21.0 60.0
4.0SIR1.105-D472-1.1... 1.10 1.19 9.0 36.0
4.0SIR1.10M-D472-1.1... 1.10 1.19 16.0 50.0
40 4.0SIR1.10-D472-1.1... 1.10 1.19 21.0 60.0 14 1 190 A1 SMC.-4.0
4.0SIR1.305-D472-1.1... 1.30 1.39 9.0 36.0
4.0SIR1.30M-D472-1.1... 1.30 1.39 16.0 50.0
4.0SIR1.30L-D472-1.1... 1.30 1.39 21.0 60.0
4.0SIR1.60S-D472-1.1... 1.60 1.69 9.0 36.0
4.0SIR1.60M-D472-1.1... 1.60 1.69 16.0 50.0
4.0SIR1.60-D472-1.1... 1.60 1.69 21.0 60.0
6.0SIR0.905-D472-15... 0.90 0.99 9.0 36.0
6.0SIR0.90M-D472-1.5... 0.90 0.99 16.0 50.0
6.0SIR0.90L-D472-1.5... 0.90 0.99 210 60.0
6.0SIR1.105-D472-1.5... 1.10 1.19 9.0 36.0
6.0SIR1.10M-D472-1.5... 1.10 1.19 16.0 50.0
6.0SIR1.10L-D472-1.5... 1.10 1.19 21.0 60.0
6.0SIR1.305-D472-1.5... 1.30 1.39 9.0 36.0
6.0SIR1.30M-D472-1.5... 1.30 1.39 16.0 50.0
60 6.0SIR1.30L-D472-15.. 1.30 1.39 21.0 60.0 '8 15 590 - SMC6.0
6.0SIR1.605-D472-1.5... 1.60 1.69 9.0 36.0
6.0SIR1.60M-D472-1.5... 1.60 1.69 16.0 50.0
6.0SIR1.60L-D472-1.5... 1.60 1.69 21.0 60.0
6.0SIR1.855-D472-1.5... 1.85 1.94 9.0 36.0
6.0SIR1.85M-D472-1.5... 1.85 1.94 16.0 50.0
6.0SIR1.85L-D472-1.5... 1.85 1.94 21.0 60.0
6.0SIR2.155-D472-1.5... 215 2.24 9.0 36.0
6.0S5IR2.15M-D472-15... 215 2.24 16.0 50.0
6.0SIR2.15-D472-15... 2.15 2.24 21.0 60.0

Weiter Ndchste Seite »
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DIN 472 Sicherungsringe fiir Bohrungen (Fortsetzung)

@MINI ;{0

Innen

P PeS——————— .
Lu T ET B

RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig(Fortsetzung)

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Norm Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser i

d [mm] RH m (H13) w L1 L B t F mm §
8.0SIR1.10M-D472-2.0... 1.10 1.19 20 70 25 20 %
8.0SIR1.30M-D472-2.0... 1.30 1.39 20 70 25 20 §
8.0SIR1.60M-D472-2.5... 1.60 1.69 20 70 30 25 E

8.0 8.0SIR1.85M-D472-2.5... 1.85 1.94 20 70 30 25 39 84 SMC.-8.0 -
8.05IR2.15M-D472-3.0... 215 2.24 20 70 35 30
8.0SIR2.65M-D472-3.5... 2.65 2.74 20 70 40 35
8.0SIR3.15M-D472-3.5... 315 3.28 20 70 40 35
10.0SIR1.30M-D472-3.5... 1.30 1.39 25 80
10.0SIR1.60M-D472-35... 1.60 1.69 25 80
10.0SIR1.85M-D472-3.5... 1.85 1.94 25 80

100 10.0SIR2.15M-D472-35... 215 2.24 25 80 T Jaa SMC.-10.0
10.0SIR2.65M-D472-3.5... 2.65 2.74 25 80
10.0SIR3.15M-D472-3.5... 3.15 3.28 25 80
10.0SIR4.15M-D472-3.5... 415 4.28 25 80
10.0SIR5.15M-D472-3 5... 5.15 5.28 25 80
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DIN 7993 Runddraht- Sprengringe

Aussen

@
Standard
(Teilprofil)
Standard (Teilprofil fur Schafte)
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC RH R w t
3ER0.40-D7993-0.60... 0.40 0.80 0.60
3ER0.60-D7993-0.80... 0.60 1.20 0.80
3/8" YE3M-1.5N AL.-3
3ER0.90-D7993-1.10... 0.90 1.80 1.10
3ER1.00-D7993-1.20... 1.00 2.00 1.20
Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhaltlich, Platten auf Anfrage.
Innen
R
| /®\\
\J:i IC50L
t
ol W
B Standard Mini-L - Gewinde
(Teilprofil) (Teilprofil)
Standard (Teilprofil fir Bohrungen)
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm Unterlegplatte Halter
IC RH R W t
3IR0.60-D7993-0.80... 0.60 1.20 0.80
3/8" 3IR0.90-D7993-1.10... 0.90 1.80 1.10 YI3M-1.5N AVR.-3
3IR1.00-D7993-1.20... 1.00 2.00 1.20
Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhdltlich, Platten auf Anfrage.
Fur minimalen Bohrungsdurchmesser bitte Seite 165 beachten.
:'ﬁ P P
Mini-L (Teilprofil fiir Bohrungen) @"‘"‘J)Jf f)
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser Halter
IC RH R W t mm
[H A
5LIR0.4-D7993-0.8... 04 0.8 0.8
5.0L 8.0 NVR10.-5L
5LIR0.6-D7993-1.0... 0.6 1.2 1.0
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DIN 7993 Runddraht- Sprengringe @MINI- )

Innen

RH - Zweiseitig

Micro (Teilprofil) - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Norm Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser

d [mm] RH R w L1 L B t F mm Halter
20 3.05IR0.45-D7993-056... 040 080 90 360 o . MC30
305IR04M-D7993-06.. 040 080 160 500
4.05IR0.45-D7993-06... 040 080 90 360 5
40SROAMDI99306. | 040 080 160 s00 o ° 4
4.05IR04L-D7993-0.8.. 040 080 210 600 S
4.05IR0.65-D7993-08... 060 120 9 360 . o g
40 405IR0.6M-D7993-08.. 060 120 160 500 1.90 41 SMC.-4.0
4.05IR0.6L-D7993-0.8... 060 120 210 600
4.05IR0.95-D7993-1.1... 090 180 90 360
4.05IR0.IM-D7993-1.1... 090 180 160 500 14 11
4.05IR09L-D7993-1.1... 090 180 210 600
6.05IR0.95-D7993-11... 090 180 90 360
6.05IR0.IM-D7993-1.1... 090 180 160 500 14 11
6.05IR09L-D7993-11... 090 180 210 600
6.05IR1.05-D7993-1.2... 100 200 90 360
6.0 6.05IR1.0M-D7993-1.2... 100 200 160 500 15 12 290 6.1 SMC.-6.0
6.05IR1.0L-D7993-1.2... 100 200 210 600
6.05IR1.15-D799313... 110 220 90 360
6.05IR1.1M-D7993-1.3... 110 220 160 500 16 13
6.05IR1.11-D7993-13... 110 220 210 600
80SIROOM-D7993-20.. 090 180 200 700
8.0 8.05IR1.1IM-D7993-20... 110 220 200 700 25 20 390 84 SMC.-80
8.05IR1.4M-D7993-20... 140 280 200 700
100 100SIR14MD7993:29.. 140 280 250 800 . . o 04 100
100SIR1.8M-D7993-29.. 180 360 250  80.0

vnvarqus| 1ss |
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DIN 76 Gewindefreistiche

( Fur metrische ISO Gewinde gemaf DIN 13)

Aussen

- <

Normal - Typ A Kurz - Typ B
Standard (Regelfall - Typ A)
Plattengrosse Bestellnummer Teilung Abmessungen mm Unterlegplatte  Halter
IC RH mm R gl g2 t tl

3ER0.50-D765T-0.40... 0.50 0.2 1.10 1.50 0.40 2.50

5 3ER0.60-D765T-0.50... 0.60 04 1.30 1.80 0.50 240
E 3/8" 3ER0.70-D76ST-0.55... 0.70 0.4 1.55 2.10 0.55 2.20 YE3M-1.5N AL.-3

'E,- 3ER0.80-D76ST-0.65... 0.80 04 1.75 2.40 0.65 2.10

E 3ER1.00-D76ST-0.80... 1.00 0.6 2.20 3.00 0.80 1.90

= 5ER1.25-D76ST-1.00... 1.25 0.6 2.80 3.80 1.00 3.60
5/g0 5ER1.50-D76ST-1.15... 1.50 0.8 3.35 4.50 1.15 3.30 VESM-15N AL

5ER1.75-D76ST-1.30... 1.75 1.0 4.00 5.30 1.30 3.00

5ER2.00-D76ST-1.50... 2.00 1.0 4.50 6.00 1.50 2.70

Standard (Kurz - Typ B)
Plattengrosse Bestellnummer Teilung Abmessungen mm Unterlegplatte  Halter
IC RH mm R gl g2 t t1

3ER1.00-D76SH-0.80... 1.00 0.6 1.20 2.00 0.80 2.50
38" 3ER1.25-D765H-1.00... 1.25 0.6 1.50 2.50 1.00 2.30 VEIM-L5N AL3

3ER1.50-D76SH-1.15... 1.50 0.8 1.85 3.00 1.15 2.10

3ER1.75-D76SH-1.30... 1.75 1.0 2.20 3.50 1.30 1.90

5ER2.00-D76SH-1.50... 2.00 1.0 2.50 4.00 1.50 3.80
5/8" 5ER2.50-D765H-1.80... 2.50 1.2 3.20 5.00 1.80 3.50 YESM-1.5N AL.-5

5ER3.00-D765H-2.20... 3.00 1.6 3.80 6.00 2.20 3.10

Profilangebot auch auf IC 1/ 4" und 1/ 2" erhaltlich, Platten auf Anfrage.
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DIN 76 Gewindefreistiche

( Fr metrische I1SO Gewinde gemaR DIN 13)

Innen

& &

Normal - Typ C Kurz - Typ D
Standard (Regelfall - Typ Q)
Plattengrosse Bestellnummer Teilung Abmessungen mm Unterlegplatte  Halter
IC RH mm R gl g2 t t1
3IR0.50-D76ST-0.40... 0.50 0.2 110 1.50 040 2.50
3IR0.60-D765T-0.50... 0.60 04 1.30 1.80 0.50 240
3/8" 3IR0.70-D76ST-0.55... 0.70 04 1.55 210 0.55 2.20 Y13M-1.5N AL.-3 é
3IR0.80-D765T-0.65... 0.80 04 1.75 240 0.65 2.10 E.
3IR1.00-D765T-0.80... 1.00 0.6 2.20 3.00 0.80 190 E
Profilangebot auch auf IC 1/ 4", 1/ 2" und 5/ 8" erhaltlich, Platten auf Anfrage. uEJ

Fur minimalen Bohrungsdurchmesser bitte Seite 165 beachten.

Standard (Kurz - Typ D)

Plattengrésse Bestellnummer Teilung Abmessungen mm Unterlegplatte  Halter
IC RH mm R gl g2 t t1

3IR1.00-D765H-0.80... 1.00 06 1.20 2.00 0.80 2.50
3IR1.25-D765H-1.00... 1.25 0.6 1.50 2.50 1.00 2.30
3/8" Y13M-1.5N AL.-3
3IR1.50-D765H-1.15... 1.50 0.8 1.85 3.00 1.15 210
3IR1.75-D76SH-1.30... 1.75 1.0 2.20 3.50 1.30 190

Profilangebot auch auf IC 1/4", 1/ 2" und 5/ 8" erhdltlich, Platten auf Anfrage.
Fir minimalen Bohrungsdurchmesser bitte Seite 165 beachten.

DIN 3770 - Stechen @MINI;{0)

Innen
i, L
- ————— -
| ﬂ W Bﬁgil_,

RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Norm Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser .
d [mm] RH m(H13) W L1 L B t F mm
6.0SIR1.65-D3770S-1.5... 1.6 198 9.0 36.0
6.0SIR1.6M-D3770S-1.5... 1.6 1.98 16.0 50.0 1.8 1.5 29
- 6.0SIR1.6L-D37705-1.5... 1.6 1.98 21.0 60.0 - SMC.6.0
6.0SIR2.05-D3770D-1.8... 2.0 2.38 9.0 36.0
6.0SIR2.0M-D3770D-1.8... 2.0 2.38 16.0 50.0 2.0 1.8 29
6.0SIR2.0L-D3770D-1.8... 20 238 210 600

vnvarqus| 1sz
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DIN 471 DIN 472 - Axial- Stechen @ MINI; {0

Innen

RH - Zweiseitig

Micro (Teilprofil) - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Norm Abmessungen mm Innen Aussen

d [mm] RH mH3) W t L F Hiilse Nut @ Nut@
4.0SIR0.7A-D471/472-1 4... 0.70 077 14 3.50 5.00
4.0SIR0.8A-D471/472-15..  0.80 0.87 15 340 5.20
5 4.0SIR0.9A-DA71/472-16.. 090 097 16 330 530
;—E; 0 405IR1.1A-D471/472-18.. 110 1.19 18 » B -V 3.10 5.50
S 4.05IR1.3A-D471/472-2.0... 130 139 20 290 570
2 4.0SIR1.6A-D471/472-23.. 160 169 23 260 6.00
- 6.0SIR0.7A-D471/472-1 4... 0.70 077 14 5.50 700
6.05IR0.8A-D471/472-15.. 080 0.87 15 540 7.20
6.0SIR09A-DA471/472-16.. 090 097 16 530 730
0 6.0SIR1.1A-D471/472-18... 110 119 18 o . . 510 750
6.05IR1.3A-D471/472-2.0... 130 139 20 490 7.70
6.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 1.60 169 23 4.60 8.00
6.05IR1.85A-D471/472-2.5..  1.85 194 25 440 8.20
6.0SIR2.15A-D471/472-2.8.. 215 224 28 410 850

8.0SIR1.1A-D471/472-18.. 110 119 18 8.06 1044

8.0SIR1.3A-D471/472-2.0.. 130 139 20 766 1044

00 8.0SIR1.6A-D471/472-2.3... 160 169 23 2 205 MC80 706 1044

8.0SIR1.85A-D471/472-2.5..  1.85 194 25 6.56 1044

8.0SIR215A-D471/472-28.. 215 224 28 596 1044

8.0SIR2.65A-D471/472-33.. 265 274 33 496 1044

10.0SIR1.3A-D471/472-2.0.. 130 139 20 9.66 1244

100SIR1.6A-D471/472-23.. 160 1.69 23 9.06 1244

10.0SIR1.85A-D471/472-2.5..  1.85 194 25 8.56 1244

100 10.0SIR2.15A-D471/472-2.8.. 215 224 28 80 495 SMC.-10.0 796 1244

10.0SIR2.65A-D471/472-33..  2.65 274 33 696 1244

10.0SIR3.15A-D471/472-38.. 3.5 3.24 3.8 596 1244

10.0SIR4.15A-D471/472-4.8..  4.15 4.4 48 396 1244
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Einstechen @MINI ;i)

Innen

I —
—

RH - Einseitig

Micro - Einseitig micrQscope
Abmessungn des Einstichs (mm)  |Einsatzdurchmesser ~ Bestellnummer ~ Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
W=+ 0.025 t max d [mm] RH/LH L1 L F mm Halter
M442GSW100 L1OR/L 10 35
10 08 40 M442GSWI00 L15R/L 15 41 20 42 MHC .-4
M442GSW100 L20R/L 20 46 I3
M552GS W100LIOR/L 10 35 o
10 M552GSWI00 LISR/L 15 41 S
MS552GS W100 L20R/L 20 46 E
@ M552GS W150 LIOR/L 10 35 s o -
15 50 M552GS W150 L15R/L 15 41 : : MHC .-5
M552GS W150 L20R/L 20 46
M552GS W200 L10R/L 10 35
20 M552GS W200 L15R/L 15 41
M552GS W200 L20R/L 20 46
M662GS WI00 L10R/L 10 36
o M662GS W100 L15R/L 15 42
M662GS W100 L20R/L 20 47
M662GS W100 L30R/L 30 56
M662GS W150 L1IOR/L 10 36
T 18 60 M662GS W150 L15R/L 15 42 3.0 6.2 MHC 6
M662GS W150 L20R/L 20 47
M662GS W150 L30R/L 30 56
M662GS W200 L1OR/L 10 36
M662GS W200 LISR/L 15 42
0 M662GS W200 L20R/L 20 47
M662GS W200 L30R/L 30 56
M772GS W100 L10R/L 10 36
M772GSW100 L15R/L 15 41
o0 M772GS W100 L25R/L 25 51
M772GSW100 L35R/L 35 61
M772GSW150 LIOR/L 10 36
- S5 i M772GSW150 L1SR/L 15 4 Lo . e
M772GSW150 L25R/L 25 51
M772GS W150 L35R/L 35 61
M772GS W200 LIOR/L 10 36
20 M772GSW200 L1SR/L 15 41
M772GS W200 L25R/L 25 5
M772GS W200 L35R/L 35 61

Microscope LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: M442GS W100L10L...)
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Einstechen, Rund @ MINI {0

Innen

—

1
\i t max
L1

RH - Einseitig

Micro - Einseitig micrQscope
Abmessungn des Einstichs (mm)  |Einsatzdurchmesser — Bestellnummer Abmessungen (mm) Min. Bohrungsdurchmesser
W=+0.025 t max d [mm] RH/LH R L1 L F mm Halter

1.0 0.8 4.0 M442GR R050 L15R/L 0.5 15 39 1.95 4.2 MHC .-4

1.0 M552GR R050 L20R/L 0.5 46
§ 1.5 1.0 6.0 M552GR R0O75 L20R/L  0.75 20 46 245 52 MHC .-5
%_ 2.0 M552GR R100 L20R/L 1.0 46
§ 1.0 M662GR R050 L25R/L 0.5 52
E 1.5 1.8 50 M662GR RO75 L25R/L 0.75 25 52 295 6.2 MHC .-6
= 2.0 M662GR R100 L25R/L 1.0 52

Microscope LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: M442GR R0O50L15L...)
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Axial einstechen, innen @"‘"‘_‘Jﬂg

le— LT —l

RH - Einseitig

Micro - Einseitig micrQscope
Abmessungn des Einstichs (mm)  |Einsatzdurchmesser ~ Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser
W=0.025 t max d [mm] RH/LH R L1 L F mm Halter

1.0 2 M662FG W10 L15R/L

1.5 3 M662FG W15 L15R/L

2.0 4 6.0 M662FG W20 L15R/L 0.1 15 42 2.95 6.2 MHC .-6 §

25 5 M662FG W25 LISR/L o

30 6 M662FG W30 L15R/L g
i.%

Axial einstechen, aussen

L0

l— LT —>

RH - Einseitig

Micro - Einseitig micrQscope
Abmessungn des Einstichs (mm) |Einsatzdurchmesser ~ Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser.
W=0.025 t max d [mm] RH/LH R L1 L F mm Halter
1.0 2 M662FP W10 L15R/L
1.5 3 M662FP W15 L15R/L
2.0 4 6.0 M662FP W20 L15R/L 0.1 15 42 295 6.2 MHC .-6
2.5 5 M662FP W25 L15R/L
3.0 6 M662FP W30 L15R/L

Yvvarqus| ie |
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Vorstechen

@MINI ;19

Innen

Abstechen

I /

RH - Einseitig

Micro - Einseitig

micrQscope

Abmessungn des Einstichs (mm)

Einsatzdurchmesser

Bestellnummer

Abmessungen (mm)

Min. Bohrungsdurchmesser

W=+0.025 t max d [mm] RH/LH t L1 L F mm Halter
M552PP W100 L15R/L 15 41
M552PP W100 L20R/L 20 46
1.0 0.7 50 03 245 52 MHC .-5
M552PP W100 L25R/L 25 51
M552PP W100 L30R/L 30 55

Microscope LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: M662FP W10 L15L...)
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[0 Aussenbearbeitung Standard Seite 164
[ Innenbearbeitung Standard Seite 165
I Innenbearbeitung Mini-L Seite 166
[ Innenbearbeitung Mini-L, verstellbar . Seite 166
B0 MICIO Seite 167
[0 MICIOSCOPE Seite 168
VARDEX Bestellnummernsystem siehe Seite 99.
Klemmhalter fiir die Aussenbearbeitung

Standard Ersatzteile

*
Plattengrosse  Bestellnummer Abm?f]smunge” # ‘ J '

IC RH H=H1=B F L1 L2  |Klemmschraube Schraube f. U-Platte  Torx Schliissel  Unterlegplatte RH
NL82 8 1 1364 175
v L NO02 10 no 70 s SN2T . KT .
NL122 12 2 800 175
[ m3s3 | 9w 6 636 205
ALI23 12 16 1000 220
3/8" I o B A SA3T SY3T K3T YE3M-1.5N
AL20-3 20 20 1286 300
A3 2 25 1536 300
AL323 2 32 1736 300
M4 s 25 1557 360
12" AL32-4 2 2 1757 360 SAAT SyaT KaT YE4M-1.5N
T m404 40 40 2057 360
AL25-5 25 32 1516 350
5/8' B 2 o 200 SAST SYST KST YE5M-1.5N
AL40-5 40 40 2066 400
[ ms0s 50 50 2566 400

* Die Stechhalter werden mit Standardunterlegplatten geliefert. Zum Stechen verwenden Sie bitte die in der Tabelle angegebenen Unterlegplatten.
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Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung

o 3
A
Standard Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm ’\Adlzrfr?nweuszgrs # “ #""'".""d- v *

IC RH A L L1 D DI F mm Klemmschraube Schraube f. U-Platte  Torx Schlussel Unterlegplatte RH
NVR10D-2 100 10 100 73 13

1/4" NVR10-2 18.0 180 25 20 10.0 7.3 13 SN2T = K2T =
NVR13-2 18.0 180 32 20 13.0 89 16
NVR13-3 18.0 180 32 20 127 103 17
NVR16-3 18.0 180 40 20 16.0 115 20 SN3T = K3T =
NVR16D-3 152 150 32 16 16.0 11.3 20

) AVR20-3 18.0 180 40 20 20.0 134 24

I8 AVR25-3 290 250 60 32 25.0 16.3 29
AVR25D-3 22.6 200 45 25 246 16.1 29 SA3T SY3T K3T YI3M-1.5N
AVR32-3 29.0 250 60 32 320 196 36
AVR40-3  36.0 300 60 40 40.0 23.8 44
NVR20-4  18.0 180 50 20 20.0 15.6 27 SN4T = KaT =
AVR25-4  29.0 250 60 32 25.0 174 32

172" AVR25D-4 226 200 45 25 24.6 172 32
AVR32-4 290 250 60 32 320 215 39 AT vt kar YIAM-TN
AVR40-4  36.0 300 60 40 40.0 258 47
AVR32-5 29.0 250 60 32 32.0 224 40 SN5T SYST K5T YI5M-1.5N

., AVR40-5 36.0 300 60 40 40.0 264 48

o8 AVR50-5 450 350 75 50 50.0 314 58 SAST SY5T K5T YI5M-1.5N

AVR60-5  54.0 400 75 60 60.0 364 69

* Die Stechhalter werden mit Standardunterlegplatten geliefert. Zum Stechen verwenden Sie bitte die in der Tabelle angegebenen Unterlegplatten.
Halter mit Kiihlkanal sind als Standard erhaltlich Bestellnummer siehe bitte Seite 99.
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Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung @ MINI ~;/)

.ECT- I

Mini-L Ersatzteile
Plattengroésse  Bestellnummer Abmessungen mm Dampfungssystem # /,
IC RH A L L1 D D1 Klemmschraube Torx Schlissel
SNVR 10U-5L 94 81 16 10 6.2 ohne
BNVR 10S-5L 94 87 22 10 6.2 mit Hartmetallkern
5.0L SN5LT K5LT

BNVR 10M-5L 94 97 31 10 6.2 mit Hartmetallkern
BNVR 10L-5L 94 109 43 10 6.2 mit Hartmetallkern

@MINI- {9

Einstechen Klemmbhalter

Q D1
R ——1

L1

Mini-L — Halter verstellbar Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # /, '- ﬂ
.. Torx-Schlussel fir Feststellschraube Schlissel fir Fest-
IC Hilse HalterRH A L L1 D D1 | Klemmschraube Klemmschraube 3 stellschraube
5.0L SV16-6.2 BNVR6.2T-5L 156 100 8-44 16 6.2 SNS5LT K5LT S4.0 K2.0
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Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung

@MINIZ {9

Zweiseitig

A

*‘J‘L

f«— [ ] —>

LO

Justierschraube

Ersatzteile

Micro - Zweiseitig / % N\ @ ﬂ
Ei,\r?si;g_@ dur?:fcwrrﬁgsser Bestellnummer | Abmessungen mm Justierschraube* Befestigungsschraube x 3
d (mm) D L L1 LO Schraube M Schlissel Schraube Schlissel

10 SMC10-3.0 %0 9- Kurz 89 4GISM8X28 28
3 12 SMC12-3.0 16- Mittel 96 4GISM8X21 21
16 SMC16-3.0 9- Kurz 104| 4GISM8X49 49
20 SMC20-3.0 . 16- Mittel m 4GISM8X42 42
0 |smcio-40 O-Kurz | 89 | 4GISM8xX28 | 28
80 16- Mittel 96 4GISM8X21 21
4 12 |SMC12-40 21-lang | 101 4GISM8X16 16

6 | SMC16-4.0 9O-Kurz | 104| 4GISM8X49 | 49 XA 00
95 16- Mittel m 4GISM8X42 42
20 | SMC20-4.0 2-lang | 116| 4GISM8X37 37

9- Kurz 89 4GISM8X28 28 A

12 SMC12-6.0 80 16- Mittel 96 4GISM8X21 21
21-Lang 101]  4GISM8X16 16
° 6 | smcie-6.0 9-Kurz | 104| 4GISM8X49 | 49
95 16- Mittel m 4GISM8X42 42
20 | SMC20-6.0 21-lang | 116| 4GISM8X37 37
6 | SMC16-8.0 12-Kurz | 107| 4GISM8X33 33
8 95 20- Mittel 115  4GISM8X25 25
20 | SMC20-8.0 28-lang | 123| 4GISM8X17 17

M6X1.0X5.0 K3.0
6 | SMC16-100 15-Kurz | 10| 4GISM8X30 | 30
10 95 25- Mittel 120  4GISM8X20 20
20 | SMC20-10.0 35-Lang | 130| 4GISM8X10 10

Jeder Klemmbhalter Set enthélt alle bendtigten Justierschrauben
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Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung @ MINI > )

Kahimittel
Micro - Einseitig Ersatzteile mlcrOSCOpe
Einsatzg/\tjfcrﬁmesser Bestellnummer Abmessungen mm '- ____.ui" 1
d (mm) D=B H1 H L Befestigungsschraube Schlissel
MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 10.8 70
o MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 18.8 84
MHC 10-5 10 14 8.8 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 18.8 84
MHC 12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC 16-6 16 18.6 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
MHC 16-7 16 18.6 14.8 75
"0 MHC 20-7 20 22 188 84

Einfaches Spannsystem
Einfach und prozesssicher - das neue
Spannsystem verwendet eine Schraube,
um den Schneideinsatz im Halter zu sichern

Angschlagstift
ermoglicht eine prazise

Spitzenhdhe und eine perfekte
axiale Ausrichtung
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Empfohlene Sorten, Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschub Vf [mm/U]

Vc [m/min]
o Vorschub [mm/U]
) = « ) Beschichtete
Material- | 3 Material Harte Brinell
gruppe |D© HB VX VMX/VBX s .
5 . - . .| Standard | Micro &
= (Srandard) M(Mmro& VKP (Mini} VHX (Mini) & Mini  [Microscope|
icroscope)
1 Geringer Kohlenstoffanteil ((=0.1-0.25%) 125 140-200 | 50-120 | 140-200 | 20-50 0.3 0.03
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil ( &= 0.25- 0.55%) 150 120-180 | 40-100 | 120-180 | 15-40 0.15 0.02
3 Hoher Kohlenstoffanteil (G= 0.55- 0.85%) 170 110-180 | 30-80 | 110-180 | 15-30 0.05 0.01
4 Ungehértet 180 100-155 | 50-70 | 100-155 | 20-45 0.25 0.02
Niedriglegierter Stahl - } _ ) B
5 (Legierungs- Elemente < 5%) Gehértet 275 90-145 40-60 90-145 10-25 0.1 0.01
6 Gehartet 350 80-135 30-50 80-135 10-25 0.05 0.01
7 | Hochlegierter Stah Vergiitet 200 70-115 | 3050 | 65-115 02 002
8 | (Legierungs- Elemente >5%)| Genjrtet 325 50-100 | 25-40 | 50-100 005 001
9 Stahl Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%) 200 30-50 30-50 30-50 25-50 0.2 0.02
ahlguss
10 . Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) 225 20-40 | 25-40 | 25-40 | 20-40 0.05 0.02
11| Edelstahl Ungehartet 200 70-120 | 60-100 | 80-120 02 0.01
12| Ferritisch Gehartet 330 60-95 | 40-60 | 55-95 0.05 0.01
13| Edelstahl Austenitisch 180 70-100 | 50-90 | 60-100 02 0.01
M 14| Austenitisch Super- Austenitisch 200 40-90 | 40-60 | 50-90 0.05 0.01
15 Ungehartet 200 80-110 | 40-60 60-80 0.2 0.02
Edelstahl | | gqelstahiguB Ferritisch g“
16 Gehartet 330 65-110 30-50 45-65 0.05 0.01
17 Guss austenitisch | Austenitisch 200 85-100 | 40-60 | 50-70 02 002
18 Gehértet 330 60-100 30-50 40-60 0.05 0.01
28 Ferritisch ( kurzspanig) 130 70-120 | 50-70 60-80 0.2 0.02
Temperguss - -
29 Perlitisch (langspanig) 230 70-120 | 50-70 | 60-80 0.15 0.01
30 Niedrigfest 180 70-120 50-70 60-80 0.2 0.02
Grauguss
31 Hochfest 260 60-100 | 40-60 40-70 0.1 0.15
32 Ferritisch 160 50-80 50-70 60-80 0.2 0.02
Kugelgraphitguss —
33 Perlitisch 260 60-90 60-80 70-90 0.1 0.01
34| Aluminium- Legierungen,| ungealtert 60 100-240 | 100-300 | 80240 | 30-60 | 04 003
35| schmiedeeisern gealtert 100 80-170 | 100-150 | 100-170 | 25-50 0.1 0.03
36| Al GuB 75 100-150 | 100-150 | 100-150 | 25-50 | 0.25 003
37| Legierungen GuB & gealtert 90 80-120 | 60-100 | 60-100 | 20-40 | 015 003
38| Aluminium- Legierungen | Gul Si 13- 22% 130 100-150 | 100-150 | 100-150 | 15-30 0.15 0.02
39| Kupfer und Messing 90 80-200 | 60-100 | 80-200 | 15-35 02 003
40| Kupferlegierungen | gronze und bleifreies Kupfer 100 80-200 | 60-100 | 80200 | 15-35 0.5 0.03
19 Vergitet (Eisen basiert) 200 45-60 25-45 25-45 0.2 0.01
S 120] Hochtemperaturle- Gealtert (Eisen basiert) 280 35-50 20-30 20-30 0.05 0.01
(M) |21 glerungen Vergtet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 20-30 15-20 15-20 0.05 0.01
Hifzel.)e- 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 15-25 10-15 10-15 0.05 0.01
standige 13| Reines 995 T 400Rm | 140-170 | 60-100 | 60-100 01 | om
— Titanlegierungen -
24 a+p Legierungen 1050Rm 50-70 | 40-50 | 40-50 0.05 0.02
H(K) 25 45-50HRc 45-60 20-40 20-40 0.02 0.01
—1 Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
Gehartetes | g 51-55HRc | 40-50 | 20-35 | 20-35 0.02 001
Material
Sorten und ihre Anwendungen
Sorte Anwendung Beispiel | Sorte Anwendung Beispiel
Erste Wahl fur alle Anwendungen. Eine zdhe Feinkorn P
VTX | Hartmetallsorte mit TIAIN- Beschichtung. Bietet gute VKP %lll\zcﬁgrd& H:gyggg;gﬁsginmn" - Platten-. L I""'J
Bruch- und hervorragende Verschleissfestigkeit. ° g WMINI {0
Allround- Sorte flr Micro- Platten. Allround HSS-Sorte, fir Mini-Platten. TiN - farbige PVD-Beschichtung, -
L TiN - farbige PVD-Beschichtung. W MINE {0 .,:F Ui flr niedrige Schnittgeschwindigkeiten. WMINE 0 J
VBX Erste Wahl fur alle Anwendungen fiir Microscope
Platten. TiCN- Beschichtung. micrQscope
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Wendeplatten & Einsatze fiir die Innenbearbeitung

Vardex Bestellnummernsystem

CDOW- Wendeplatten

TDOW- Wendeplatten

WCOW- Wendeplatten

Boring - Micro (Ausdrehen)

Boring - Microscope (Ausdrehen)

Copy - Micro (Kopierdrehen)

Chamfer - Micro (Fasen)

Long Nose - Micro (Kopierdrehen fur tieferes Hinterdrehen)
Long Nose - Microscope (Kopierdrehen fur tieferes Hinterdrehen)
Back Edge - Micro (ruckwarts Plandrehen)

Boredrill - Micro (Bohrdrehen ins Volle)

Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite
Seite

Seite
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174
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176
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178
179
179
180
180




Vardex Bestellnummernsystem
PowerBore- Wendeplatten

1 2 3 4 5 6 7
C-Raute 80 °. c-7 0 - Spezielle Toleranzklasse W - Bohrung + Ansenkung
D-15°

T - Drejeck
W -Trigon 80 °.

40-1C 0.156" - Dicke-1.02mm 11-R 0.05 VTX
41-1C 0.160" - Dicke-1.19mm 12-R0.18
42-1C 0.156" - Dicke-1.57mm 13-R0.20
50-1C 0.187" - Dicke-2.44mm 14-R0.38

MicroBoring- Einsatze - Zweiseitig

e e e

4.0 R - Linke Platte
6.0
8.0
10.0

U - Ultra kurz Bore - Ausdrehen 1 - mit Freiwinkel VMX
S -kurz Copy - Kopierdrehen 0 - ohne Freiwinkel

M - mittel Chamfer - Fasen

L-lang Back - rickwarts Plandrehen

3527,3537, 3547 - fur tieferes Kopierdrehen

BD - Bohr- Drehen ins Volle

micrQscope Wendeplatten - Einseitig

1 2 3 4 5 6 7 8 9
M - Microscope 4,5,6,7 1.7-7.2 BC - Ausdrehen 0.1,0.15,0.2 (mm)

CL - fur tieferes Kopierdrehen
L09 - L50 R-RH VBX
L-LH
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Technische Daten @MINI o)

Innen
T
IC
15°
R
CDOW
CDOW- Wendeplatten ower O_re
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen (mm) Klemmschraube #
IC R T
CDOW4011.. 005 102
156"  coowson2. 018 102 V501
CDOWA4014... 038 102
Innen
T
IC
u R 15
TDOW
TDOW- Wendeplatten OWG’BO_re

Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen (mm)
Klemmschraube #
IC R T
TDOWAT11... 0.05 1.19
160" _ ToOWAI2. 018 119 V501, V540
TDOWA4114... 0.38 1.19

y2
N
g2
£9
e
I
33
cQa
Yc
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Technische Daten @“‘"‘f-‘ﬁf)

Innen

WCOW 4213,4214
WCOW- Wendeplatten owerBo_re
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen (mm)
Ic = T Klemmschraube #

WCOWA4213.. 0.20 1.57

156" VS40

Innen
T
IC
20
R
TDOW
WCOW- Wendeplatten OWGrBO_fe
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen (mm)
Klemmschraube #
IC R T
WCOW5013... 0.20 244
187" VS41
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Micro Boring (Ausdrehen) @MINI )

Innen

— R iT ; d T
L ,

RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser e
d [mm] RH R L1 L S F mm
3.0SIR0.1U-Bore-1... 0.1 6 36 040 0.22
20 3.0SIR0.1S-Bore-1... 0.1 9 36 0.40 0.22 20 SMC.-3.0
3.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 9 36 0.66 142
3.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 16 50 0.66 142 =
4.0SIR0.25-Bore-1... 0.2 9 36 0.66 192
4.0 4.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 16 50 0.66 192 4.2 SMC.-4.0
4.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 21 60 0.66 192
6.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 9 36 0.77 292
6.0 6.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 16 50 0.77 292 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 21 60 0.77 292
8.0SIR0.2S-Bore-1... 0.2 12 54 0.82 392
8.0 8.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 20 70 0.82 392 8.2 SMC.-8.0
8.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 28 86 0.82 392
10.0SIR0.25-Bore-1... 0.2 15 60 1.00 4.92
10.0 10.0SIR0.2M-Bore-1... 0.2 25 80 1.00 492 10.2 SMC..-10.0
10.0SIR0.2L-Bore-1... 0.2 35 100 1.00 492

32
=
[ =4
=9
o2

o]
39
co
Yc
b=R]
©c
oc
o=
oY
j=ne)
[
=3

=4

| 176 | VARDEX



Micro Boring (Ausdrehen) @"‘"‘Ffff)

Innen
S 1l ﬂ ~
- L
. ======
L1
RH - Einseitig
Micro - Einseitig micrQscope
Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser i
d [mm] RH/LH R L1 L S max F mm

M410BC R10 LO6R/L 6 24 047 10
M415BC R10 LO9R/L 0.1 9 27 015 076 15
M417BC R10 LO9R/L 9 28 0.7 17
M422BC R10 LO9R/L 9 28
M422BC R10 L14R/L o 14 33 0 22

0 M432BC R15 L10R/L 10 28 M 4
M432BC R15 L16R/L 015 16 33 015 145 32
M432BC R15 L20R/L 20 39
M442BC R15 L10R/L 10 28
M442BC R15 L16R/L 16 33
M442BC R15 L21R/L o 21 39 . 2
M442BC R15 L26R/L 26 45
M552BC R20 L10R/L 10 35
M552BC R20 L16R/L 16 41

50 MB52BC RO LR/ 0.2 d “ 05 245 52 MHC.-5
M552BC R20 L26R/L 26 51
M552BC R20 L30R/L 30 55
M552BC R20 L35R/L 35 60
M662BC R20 L16R/L 16 42
M662BC R20 L21R/L 21 47

6.0 MEE2BC D LA 0.2 2 o2 05 295 6.2 MHC.-6
M662BC R20 L30R/L 30 56 o
M662BC R20 L35R/L 35 61 53
M6628C R20 L4OR/L 40 66 5 2
M772BC R20 L25R/L 25 51 §§
M772BC R20 L35R/L 35 61 g g

7.0 M772BC R20 L40R/L 0.2 40 66 05 345 72 MHC.-7 So
M772BC R20 L45R/L 45 71 §§
M772BC R20 L50R/L 50 76

Microscope LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: M417BC R10LO9L...)
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Micro Kopierdrehen @MINI o)

Innen

L e
fZS”% ‘F‘R ST' T
L1 i . d

RH - Zweiseitig

Micro - Zweiseitig

Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser e
d (mm) RH R L1 L S F mm
4.0SIR0.2S-Copy-1... 0.2 9 36 1.0 192
4.0 4.0SIR0.2M-Copy-1... 0.2 16 50 1.0 1.92 4.2 SMC.-4.0
4.0SIR0.2L-Copy-T... 0.2 21 60 1.0 192
6.0SIR0.25-Copy-1... 0.2 9 36 1.3 292
6.0 6.0SIR0.2M-Copy-1... 0.2 16 50 1.3 292 7.0 SMC.-6.0
6.0SIR0.2L-Copy-1... 0.2 21 60 13 292
Micro Fasen
Innen
e g S
d
L1 L
RH - Zweiseitig
32
B2
=
gg Micro - Zweiseitig
%“E) Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser e
Lo d [mm] RH R L1 L E S1 S mm
gg 405IR025-Chamfer-0.. 02 9 36 192 10 040
4.0 4.0SIR0.2M-Chamfer-0... 0.2 16 50 1.92 1.0 0.40 4.2 SMC..-4.0
4.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0.2 21 60 192 1.0 0.40
6.0SIR0.2S-Chamfer-O0... 0.2 9 36 292 1.2 0.70
6.0 6.0SIR0.2M-Chamfer-0... 0.2 16 50 292 1.2 0.70 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Chamfer-0... 0.2 21 60 292 1.2 0.70
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Micro Kopierdrehen - fiir tieferes Hinterdrehen (@& MINI 2 ¢)

Innen

L
RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig
Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser i
d [mm] RH R L1 L F S mm
6.0SIR0.25-3527-1... 0.2 9 36 2.7 292
6.0 6.0SIR0.2M-3527-1... 0.2 16 50 2.7 292 6.9 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-3527-1... 0.2 21 60 2.7 292
8.0SIR0.25-3537-1... 0.2 12 54 3.7 392
8.0 8.0SIR0.2M-3537-1... 0.2 20 70 3.7 392 89 SMC..-8.0
8.0SIR0.2L-3537-1... 0.2 28 86 3.7 392
10.051R0.25-3547-1... 0.2 15 60 4.7 492
10.0 10.0SIR0.2M-3547-1... 0.2 25 80 4.7 492 10.8 SMC..-10.0
10.0SIR0.2L-3547-1... 0.2 35 100 4.7 492
Micro Kopierdrehen - fiir tieferes Hinterdrehen
Innen ﬁ—J
[ L
e N - 1d
47PN L1 l
-
RH - Einseitig
3o
: £3
Micro - Einseitig micrQscope &5
Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser Halter %g
d [mm] RH/LH R L1 L S max F mm Lo
M442CL R15 L1OR/L 0.5 10 28 gg
4.0 M442CL R15 L16R/L 0.15 16 33 0.75 1.95 4.2 MHC.-4
M442CL R15 L21R/L 0.15 21 39
<0 M552CL R20 L16R/L 0.2 16 4 095 S ‘5 MHC.5
M552CL R20 L25R/L 0.2 25 51
M662CL R20 L16R/L 0.2 16 42
6.0 M662CL R20 L21R/L 0.2 21 47 1.75 295 6.2 MHC..-6
M662CL R20 L30R/L 0.2 30 56

Microscope LH Werkzeug lieferbar auf Anfrage (Beispiel: M442CL R15 L10L)
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Innen

>

|
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i
>N
-

W e L1
Jlow
min. Breite RH - Zweiseitig
Micro - Zweiseitig
Einsatzdurchmesser ~ Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser "
alter
d [mm] RH R L1 L A W W1 S 9 F mm
3.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36
30 342 15 181 08 06 142 3.2 SMC..-3.0
3.0SIR0.2M-Back-1..  0.05 16 50
4.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36
4.0 4.0SIR0.2M-Back-1... 0.05 16 50 444 20 234 13 10 192 4.2 SMC..-4.0
4.0SIR0.2L-Back-1... 0.05 21 60
6.0SIR0.25-Back-1... 0.05 9 36
6.0 6.0SIR0.2M-Back-1... 0.05 16 50 644 20 246 19 16 292 6.2 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-Back-1... 0.05 21 60
Micro Bohrdrehen ins Volle
Innen
L
| - > ﬁl.
TS - I ___ = __ A [l
T === @
H af
Py RH - Zweiseitig
:E 2
wnrE
[N
o2
o3 ©
c3
= - . g
Ee Micro - Zweiseitig
c
_gfi, Einsatzdurchmesser Bestellnummer Abmessungen mm Min. Bohrungsdurchmesser -
£ alter
£ d [mml RH L1 L A mm
4.0 4.0SIR0.2M-BD-1... 16 50 3.53 3.74 SMC..-4.0
6.0SIR0.2M-BD-1... 16 50
6.0 5.20 5.80 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-BD-1... 21 60
8.0SIR0.25-BD-1... 12 54
8.0 8.0SIR0.2M-BD-1... 20 70 6.90 7.80 SMC..-8.0
8.0SIR0.2L-BD-1... 28 86
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Bohrstangen und Hiulsen

Vardex Bestellnummernsystem . Seite
PowerBore Bohrstangen fur CODOW-Wendeplatten ... Seite
PowerBore Bohrstangen fur TDOW-Wendeplatten ... Seite
PowerBore Bohrstangen fur WCOW- Wendeplatten (4213,4214) ... Seite
PowerBore Bohrstangen fur WCOW- Wendeplatten (5013,5014) ... Seite
Klemmhalter - Micro Zweiseitig ... Seite
Klemmhalter - Microscope Einseitig ... Seite

Vardex Bestellnummernsystem
PowerBore Halter

S s s
| 3-Schaft@[D]  4-Plattenform |

C - Hartmetall 04~ 4.0 mm A-42 C-Diamond 80 Deg. | | A-57
S - Stahl 05- 50 mm B-46 C-64
06 - 6.0 mm C-48 a D- 70
08- 80mm D-50 , E-76
10- 10.0 mm E-5) T-Triangle .
12- 120 mm F-60 J-102
G-64 P- 152
H-79 W- Trigon 80 Deg.
1-80 q
0,57

micrQscope
Micro und PowerBore Bohrstangen fur CDOW- Wendeplatten

S

S - Hulse M - Micro (Zweiseitig) C - Kuhlkanal 10,12, 16,20 Spanndurchmesser

(Zweiseitig) H - Microscope (Einseitig) 3,4,5,6,7,8,10

M - Microscope

(Einseitig)
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@MINI? /{9

M

D1 A*

*t )

le—— 1 —>

Legierter Stahl oder Hartmetallschaft

L2

Schéfte aus legiertem Stahl - Verjingt

Schafte aus legiertem Stahl - Standardabmessungen

PowerBore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer

8 »~

D ) M L2 L1
Winkel  Schaft@ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtlange  Lange Platte Schraube  Torx Schlussel
S05-ACC—7 7 50 42 46 64
S05-BCC-5 5 50 46 53 64 ?
>0 505-DCG-5 5 50 50 6.1 64
505-DCC-0 0° 50 50 64 64 chow Vo0 v
506-FCE--5 5° 60 60 70 76 PI=D
o0 S06-FCE--0 0° 6.0 6.0 73 76

Hartmetallschaft mit Kopf aus legiertem Stahl - Standardabmessungen

PowerBore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer A 5 o " 5 o E ’ ﬂ
Winkel  Schaft@ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtldnge Lénge Platte Schraube  Torx Schlssel
4.0 C04-ACP--7 7° 4.0 4.2 4.6 152
C05-CCJ--5 5° 50 4.8 55 102 &
50 C05-DCJ--5 5° 50 50 6.1 102
CDow VSO1 VT51
C05-DCJ--0 0° 50 50 6.5 102
C06-FCJ-5 5 60 60 70 102 P1=p
o0 C06-FCJ--0 0° 6.0 6.0 73 102
EOWGI‘ ore
Schafte aus legiertem Stahl - Verjungt Ersatzteile
Abmessungen mm
Schaft  Bestellnummer 5 o " 5 E ﬂ # __,,.-"'ﬁi
Winkel  Schaft@ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtlange Lénge Platte Schraube  Torx Schliissel
S08-BCA--5 5° 8.0 4.6 55 57
S08-ECA--5 5° 8.0 5.2 5.8 57 25
8.0 SO08-ECA--0 0° 8.0 52 6.2 57 cbow VSO1 VT51
S08-GCG-5 5° 8.0 6.4 74 64 -
S08-GCG-0 0° 8.0 6.4 76 64

* 50 Winkel fir Plandrehen und Drehen von Durchgangsbohrungen
* 0° Winkel fur Drehen von Durchgangsbohrungen und Drehen gegen eine “Schulter”
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PowerBore Bohrstangen fir TDOW- Wendeplatten @M‘""pﬂg

Legierter Stahl oder Hartmetallschaft

DE=—=1

Schéfte aus legiertem Stahl - Verjingt

PowerBore

Schafte aus legierten Stahl - Standardabmessungen Ersatzteile
Abmessungen mm
Schaft Bestellnummer
A D=DI M L2 d ’ -\
Winkel  Schaftdurchmesser Min. @ Gesamtldnge Platte Schraube Torx Schlissel
S05-DTG--5 5° 50 71 89
50 VSO1
S05-DTG--0 0° 50 71 89
S06-FTJ--5 5° 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
S06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
80 S08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
' S08-JTJ--0 0° 80 9.2 102

PowerBore

Hartmetallschaft mit Kopf aus legiertem Stahl - Standardabmessungen Ersatzteile
Abmessungen mm
Schaft Bestellnummer
A D=DI M L2 d f ~ N\
Winkel Schaftdurchmesser  Min.@ Gesamtlénge Platte Schraube Torx Schlssel
C05-DTJ--5 5° 50 71 102
50 VSO1
C05-DTJ--0 0° 5.0 71 102
C06-FTJ--5 5° 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
C06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
80 C08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
' C08-JT)--0 0° 80 9.2 102

PowerBore

Schafte aus legiertem Stahl - Verjiingt Ersatzteile
Abmessungen mm
Schaft Bestellnummer
A D DI M 12 L d ’ ~N\
Winkel  Schaft@ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtlénge Lénge Platte Schraube  Torx Schltssel
S12-ETG-5 5° 120 5.2 6.9 64
25 VSO1
S12-ETG-0 0° 12.0 5.2 6.9 64
S12-GTD--5 5° 12.0 6.4 76 70
12.0 32 TDOW VT51
S12-GTD--0 0° 12.0 6.4 76 70
VS40
S12-HTE--5 5° 12.0 79 9.1 76 28
S12-HTE--0 0° 12.0 79 9.1 76
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@MINI ;)

PowerBore Bohrstangen fur WCOW- Wendeplatten (4213, 4214)

A* Legierter Stahl oder Hartmetallschaft

Schéfte aus legiertem Stahl - Verjingt

Schafte aus legierten Stahl - Standardabmessungen

Power Bore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer f
A D=D1 M L q ﬂ
Winkel  Schaftdurchmesser Min. @ Lange Platte Schraube Torx Schlissel

S05-DWG-5 5° 50 6.1

50 64
S05-DWCG-0 0° 50 6.4 WCOW4213

VS40 VT51

S06-FWJ--5 5° 6.0 70 WCOW4214

6.0 102
S06-FWJ--0 0° 6.0 73

Hartmetallschaft mit Kopf aus legiertem Stahl - Standardabmessungen

PowerBore

‘ Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer
A D=D1 M L q # ﬂ
Winkel  Schaftdurchmesser Min. @ Lange Platte Schraube Torx Schlissel

0 C05-DWJ--5 5° 50 6.1

' C05-DWJ--0 0° 5.0 64 WCOW4213

102 VS40 VT51

60 C06-FWJ--5 5° 6.0 70 WCOwW4214

' C06-FWJ--0 0° 6.0 73

Schéfte aus legiertem Stahl - Verjingt

PowerBore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer
A D D1 M L2 L1 q , ~N\
Winkel Schaft @ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtlange Lange Platte Schraube  Torx SchlUssel
S10-EWA--5 5° 10.0 52 5.8 57 3
S10-EWA--0 0° 10.0 52 6.2 57 WCOW4213
10.0 VS40 VT51
S10-GWG-5 5° 10.0 6.4 74 64 19 WCOW4214
S10-GWG-0 0° 10.0 64 76 64

* 50 Winkel fir Plandrehen und Drehen von Durchgangsbohrungen
*0° Winkel fur Drehen von Durchgangsbohrungen und Drehen gegen eine “Schulter”
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PowerBore Bohrstangen fir WCOW- Wendeplatten (5013, 5014)

Schafte aus legierten Stahl - Standardabmessungen

PowerBore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Q »

Schaft Bestellnummer
A D=D1 M L
Winkel  Schaftdurchmesser Min. @ Lange Platte Schraube Torx Schlissel
S08-JWJ--5 5° 8.0 9.2
8.0 102 WEOW5013 VS41 VT51
S08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCOWs5014

Hartmetallschaft mit Kopf aus legiertem Stahl - Standardabmessungen

Power Bore

‘ Ersatzteile

Abmessungen mm

Q »

Schaft Bestellnummer
A D=D1 M L
Winkel  Schaftdurchmesser Min. @ Lange Platte Schraube Torx Schlissel
C08-JWJ--5 5° 8.0 9.2
8.0 102 WEOWS0T3 VS41 VT51
C08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCOW5014

Schafte aus legiertem Stahl - Verjingt

PowerBore

Ersatzteile

Abmessungen mm

Schaft Bestellnummer

: q#ﬂ

A D D1 M L2
Winkel Schaft @ Schaftdurchmesser Min.@ Gesamtldnge Léange Platte Schraube  Torx Schlssel
S10-HWE--5 5° 10.0 79 9.2 76 WCOWS5013
10.0 38 VS41 VT51
S10-HWE--0 0° 10.0 79 9.2 76 WCOWS5014
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Klemmhalter fiir die Innenbearbeitung

@MINI? /{9

Zweiseitig

o~

==

| Wiy

Justierschraube

Ersatzteile

M
Micro - Zweiseitig .\\‘# % ~\ @ N\
Micro-Einsatz Schaft durch- . .
Einsatzdurchmesser messer Bestellnummer Abmessungen mm Justierschraube* Befestigungsschraube x 3
d (mm) D L L1 LO Schraube M Schlissel Schraube Schlissel
10 SMC10-3.0 50 9- Kurz 89 4GISM8X28 28
; 12 SMC12-3.0 16- Mittel | 96 4GISM8X21 21
16 SMCI6-30 | | 9-Kurz 104 | 4GISM8X49 | 49
20 SMC20-3.0 16- Mittel | 1M1 4GISM8X42 )
10 SMC10-4.0 9- Kurz 89 4GISM8X28 28
80 16- Mittel 96 4GISM8X21 21
12 SMC12-40 2i-lang | " | 4qismexie | 16
4

16 SMIC16-40 O-Kuz | g | ACEMEXSH | 49 M4X0.7X4.0 K20
95 16- Mittel m 4GISM8X42 42
2 SMC20-4.0 2-tang | "0 | scismexs7 | 37
_ 4GISM8X28 28

9- Kurz 39 K40

12 SMC12-6.0 80 16- Mittel 96 4GISM8X21 21
] 2-lang | 97 | 4cismexis | 16
95 16- Mittel m 4GISM8X42 42
20 SMC20-6.0 2-lang | "0 | agimexsy | 37
8 95 20- Mittel 15 4GISM8X25 25
2 SMC20-80 28-lang | '3 | sgismexi7 | 17

M6X1.0X5.0 K3.0
10 95 25- Mittel 120 4GISM8X20 20
2 SMC20-100 35-Lang | 30 | 4cismexio | 10

Jeder Klemmbhalter Set enthdlt alle bendtigten Justierschrauben
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Klemmbhalter fiir die Innenbearbeitung @MINI ;i)

Micro - Einseitig Ersatzteile MICrQScope
Micro- Einsatz@  Bestellnummer Abmessungen (mm) . _-__..-i 1
d [mm] D=B H1 H L Befestigungsschraube Schlissel
MHC 10-4 10 14 8.8 65
MHC 12-4 12 16 10.8 70
0 MHC 16-4 16 176 14.8 75
MHC 20-4 20 22 18.8 84
MHC 10-5 10 14 8.8 65
MHC 12-5 12 16 10.8 70
>0 MHC 16-5 16 18.6 14.8 75 SL7DT15 KT15
MHC 20-5 20 22 18.8 84
MHC 12-6 12 16 10.8 70
6.0 MHC 16-6 16 18.6 14.8 75
MHC 20-6 20 22 18.8 84
MHC 16-7 16 18.6 14.8 75
"0 MHC 20-7 20 22 188 84

Einfaches Spannsystem
Einfach und prozesssicher - das neue
Spannsystem verwendet eine Schraube,
um den Schneideinsatz im Halter zu
sichern --eeeeeeeeeemnccns )

Angschlagstift -.oeoeceeeeeiecen i
ermdglicht eine prézise

Spitzenhdhe und eine perfekte
axiale Ausrichtung

| 188 | VARDEX



Ausdrehen

| ' >Technische Daten
oy © |




Ersatzteile PowerBore

Empfohlene Schnittdaten - PowerBore & Micro

Sorten und ihre Anwendungen

Ersatzteile PowerBore

@MINI {0

Seite 190
Seite 191
Seite 191

#

N\

Platte Bohrstange Platte Torx Schraube Schraube Beschreibung Torx Schlissel
a A CDow VSO1 1-72 Oval X 2.77.G.
8 TDOW  Min. Bore 7.1 VSO1 1-72 Oval X 2.77LG.
> Bore 7.1 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
VT51
q E WCOW4213, WCOW4214 VS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
F WCOWS5013, WCOW5014 VS41 M2 X 0.4 X 490LG.
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min],
+ Vorschub Vf [mm/U] und max. Tiefe [mmm]

V¢ [m/min] Vorschub Max. Tiefe [mm]
Material. | . Harte Beschichtet [mm/U] PowerBore
gruppe E Material BrI|_|nBeII VT Vvl\g))il Power Micro/ Micro/
-;.; (powersore| (Micro & Bore Microscope CDOW | TDOW [WDOQW |Microscope
= Microscope)
1 Geringer Kohlenstoffanteil (G=0.1-0.25%)| 125 | 115-190| 50-120 | 0.25 0.05 0.5 0.45 0.6 04
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25-055%)] 150 |100-175[40-100 | 0.2 0.04 0.5 045 0.6 04
3 Hoher Kohlenstoffanteil (= 0.55-0.85%)| 170 | 90-165 | 30-80 | 0.15 0.03 0.5 0.45 0.6 0.4
4 | Niedriglegierter Stahl | Ungehértet 180 |85-145| 5070 | 02 | 004 | 04 | 035 | 05 | 03
5 | (Legierungs- Elemente | Gehartet 275 | 75-140 | 40-60 | 0.15 0.04 04 0.35 0.5 03
6 | <5%) Gehdartet 350 | 70-135| 30-50 | 0.1 0.03 04 0.35 0.5 0.3
7 | Hochlegierter Stahl Vergutet 200 | 70-110| 30-50 [ 0.1 0.04 0.2 0.18 04 0.15
8 | (Legierungs- Elemente > 5%) Gehartet 325 |50-100 | 25-40 | 0.05 | 0.03 02 | 018 | 04 | 015
9 Stahlguss Niedriglegiert (Legierungs- Elemente <5%)| 200 | 75-140 [ 30-50 | 0.25 | 0.04 0.2 0.18 04 0.15
10 Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) | 225 | 60-120 | 25-40 | 0.1 0.04 0.2 0.18 04 0.15
11| Edelstahl Ungehartet 200 |[70-130|60-100] 02 | 004 | 025 | 022 | 05 | 02
12| Fenritisch Gehartet 330 | 60-115| 40-60 | 0.08 | 0.03 02 | 018 | 04 | 015
13| Edelstahl Austenitisch 180 [90-140| 50-90 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
M 14| Austenitisch Super- Austenitisch 200 | 40-110 | 40-60 | 0.08 | 0.04 02 | 018 | 04 | 015
B < EdelstahlguR Ferritisch| Ungehartet 200 [90-120[ 4060 02 | 004 | 025 [ 022 | 05 | 02
E Gehdrtet 330 | 65-110 | 30-50 | 0.08 0.03 0.2 0.18 0.4 0.15
17| Edelstahl Austenitisch 200 | 85-110 | 40-60 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
18| Guss austenitisch Gehartet 330 |60-100| 30-50 | 0.08 | 0.03 02 | 018 | 04 | 015
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 | 70-160 | 50-70 | 0.15 0.02 0.3 0.3 04 0.25
Perlitisch (langspanig) 230 | 60-145| 50-70 | 0.10 0.01 0.3 0.3 04 | 025
Grauguss Niedrigfest 180 [70-130| 5070 | 015 | 002 | 05 | 045 | 06 | 04
Hochfest 260 | 60-115 | 40-60 | 0.1 0.01 0.5 0.45 0.6 04
Ferritisch 160 [125-160| 50-70 | 0.15 0.02 0.5 0.45 0.6 04
Kugelgraphitguss
Perlitisch 260 [ 90-120 | 60-80 | 0.1 0.01 0.5 0.45 0.6 04
Sl ungealtert 60  [100-365/100-300] 03 | 003 | 076 | 063 | 10 | 05
Aluminium- Legierungen | gealtert 100 [80-220[100-150| 0.2 | 003 | 076 | 063 | 10 | 05
Aluminium- Gul 75 |200-400{100-150| 0.3 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
Legierungen GuR & gealtert 90  [200-280|60-100| 02 | 003 | 076 | 063 | 10 | 05
Aluminium- Legierungen | GuR Si 13- 22% 130 | 60-180 [100-150| 0.3 0.02 0.76 0.63 1.0 0.5
Kupfer und Messing 90 80-225(60-100| 0.3 0.03 0.76 0.63 1.0 0.5
Kupferlegierungen | Bronze und bleifreies Kupfer 100 [80-255(60-100| 02 | 003 | 076 | 063 | 10 | 05
Vergutet (Eisen basiert) 200 | 45-60 | 25-45 | 0.2 0.04 0.25 0.22 0.5 0.2
S 70 Hochtemperaturlegie-| Gealtert (Eisen basiert) 280 30-50 | 20-30 | 0.08 0.03 0.2 0.18 0.4 0.15
Hitgeyel-)zrungen Vergttet (Nickel oder Cobalt basiert) | 250 | 20-30 | 15-20 | 0.08 0.01 0.2 0.18 04 0.15
standige |22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) | 350 | 1525 | 10-15 | 0.05 | 0.01 0.2 018 | 04 | 015
Material |53 Reines 99,5 Ti 400Rm |140-170{ 60-100 | 0.05 0.02 0.2 0.18 0.4 0.15
— Titanlegierungen
24 a+f Legierungen 1050Rm| 50-70 | 40-50 | 0.05 0.02 0.2 0.18 04 0.15
H(K)E Extra harter Stahl Gehdrtet & an SOASE{C il Bl Bl ” - - OlOS
Gehartet gelassen 51-
iEiiail 26 S5HRC 45-60 | 20-40 | 0.01 0.01 0.05 0.05 0.1 0.05
Sorten und ihre Anwendungen
VTX VMX VBX
q ‘d ﬂ / micrQscope
Erste Wah! fur alle Anwendungen. Erste Wahl fir alle Anwendungen Erste Wahl fUr alle Anwendungen
TiAIN- Beschichtung. fUr Micro- Platten. T:N-farbige PVD-beschichtung. fur Microscope Platten. TiICN- Beschichtung.
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Gewindedrehen
B Das richtige Werkzeug fur das Gewindefrasen Seite
B Gewindefrasmethoden Seite
B Werkzeugempfehlung fur die Bearbeitung von Innengewinden mit Standardsystem Seite
B Gewindefrasplatten (Standardsystem) Seite
B Gewindefrastragerkorper (Standardsystem) Seite
B Technische Daten - Gewindefrasen Seite
B MiTM Schneidplatten Seite
B MITM Tragerkorper und Werkzeugempfehlung Seite
B Technische Daten - MiTM Seite
[ TMSD Schneidplatten Seite
[ TMSD Tragerkdrper und Werkzeugempfehlung Seite
[ Technische Daten - TMSD Seite
B TM Solid Vollhartmetal Seite
B TM Solid Vollhartmetal Technische Daten Seite

Stechen
I Stechfrasplatten Seite
[ Stechtragerkorper Seite
[ Technische Daten - Stechfrasen Seite

VARGUS TM Gen Software fur CNC Programmierung

Gewindefras Software

Um Sie ins VARDEX Gewindefrassystem einzuftihren, hat , “
VARGUS eine mehrsprachig CD fir die CNG Programmierung x
entwickelt. WHDE?{ ! \lm

Der Maschinenbediener gibt lediglich die Y
Grundgewindeparameter ein und folgt dann den { l
Instruktionen des Computers, welche ihn zur richtigen |

Wahl des Werkzeugs fir die betreffende Anwendung fihren. I . | = ﬂ-‘

Die Software erzeugt dann die "Helikalinterpolation” fir die = A | S— o, |
CNC - Steuerung. Es kénnte nicht einfacher sein! b"’" '--.._ , ; # |
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Downloads der TM Gen Software
! und Updates unter www.vargus.de
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Das richtige Werkzeug fiir das Gewindefrasen!

()
°
=

H

()
(U

v
=
=
)
=

kurze und
lange Gewinde

kleine und grofie
Teilungen

weniger
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kleine Gewindedurchmesser

Standard
Gewinde

T™C

von M15x1.0 (9/16"x32UN)

Konische
Gewinde

von 1/4"x18NPT

Regelgewinde

TMC/124...

von M10x0.75 (7/16"x20UNF)

TMSC

ab Teilung 0,35mm (80TPI)

Lange
Gewinde

TMLC

\

bis zu 98.0mm (3.86")

Extra lange Gewinde

bis zu 144mm (5.7")

Extra lange Gewinde

TMSD
Fraskopf

bis zu 200mm (7.88")

Fein

TMC
)

ab Teilung 0,35mm (80TPI

grof3 - Kammplatte

bis zu 1ISO 6.0 (4UN)

grof - Einzahn

’TMOC
)

bis zu 1SO 6.0 (4UN

lange Schneidplatten

bis zu 38.9mm (1.53")

BTMC...-B

versetzte
Schneidplatten
TMOC
(2.0"

Effektive lange bis zu 50.8mm (2.0"

kleine & mittlere

a MITM

bis zu 5 Plattensitze

mittlere Durchmesser

2 Plattensitze

grofe Durchmesser

bis zu 9 Plattensitze

Fraskopf

groBe Durchmesser

MiTM
Fraskopf

bis zu 8 Plattensitze

austauschbare Schneiden

Von M10x0.75 (7/16"x32UN)

Millipro

extrem kleine Gewinde

ab M1.0x0.25 (0-80UNF)  bis zu 62 HRc

Millipro HD

Lange Gewinde

TM Solid tiefe Gewinde

ab M6x1, max. Gewindeldnge 63mm

fur allgemeine
Anwendungen

ab M4.5x0.75 (No.8-36UNF)

gerade Spannuten

flr anspruchvollere
Anwendungen

>

ab M3x0.5 (No.10-32UNF)

Helicool

radialer Kiihimittelaustritt

Helicool-R (HCR)

ab Méx1.0

Helicool+Fasen

Helicool-C (HCCQ)

ab M6x1.0

kostenglinstiges
Werkzeug

ab M3x0.5 (No.8-36UNF)

Spiralgenutet

Bohren, Gewinden und Fasen

i,

F

HTC

ab M6x1.0
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Gewindefrasmethoden
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Innen

Rechtsgewinde -
Gegenlauffrasen

Linksgewinde -
Gegenlauffrasen

Linksgewinde -
Gegenlauffrésen

Rechtsgewinde -
Gleichlauffrasen

Rechtsgewinde -
Gleichlauffrasen

Linksgewinde -
Gleichlauffrasen

Linksgewinde -
Gleichlauffrasen
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Werkzeugempfehlung* fiir Standardsytew ] 3
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254) “\oadg de‘\)pdates =} - -%
(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) Do\rzwqave ““cza(gus.de F - ©
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) W :_':'::'_'_'_
ISO - Innen —
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
mm mm Auskraglénge Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
075 10 TMMC12-6.0 6.010.75ISOTM...028/001 12.0 9.0 043
il TMMC12-6.0 6.010.75ISOTM... 12.0 9.0
12-14 TMMC12-6.0 6.011.0ISOTM.. 12.0 9.0
15-18 TMC12-2 211.01SOTM2... 12.0 1.5
20 T™MC16-3 311.01SOTM2... 22.0 17.0
1.0 22 BTMC20-3B 3BI1.0ISOTM?2... 290 19.0 0.58
24 TMC20-3 311.0ISOTM2... 43.0 20.0
25-28 TMLC25-3 311.0I1SOTM2... 25.0 220
30 TM2C25-3 311.0ISOTM2... 430 26.0
o 12 TMMC12-6.0 6.011.25ISOTM...028/002 12.0 9.0 07
14 TMMC12-6.0 6.011.25ISOTM... 12.0 9.0
14-15 TMMC12-6.0 6.011.5ISOTM... 12.0 9.0
16-20 TMC12-2 211.51SOTM2... 12.0 1.5
22 TMC16-3 311.51SOTM2... 22.0 17.0
24 BTMC20-3B 3BI1.5ISOTM2... 29.0 19.0
25-26 TMC20-3 311.51SOTM2... 43.0 20.0
> 27-30 TMLC25-3 311.51SOTM2... 25.0 22.0 087
32-33 TM2C25-3 311.5ISOTM2... 43.0 26.0
35-42 TMC25-5 S511.5ISOTM2... 520 30.0
45 TMC32-5 511.51SOTM2... 58.0 370
48-55 TM2C32-5 5[1.5ISOTM2... 45.0 42.0
56-68 TMSH-D50-22-3 311.51SOTM2... 50.0
70-80 TMSH-D63-22-5 511.51SOTM2... 63.0
1.75 12 TMMC20-6.0 124/003 6.011.75I1SOTM...028/003 15.0 9.0 1.01
14-20 TMC12-2 212.01SOTM...028/004 12.0 1.5
22 TMNC16-3 312.01SOTM2... 220 15.5
24 TMC16-3 312.01SOTM2... 220 17.0
25 BTMC20-3B 3BI2.0ISOTM2... 29.0 19.0
27 TMC20-3 312.01SOTM2... 43.0 200
28-32 TMLC25-3 312.0ISOTM2... 250 22.0
33-36 TM2C25-3 312.01SOTM2... 43.0 26.0
2.0 39-42 TMC25-5 512.0ISOTM2... 52.0 30.0 115
45-48 TMC32-5 512.01SOTM2... 58.0 370
50-56 TM2C32-5 512.01SOTM2... 45.0 42.0
58-68 TMSH-D50-22-3 312.01ISOTM2... 50.0
70-85 TMSH-D63-22-5 512.0I1SOTM2... 63.0
90-105 TMSH-D80-27-5 512.0I1SOTM2... 80.0
110-130 TMSH-D100-32-5 512.01ISOTM2... 100.0
135-150 TMSH-D125-40-5 512.01SOTM?2... 125.0
55 20 TMC16-3 124/001 312.5I1SOTM...028/005 20.5 15.50 ™
22 TMC25-4 124/002 412.51SOTM...028/006 30.0 18.0

* Die Halterempfehlung ist fiir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (au3er Schneidplatten 028/...)
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M Werkzeugempfehlung fiir Standardsytem (FOW ]
< (MITM Werkzeuge auf Seite 254) oads d(e;\)pdates - -
© (TMSD Werkzeuge auf Seite 268) D:c\gma(e U\‘;‘\' Va‘gus-de - -
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) M __"-’f"_'_'_
ISOInnen (Fortsetzung) S——
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
mm mm Auskraglénge Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
24-33 TMC25-4 124/002 413.01SOTM...028/007 30.0 18.0
36-40 TMC25-5 513.01SOTM...028/009 52.0 30.0
42-48 TMC25-5 513.01SOTM2... 520 30.0
50-52 TMC32-5 513.01SOTM2... 58.0 370
3.0 55-72 TM2C32-5 513.01SOTM2... 45.0 42.0 1.73
75-90 TMSH-D63-22-5 513.01SOTM2... 63.0
95-110 TMSH-D80-27-5 513.01SOTM2... 80.0
115-135 TMSH-D100-32-5 513.01ISOTM2... 100.0
140-250 TMSH-D125-40-5 513.0ISOTM2... 125.0
35 30-33 TMC25-5 124/004 513.5/1SOTM...028/008 40.0 250 2.02
36-42 TMC25-5 514.01ISOTM...028/010 52.0 30.0
45-52 TMC25-5 514.01SOTM2... 520 30.0
55 TMC32-6B 6BI4.0ISOTM?2... 55.0 350
56-58 TMC32-5 514.01SOTM2... 58.0 370
40 60-65 TMC40-6B 6B14.0ISOTM2... 65.0 46.0 53
68-76 TM2C40-6B 6BI4.0ISOTM?2... 65.0 520
80-90 TMSH-D63-22-6B 6BI4.0ISOTM?2... 63.0
95-110 TMSH-D80-27-6B 6BI4.0ISOTM2... 80.0
115-135 TMSH-D100-32-68 6B14.0ISOTM2... 100.0
140-300 TMSH-D125-40-6B 6Bl4.0ISOTM?2... 125.0
4.5 42-45 TMC25-5 514.5ISOTM...028/011 52.0 30.0 2.60
50 48-52 TMC25-5 515.01ISOTM...028/075 520 30.0 589
TMC32-6B 6BI5.01SOTM?2... 55.0 350
o 56 TMC32-6B 6BI5.51SOTM2.. 55.0 350 317
60 TMC40-6B 6BI5.5I1SOTM?2... 65.0 46.0
64-68 TMC40-6B 6BI6.0ISOTM?2... 65.0 46.0
70-80 TM2C40-6B 6Bl6.0ISOTM?2... 65.0 520
60 85-100 TMSH-D63-22-6B 6BI6.0ISOTM2... 63.0 246
105-120 TMSH-D80-27-6B 6BI6.0ISOTM2... 80.0
125-145 TMSH-D100-32-6B 6Bl6.0ISOTM?2... 100.0
150-300 TMSH-D125-40-6B 6BI6.0ISOTM2... 125.0

* Die Halterempfehlung ist fir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fiir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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Werkzeugempfehlung fiir Standardsytem (Fortsetzung)*d Gen ] 3
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254) ds 08 tes i =
. DowWN©? Tind Updi de__ t iy &

TMSD Werk f Seite 2 eu I 4
(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) ' 50“‘”3‘ \N\NNa(gu g
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) \m\ef\N P Ergen

UN - Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin.

G/Z Zoll Auskraglange Fraser @* Gewindeprofiltiefe
7/16-1/2 TMMC12-6.0 6.0132UNTM... 12.0 9.0
9/16-11/16 TMC12-2 2132UNTM2... 12.0 11.5

32 3/4-13/16 TMC16-3 3132UNTM2... 22.0 170 046
7/8-15/16 TMC20-3 3132UNTM2... 43.0 20.0
1 TMLC25-3 3132UNTM2... 25.0 220
7/16-1/2 TMMC12-6.0 6.0128UNTM... 12.0 9.0
9/16-3/4 TMC12-2 2128UNTM2... 12.0 1.5
13/16-7/8 TMC16-3 3128UNTM2... 22.0 170

% 15/16 TMC20-3 3128UNTM2... 43.0 20.0 02
1-11/8 TMLC25-3 3128UNTM2... 25.0 22.0
13/16-11/2 TM2C25-3 3128UNTM2... 43.0 26.0

24 9/16-11/16 TMC12-2 2124UNTM2... 12.0 1.5 0.61
7/16 TMMC12-6.0 6.0120UNTM...028/012 120 9.0
1/2-9/16 TMMC12-6.0 6.0120UNTM... 12.0 9.0
5/8-13/16 TMC12-2 2120UNTM2... 12.0 11.5
7/8 T™MC16-3 3120UNTM2... 22.0 17.0
15/16-1 TMC20-3 3120UNTM2... 43.0 20.0
11/16-1 1/8 TMLC25-3 3120UNTM2... 25.0 220

20 13/16-1 5/16 TM2C25-3 3120UNTM2... 43.0 26.0 073
13/8-15/8 TMC25-5 5120UNTM?2... 520 30.0
1 11/16-1 13/16 TMC32-5 S5120UNTM2... 58.0 370
17/8-21/8 TM2C32-5 5120UNTM2... 45.0 42.0
21/4-25/8 TMSH-D50-22-3 3120UNTM2... 50.0
23/4-3 TMSH-D63-22-5 5120UNTM2... 63.0
9/16 TMC12-2 2118UNTM...028/017 12.0 11.5
5/8 TMC12-2 2118UNTM2... 12.0 1.5
11/16-13/16 TMLC25-3 3IT8UNTM2... 250 220

' 11/4-13/8 TM2C25-3 3IT8UNTM2... 43.0 26.0 08t
17/16-15/8 TMC25-5 SIT8UNTM2... 52.0 30.0
111/16 TMC32-5 S5IT8UNTM2... 58.0 370
7/16-5/8 TMMC12-6.0 6.01T6UNTM...028/014 12.0 9.0
11/16-13/16 TMC12-2 2116UNTM?2... 12.0 11.5
7/8-15/16 TMC16-3 31T6UNTM2... 22.0 17.0
1 TMC20-3 3116UNTM?2... 43.0 20.0
11/16-1 3/16 TMLC25-3 31T6UNTM2... 25.0 220

16 11/4-13/8 TM2C25-3 3IT6UNTM2... 43.0 26.0 0.92
17/16-15/8 TMC25-5 S5ITeUNTM?2... 520 30.0
111/16-17/8 TMC32-5 5116UNTM2... 58.0 370
115/16-2 3/16 TM2C32-5 S5ITeUNTM?2... 45.0 42.0
2 1/4-25/8 TMSH-D50-22-3 3IT6UNTM2... 50.0
23/4-33/8 TMSH-D63-22-5 S5T6UN TM2... 63.0

* Die Halterempfehlung ist flr die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden. siehe Seite 197
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8 Werkzeugempfehlung fiir Standardsytem (FOW ]
< (MITM Werkzeuge auf Seite 254) \N“\oads d(e;\)pdates - -
© (TMSD Werkzeuge auf Seite 268) D:oﬂwa(e U\‘;‘\' Va‘gus.de -
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) W 1:-:-:;
UN - Innen (Fortsetzung) S——
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin.
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @* Gewindeprofiltiefe
16 31/2-4 TMSH-D80-27-5 51T6UNTM?2... 80.0 0.92
14 7/16 TMMC20-6.0 124/003 6.0114UNTM...028/013 15.0 9.0 .
7/8 TMC12-2 21T4AUNTM2... 12.0 1.5
13 1/2 TMC20-2 124/005 2113UNTM...028/015 15.5 10.0 113
9/16-11/16 TMC20-2 124/005 2112UNTM...028/016 15.5 10.0
3/4 TMNC16-3 3112UNTM...028/020 22.0 15.5
13/16 T™MC16-3 3112UNTM...028/020 22.0 170
7/8 TMNC16-3 3IT2UNTM2... 220 15.5
15/16 T™C16-3 31T2UNTM2... 220 17.0
1 BTMC20-3B 3BIT2UNTM2... 29.0 19.0
11/16 TMC20-3 31T2UNTM2... 43.0 20.0
12 11/8-11/4 TMLC25-3 3IT2UNTM2... 25.0 220 1.22
15/16-17/16 TM2C25-3 3IT2UNTM2... 43.0 26.0
11/2-1 11/16 TMC25-5 SIT2UNTM2... 520 30.0
13/4-115/16 TMC32-5 SIT2UNTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 S5IT2UNTM2... 45.0 42.0
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 31T2UNTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SIT2UNTM2... 63.0
31/2-4 TMSH-D80-27-5 S5IT2UNTM2... 80.0
1 5/8 TMC20-2 124/006 2I1MUNTM...028/018 15.5 12.0 1.33
10 3/4 TMC16-3 124/001 31T0UNTM...028/019 20.5 15.5 147
9 7/8 TMC25-4 124/002 419UNTM...028/021 30.0 18.0 1.63
1-1 3/16 TMC25-4 124/007 4I18UNTM...028/022 40.0 20.0
11/4-13/8 TMC25-5 124/004 5I18UNTM...028/024 40.0 250
17/16-1 5/8 TMC25-5 5I8UNTM...028/024 520 30.0
8 1 11/16-1 15/16 TMC25-5 SI8UNTM2... 520 30.0 183
2-21/8 TMC32-5 SIBUNTM2... 58.0 370
21/4-27/8 TM2C32-5 S5I8UNTM2... 45.0 42.0
3-3 5/8 TMSH-D63-22-5 SI8UNTM2... 63.0
33/4-4 TMSH-D80-27-5 SI8UNTM2... 80.0
7 11/8-11/4 TMC25-4 124/002 417UNTM...028/023 30.0 18.0 2.09
13/8-19/16 TMC25-5 124/004 5I6UNTM...028/025 40.0 250
15/8-115/16 TMC25-5 5I6UNTM...028/025 520 30.0
2-21/8 TMC25-5 5I6UNTM?2... 52.0 30.0
21/4 TMC32-5 S5I6UNTM2... 58.0 370
0 23/8-21/2 TMC40-6B 6BIGUNTM?... 65.0 46.0 244
25/8-31/8 TM2C40-6B 6BIGUNTM?... 65.0 52.0
31/4-33/4 TMSH-D63-22-68 6BIBUNTM?... 63.0
37/8-4 TMSH-D80-27-6B 6BIGUNTM2... 80.0
5 13/4 TMC25-5 5I5UNTM...028/077 52.0 30.0 293
4.5 2-21/4 TMC32-6B 6BI4.5UNTM?2... 550 350 3.26
21/2 TMC40-6B 6BI4UNTM?2... 65.0 46.0
4 23/4-3 TM2C40-6B 6BI4AUNTM?... 65.0 52.0 3.67
31/4-4 TMSH-D63-22-68 6BI4UNTM2... 63.0

* Die Halterempfehlung ist fiir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fur kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (au3er Schneidplatten 028/...)
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Werkzeugempfehlung (ortsetzung)* NG ] T
MITM Werk f Seite 254 s A&t | yates = 2
(Mi erkzeuge auf Seite 254) Do\N“\Oad d\)pdi e & :ﬂ &

TMSD Werk f Seite 2 o un ' '
(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) ' 50“‘”3‘ \N\NNa‘gu g
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) \m\ef\"' P Ergen

UNJ - Innen S——
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin.
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
24 9/16-11/16 TMC12-2 2124UNJTM2... 12.0 11.5 0.55
1/2 TMMC12-6.0 6.0120UNJTM... 12.0 9.0
50 3/4-13/16 TMC12-2 2120UNJTM2... 12.0 11.5 066
7/8 TMC16-3 3120UNJTM2... 22.0 17.0
15/16-1 TMC20-3 3120UNJTM2... 43.0 20.0
5/8 TMC12-2 21T8UNJTM2... 12.0 1.5
18 11/16-1 3/16 TMLC25-3 3IM8UNJTM2... 250 220 0.74
11/4-1 11/16 TM2C25-3 3118UNJTM2... 43.0 26.0
11/16-13/16 T™MC12-2 21T6UNJTM2... 12.0 1.5
7/8-15/16 TMC16-3 3IT6UNJTM2... 220 17.0
1 TMC20-3 3IT6UNJTM2... 43.0 20.0
11/16-1 3/16 TMLC25-3 3IT6UNJTM2... 25.0 220
16 11/4-13/8 TM2C25-3 3IT6UNJTM2... 43.0 26.0 0.83
17/16-15/8 TMC25-5 SIT6UNJTM2... 520 30.0
111/16-17/8 TMC32-5 SIT6UNJTM2... 58.0 370
115/16-2 1/8 TM2C32-5 SIT6UNJTM2... 450 42.0
21/4-23/8 TMSH-D50-22-3 3IT6UNJTM2... 50.0
14 7/8 TMC12-2 21T4UNJTM2... 12.0 1.5 0.95
7/8 TMNC16-3 3IT2UNJTM2... 22.0 15.5
15/16-1 TMC16-3 3IT2UNJTM2... 22.0 17.0
1.1/16 TMC20-3 3IM2UNJTM2... 43.0 20.0
11/8-11/4 TMLC25-3 3IT2UNJTM2... 25.0 22.0
15/16-17/16 TM2C25-3 3IT2UNJTM2... 43.0 26.0
11/2-1 11/16 TMC25-5 SN2UNJTM2... 520 30.0
12 13/4-115/16 TMC32-5 SIM2UNJTM2... 58.0 370 m
2-21/4 TM2C32-5 SIT2UNJTM2... 45.0 420
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3IM2UNJTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SN2UNJTM2... 63.0
31/2-41/4 TMSH-D80-27-5 SI2UNJTM2... 80.0
43/8-5 1/4 TMSH-D100-32-5 SIT2UNJTM2... 100.0
53/8-6 TMSH-D125-40-5 S5IM2UNJTM2... 125.0

* Die Halterempfehlung ist flr die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fur kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (au3er Schneidplatten 028/...)

Yvvarqus| 201 |

NEUMO Ehrenberg



Werkzeugempfehlung ortsetzung)* Gen
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254)

(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) so“\Na(e u\‘:\,va@\’ .
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) W
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W - Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin.

G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
7/16 TMMC12-6.0 6.0126WTM...028/036 12.0 9.0
1/2-9/16 TMMC12-6.0 6.0ER26WTM... 12.0 9.0
5/8-3/4 TMC12-2 2EI26WTM2... 12.0 1.5

2% 13/16-7/8 TMC16-3 3ER6WTM2... 22.0 17.0 063
15/16-1 TMC20-3 3EI26WTM2... 43.0 20.0
11/16-1 1/8 TMLC25-3 3EI26WTM2... 25.0 22.0
13/16-15/8 TM2C25-3 3ERGWTM2... 43.0 26.0
13/4-2 TMSH-D38-16-2 2EI26WTM2... 38.0
1/2 TMMC12-6.0 6.0120WTM...028/037 12.0 9.0
9/16 TMMC12-6.0 6.0EI20WTM?2... 12.0 9.0
5/8-13/16 TMC12-2 2EI20WTM2... 12.0 1.5
7/8-15/16 T™MC16-3 3EI20WTM?2... 22.0 17.0

20 1 TMC20-3 3EI20WTM2... 43.0 20.0 0.81
11/16-1 3/16 TMLC25-3 3ER0WTM2... 25.0 22.0
11/4-15/8 TM2C25-3 3EROWTM2... 43.0 26.0
13/4-21/8 TMSH-D38-16-2 2EI20WTM2... 38.0
21/4-3 TMSH-D50-22-3 3EROWTM2... 50.0

18 7/16 TMMC12-6.0 6.0118WTM...028/035 12.0 9.0 0.90
1/2 TMC20-2 124/005 2116WTM...028/051 15.5 10.0
9/16-3/4 TMC12-2 2116WTM...028/038 12.0 1.5
13/16 TMNC16-3 3EN6WTM2... 220 15.5
7/8-15/16 T™MC16-3 3EN6WTM?2... 22.0 170
1-11/16 TMC20-3 3EN6WTM2... 43.0 20.0
11/8-11/4 TMLC25-3 3ENEWTM2... 250 22.0
15/16-13/8 TM2C25-3 3EN6WTM2... 43.0 26.0

16 14-15/8 TMC25-5 SEIN6WTM?2... 520 30.0 1.02
13/4-19 TMC32-5 SEN6WTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEIT6WTM?2... 45.0 42.0
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3EN6WTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SEIN6WTM?2... 63.0
31/2-41/8 TMSH-D80-27-5 SENEWTM2... 80.0
41/4-51/8 TMSH-D100-32-5 SEN6WTM2... 100.0
51/4-7 TMSH-D125-40-5 SEN6WTM?2... 125.0

14 5/8-11/16 TMC20-2 124/006 2114WTM..028/039 15.5 12.0 1.16
3/4 TMC16-3 124/001 3112WTM...028/040 20.5 15.5
13/16 T™MC16-3 3I112WTM...028/041 220 17.0
15/16-1 5/16 TMC20-3 3112WTM...028/041 43.0 20.0

12 13/8-17/16 TMC25-5 5112WTM...028/050 52.0 30.0 1.36
11/2-13/4 TMC25-5 SEN2WTM2... 52.0 30.0
17/8 TMC32-5 SEI2WTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEN2WTM2... 45.0 42.0

* Die Halterempfehlung ist fir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fiir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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Werkzeugempfehlung (ortsetzung)* G ]
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254) “\Oadg de‘UpdateS i -
(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) Do\rzwqave ““(za(gus.de F -
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) W :_Ef"___
W - Innen (Fortsetzung) S——
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
23/8-23/4 TMSH-D50-22-3 3EIN2WTM2... 50.0
27/8-33/8 TMSH-D63-22-5 SEIN2WTM2... 63.0
12 31/2-41/8 TMSH-D80-27-5 SEN2WTM2... 80.0 1.36
41/4-51/8 TMSH-D100-32-5 SEIM2WTM2... 100.0
51/4-7 TMSH-D125-40-5 SEN2WTM2... 125.0
11 7/8 TMC25-4 124/002 411TWTM...028/043 30.0 18.0 148
10 1 TMC25-4 124/002 41T0WTM...028/045 30.0 18.0 1.63
9 7/8-11/4 TMC25-4 124/002 419WTM...028/042 30.0 18.0 1.81
1 TMC25-4 124/002 418WTM...028/044 30.0 18.0
13/16-14 TMC25-5 124/004 S5I8WTM...028/047 40.0 250
17/16-1 5/8 TMC25-5 5I8WTM...028/047 52.0 30.0
17/8-19 TMC25-5 SEIBWTM2... 520 30.0
21-21/8 TMC32-5 SEIBWTM2... 58.0 370
¢ 21/4-3 TM2C32-5 SEIBWTM2... 45.0 42.0 0
31/8-35/8 TMSH-D63-22-5 SEIBWTM2... 63.0
33/4-43/8 TMSH-D80-27-5 SEIBWTM2... 80.0
45/8-51/2 TMSH-D100-32-5 SEIBWTM2... 100.0
55/8-7 TMSH-D125-40-5 SEIBWTM2... 125.0
11/8 TMC25-5 124/008 5I7WTM...028/046 40.0 220
; 11/4 TMC25-5 124/004 517WTM...028/048 40.0 25.0 53
13/4 TMC25-5 517WTM...028/048 520 30.0
2 TMC25-5 SEIZWTM2... 520 30.0
15/16-11/2 TMC25-5 124/004 516WTM...028/049 40.0 250
1.6-15/8 TMC25-5 516WTM...028/049 520 30.0
17/8-19 TMC32-5 516WTM...028/049 58.0 370
2.1-21/8 TMC25-5 SEIGBWTM2... 520 30.0
21/4 TMC32-6B 6BEIGWTM?2... 55.0 350
6 23/8-2.6 TMC32-5 SEI6BWTM2... 58.0 370 571
25/8-2 3/4 TMC40-6B 6BEIBWTM?2... 65.0 46.0
27/8-31/4 TM2C40-6B 6BEIGWTM?2... 65.0 520
33/8-37/8 TMSH-D63-22-6B 6BEIBWTM?2... 63.0
4-4 3/4 TMSH-D80-27-6B 6BEIGWTM2... 80.0
47/8-53/4 TMSH-D100-32-6B 6BEIGWTM2... 100.0
57/8-7 TMSH-D125-40-6B 6BEI6BWTM?2... 125.0
. 3 TMC40-6B 6BEISWTM2... 65.0 46.0 e
31/4 TM2C40-6B 6BEISWTM2... 65.0 520
31/2 TMC40-6B 6BEI4.5WTM?2... 65.0 46.0
0 33/4-4 TM2C40-6B 6BEI4.5WTM2.. 65.0 520 3

* Die Halterempfehlung ist flr die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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Werkzeugempfehlung ortsetzung)* 0Gen
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254) o\N\"\oadS d(e;\)pdztgz

(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) Dso“\Na(e U\‘;‘\' yargus’
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) W

BSP - Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
1/4 TMMC20-6.0 6.0EIT9WTM... 17.0 9.0
" 3/8 TMC20-2 2ENOWTM2... 20.0 11.5 0.86
" 1/2-5/8 TMC20-2 2EN4WTM2... 20.0 1.5 iy
3/4-7/8 TMC16-3 3EN4AWTM2... 22.0 17.0
1 TMC25-5 124/004 SEMWTM2... 40.0 25.0
11/4-11/2 TMC25-5 SEMWTM2... 520 30.0
13/4 TMC32-5 SEMWTM2... 58.0 370
2-21/4 TM2C32-5 SEMWTM2... 45.0 42.0
R 21/2-3 TMSH-D63-22-5 SEMWTM2... 63.0 148
31/2 TMSH-D80-27-5 SEMWTM2... 80.0
4 TMSH-D100-32-5 SEMWTM2... 100.0
5-6 TMSH-D125-40-5 SEMWTM2... 125.0
BSPT - Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @* Gewindeprofiltiefe
19 3/8 TMC20-2 2EIT9BSPTTM... 20.0 1.5 0.86
14 1/2-3/4 TMNC16-3 3EI14BSPTTM... 22.0 15.5 1.16
1-1 1/4 TMNC20-3 3EMBSPTTM... 23.0 19.0
1 11/2 TMC25-5 SEITT1BSPTTM... 520 30.0 148
2-6 TMNC32-5 SEITBSPTTM... 58.0 370
NPT - Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskragldnge Fraser @* Gewindeprofiltiefe
18 1/4-3/8 TMC20-2 124/009 2118NPTTM...028/074 15.5 10.0 1.01
1/2 TMNC16-3 3EIT4NPTTM... 220 15.5
" 3/4 TMNC20-3 3EIT4ANPTTM... 230 19.0 =
1 TMNC20-3 3EN1.5NPTTM... 23.0 19.0
1.5 11/4 TMC25-5 SENT.SNPTTM... 520 300 1.64
11/2-2 TMNC32-5 SEIT.5NPTTM... 58.0 370
21/2 TMNC32-5 SEIBNPTTM... 58.0 370
¢ 3-24 TMC40-6B 6BEISNPTTM... 65.0 46.0 242

* Die Halterempfehlung ist fir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fiir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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Werkzeugempfehlung rortsetzung)* Gen ]
(MiTM Werkzeuge auf Seite 254) -

TMSD Werk f Seite 2 eun : -
(TMSD Werkzeuge auf Seite 268) ' 50“‘”3‘ \N\NNa(gu g
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) \m\ef\"' P Ergen
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NPTF - Innen R—
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
18 1/4-3/8 TMC20-2 124/009 2118NPTFTM...028/078 15.5 10.0 1.00
" 1/2 TMNC16-3 3EIN4NPTFTM.. 22.0 15.5 135
3/4 TMNC20-3 3EN4NPTFTM... 23.0 19.0
1 TMNC20-3 3EI1.5NPTFTM... 23.0 19.0
11/4 TMC25-5 124/004 SENT.5NPTFTM... 40.0 25.0
1 1172 TMC25-5 SENT.5NPTFTM... 520 300 103
2 TMNC32-5 SENT.5NPTFTM... 58.0 370
21/2 TMNC32-5 SEIBNPTFTM... 58.0 370
§ 3 TMC40-6B 6BEISNPTFTM... 65.0 46.0 238

PG - Innen

Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser@*  Gewindeprofiltiefe
20 PG7 TMMC12-6.0 6.0EI20PGTM... 12.0 9.0 0.61
PG9 T™C1222 2EN8PGTM2... 12.0 11.5
PGT1 TMNC16-3 3EN8PGTM2... 220 15.5
1 PG13.5 T™MC16-3 3EN8PGTM2... 220 17.0 067
PG16 TMC20-3 3EN8PGTM2... 43.0 20.0
PG21 TMC25-5 124/004 SEN6PGTM2... 40.0 25.0
PG29 TMC25-5 S5EN6PGTM2.. 520 30.0
0 PG36 TM2C32-5 5EN6PGTM2... 45.0 42.0 070
PG42-PG48 TMSH-D50-22-3 3EN6PGTM2.. 50.0
TR -Innen
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
mm Zoll Auskraglange Fraser @* Gewindeprofiltiefe
50 TR16 TMC20-2 124/006 212.0TRTM...028/028 15.5 12.0 195
TR18-TR20 TMC20-2 124/006 212.0TRTM...028/029 15.5 12.0
TR24 TMC25-4 124/002 413.0TRTM...028/030 30.0 18.0
TR26-TR30 TMC25-4 124/002 413.0TRTM...028/031 30.0 18.0
TR32-TR36 TMC25-4 124/007 413.0TRTM...028/032 40.0 20.0
30 TR38-TR42 TMC25-5 124/004 513.0TRTM...028/033 40.0 25.0 7
TR44-TR48 TMC25-5 513.0TRTM...028/033 520 300
TR50-TR60 TMC32-5 53.0TRTM...028/033 58.0 370
4.0 TR65-TR110 TMC32-5 514.0TRTM...028/034 58.0 370 2.25

* Die Halterempfehlung ist flr die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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8 Werkzeugempfehlung Fortsetzung)* 0Gen ]
< (MITM Werkzeuge auf Seite 254) oads d(e;\)pdates - -
© (TMSD Werkzeuge auf Seite 268) D:c\gma(e U\‘;‘\' Va‘gus-de - -
(TM Vollhartmetall-Werkzeuge auf Seite 278) M __"-’f"_'_'_
ACME - Innen —
Teilung Nenndurchmesser Halter Wendeplatte L1- Schaft D2- Werkzeug hmin. -
G/Z Zoll Auskraglange Fraser @*  Gewindeprofiltiefe
1/2 TMMC12-6.0 6.0116ACMETM...028/052 12.0 9.0
16 5/8 TMC12-2 2116ACMETM...028/053 12.0 1.5 092
3/4 TMC12-2 21T6ACMETM...028/055 12.0 1.5
5/8 TMC20-2 124/005 21T14ACMETM...028/054 15.5 10.0
3/4 TMC20-2 124/006 21T14ACMETM...028/083 15.5 12.0
1 7/8 TMNC16-3 3114ACMETM...028/057 220 15.5 103
1 T™MC16-3 31T14ACMETM...028/059 22.0 170
3/4 TMC20-2 124/006 2112ACMETM...028/056 15.5 12.0
7/8 TMC20-2 124/006 2112ACMETM...028/058 15.5 12.0
12 1 TMNC16-3 3112ACMETM...028/060 22.0 15.5 1.19
11/8 TMC16-3 3112ACMETM...028/060 22.0 17.0
11/4 TMC20-3 3112ACMETM...028/060 43.0 20.0
1 TMC25-4 124/002 4110ACMETM...028/061 30.0 18.0
11/8 TMC25-4 124/007 4110ACMETM...028/084 40.0 20.0
0 11/4 TMC25-5 124/004 51T0ACMETM...028/064 40.0 25.0 15
13/8 TMC25-5 124/004 51T0ACMETM...028/065 40.0 25.0
11/2 TMC25-5 5IT0ACMETM...028/068 520 30.0
13/4 TMC32-5 51T0ACMETM...028/064 58.0 370
1 TMC25-4 124/002 418ACMETM...028/062 30.0 18.0
11/8-11/4 TMC25-4 124/002 418ACMETM...028/063 30.0 18.0
g 13/8 TMC25-5 124/004 5I8ACMETM...028/066 40.0 25.0 184
11/2 TMC25-5 124/004 5I8ACMETM...028/069 40.0 25.0
13/4 TMC25-5 5I8ACMETM...028/069 52.0 30.0
2 TMC32-5 5I8ACMETM...028/069 58.0 370
13/8 TMC25-5 124/008 5I6ACMETM...028/067 40.0 220
11/2 TMC25-5 124/004 5I6ACMETM...028/070 40.0 25.0
6 13/4 TMC25-5 5I6ACMETM...028/070 52.0 30.0 2.37
2 TMC25-5 5I6ACMETM...028/072 52.0 30.0
21/4 TMC32-5 5I6ACMETM...028/072 58.0 370
13/4 TMC25-5 124/004 5I5ACMETM...028/071 40.0 25.0
. 2 TMC25-5 5I5ACMETM...028/071 52.0 30.0 279
21/4 TMC25-5 S5I5ACMETM...028/073 520 30.0
21/2 TMC32-5 5I5ACMETM...028/073 58.0 370

* Die Halterempfehlung ist fir die grosste der gegebenen Gewindespezifikationen.
Ein Halter fiir kleinere oder gleiche Durchmesser (D2) kann ebenfalls benutzt werden (auf3er Schneidplatten 028/...)
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INHALTSVERZEICHNIS GEWINDEFRASPLATTEN

Vardex Bestellnummernsystem

ISO metrisch Standard TM Wendeplatten

ISO metrisch TM Wendeplatten fur Innenregelgewinde
ISO metrisch TM Wendeplatten fur TMO- Fraser

ISO metrisch TM Wendeplatten fur feine Teilungen
American UN Standard TM Wendeplatten

American UN TM Wendeplatten fur Innenregelgewinde
American UN TM Wendeplatten fur TMO- Fraser
American UN TM Wendeplatten fur feine Teilungen

UNJ Standard TM Wendeplatten

W fur BSW, BSP (G) Standard TM Wendeplatten

W fur BSW TM Wendeplatten nur fur Innenregelgewinde
W far BSW, BSP TM Wendeplatten fur TMO- Fraser

NPT Standard TM Wendeplatten

NPT TM Wendeplatten fur Innenregelgewinde

NPTF (Dry Seal) Standard TM Wendeplatten

NPTF ( Dry Seal) TM Wendeplatten fur Innenregelgewinde
NPS Standard TM Wendeplatten

BSPT Standard TM Wendeplatten

Pg Standard TM Wendeplatten

ACME TM Wendeplatten fur Innenregelgewinde

TRTM Wendeplatten fur Innenregelgewinde

Vardex Bestellnummernsystem
Gewindefrasplatten

3 B I 1.5 ISO TM2 F VBX || 028/...

1 2 3 4 5 6 7 9
1- Plattengrosse 2 - Schneidkantenlange 3 - Platte 4 - Teilung
6.0- 60mm B - TMB breite Version E - AuBen 0.35-6.0

2
3

A

-3/g"

I-Innen

El - Aussen + Innen

3B-3%/4'B

4-%"

5-5/8"

6B-%'B

5-Norm 6 - System 8 - Hartmetallsorte
ISO- 1SO Metrisch BSPT- DIN EN 10226-1. ™2 VBX
UN-Amerikanisch UN PG- Pg DIN 40430 ™ VTX

UNJ- UNJ ACME- ACME VK2

W- Whitworth fiir BSW, BSP TR-Trapez DIN 103

NPT - NPT 7 - Teilung 9 - Platten fiir Innenregelgewinde
NPTF- NPTF F = Feine Teilung 028/...

NPS- NPS
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ISO metrisch

Auflen / Innen

1/4P _ Innen
60°
1/8P  AuBen
Norm: R262 (DIN 13) Standard TM
Toleranzklasse: 6g/6H
Standard TM
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne
IC L mm mm Auf3en Innen mm Tragerkorper
0.5 6.010.5ISOTM... 10.0 20
0.75 6.010.75ISOTM... 9.75 13
6.0mm 104 1.0 6.011.01SOTM... 9.0 9 TMMC.-6.0
1.25 6.011.25ISOTM... 8.75 7
15 6.011.51SOTM... 9.0 6
0.5 210.5I1SOTM2... 10.0 20
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75I1SOTM2... 10.5 14
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... 10.0 10
1/4" 1 1.25 2E1.25ISOTM2... 10.0 8 TMC.2
TMSH..-2
1.25 211.25ISOTM2... 8.75 7
1.5 2E1.5ISOTM2... 9.0 6
1.5 211.5ISOTM2... 10.5 7
0.5 310.5ISOTM2... 15.0 30
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75ISOTM2... 15.0 20
0.8 310.8ISOTM2... 144 18
1.0 3E1.0ISOTM2... 14.0 14
3/8" 16 1.0 311.01SOTM2... 15.0 15 M3
TMSH..-3
1.25 3E1.25ISOTM2... 311.251SOTM2... 15.0 12
15 3E1.5ISOTM2... 311.5ISOTM2... 15.0 10
1.75 3E1.75ISOTM2... 311.75ISOTM2... 14.0 8
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.01SOTM2... 14.0 7
1.0 3BE1.0ISOTM2... 3BI1.0ISOTM2... 220 22
1.25 3BE1.25ISOTM2... 3BI1.25I1SOTM2... 21.25 17
3/8"8 22 1.5 3BE1.5ISOTM2... 3BI1.51SOTM2... 21.0 14 BIMC.38
TMSH..-3B
1.75 3BE1.75ISOTM2... 3BI1.75ISOTM2... 210 12
2.0 3BE2.0ISOTM?2... 3BI2.0ISOTM2... 22.0 11
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... 26.0 26
1.25 5E1.25I1SOTM2... 511.25I1SOTM2... 25.0 20
1.5 S5E1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... 255 17
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.75I1SOTM2... 245 14
5/ - 2.0 5E2.01SOTM2... 512.01S0TM2... 24.0 12 TMC..-5
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... 25.0 10 TMSH..-5
3.0 5E3.01SOTM2... 513.01SOTM2... 24.0 8
35 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... 24.5 7
4.0 5E4.0ISOTM2... 514.01SOTM2... 24.0 6
4.5 5E4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... 225 5
Fortsetzung néchste Seite »
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ISO metrisch (Fortsetzung)
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Auflen / Innen
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1/4P Innen
60°

1/8P  AuBlen

Norm: R262 (DIN 13) Standard TM
Toleranzklasse: 6g/6H

Standard TM(Fortsetzung)

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne
IC Lmm  mm Auflen Innen mm Tragerkorper
1.5 6BE1.5ISOTM2... 6BI1.5ISOTM2... 36.0 24
2.0 6BE2.0ISOTM2... 6BI2.0ISOTM2... 36.0 18
2.5 6BE2.5ISOTM2... 6BI2.5ISOTM2... 350 14
3.0 6BE3.0ISOTM2... 6BI3.0ISOTM?2... 36.0 12 TVIC 268
3/4'B 38.5 4.0 6BE4.0ISOTM2... 6B14.01SOTM2... 320 8 TMS;I.:6B
4.5 6BE4.5ISOTM?2... 6BI4.5ISOTM?2... 315 7
50 6BE5.0ISOTM2... 6BI5.0ISOTM?2... 300 6
5.5 6BES5.5ISOTM2... 6BI5.51SOTM2... 330 6
6.0 6BE6.0ISOTM2... 6BI6.0ISOTM2... 300 5

Bestellbeispiel: 512.01SOTM2 VBX
Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, auf3er MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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ISO metrisch (Fortsetzung)
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Innen

1/4P _ Innen
60°

1/8P  Aullen

Norm: R262 (DIN 13) Regelgewinde TM
Toleranzklasse: 6g/6H

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrosse Bestellnummer Schneidkante Le Zdhne  Tragerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
IC L mm Innen mm mm
M10X0.75 6.0 mm 104 6.010.751SOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC12-6.0 9.1-10
M10X0.75 6.0 mm 104 6.010.75ISOTM...028/001 1 9.75 13 TMMC20-6.0 9.1-10
M12X 125 6.0mm 104 6.011.25ISOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC12-6.0 10.6-11.4
M12X1.25 6.0mm 104 6.011.25ISOTM...028/002 1 8.75 7 TMMC20-6.0 10.6-11.4
M12 X 1.75 6.0 mm 104 6.011.75I1SOTM...028/003 1 8.75 5 TMMC20-6.0 124/003 10.1-19
M14 X 2.0 1/4" n 212.0I1SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
M14x 2.0 1/4" N 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 1/4" " 212.0I1SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC12-2 11.8-19.5
M16 X 2.0 1/4" N 212.01SOTM...028/004 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M20 X 2.5 3/8" 16 312.5ISOTM...028/005 1 12.5 5 TMC16-3 124/001 17.2-19.2
M22 X 2.5 172" 22 412.5I1SOTM...028/006 1 17.5 7 TMC25-4 124/002 19.2-31.6
M24 X 3.0 172" 22 413.0I1SOTM...028/007 1 18.0 6 TMC25-4 124/002 20.7-32.7
M27 X 3.0 1/2" 22 413.01SOTM...028/007 1 18.0 6 TMC25-4 124/002 20.7-32.7
M30 X 3.5 5/8" 27 513.5ISOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5 124/004 26.2-359
M33 X 3.5 5/8" 27 513.5I1SOTM...028/008 2 24.5 7 TMC25-5 124/004 26.2-359
M36 X 3.0 5/8" 27 513.01SOTM...028/009 2 240 8 TMC25-5 32.7-39
M36 X 4.0 5/8" 27 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M39 X 3.0 5/8" 27 513.01SOTM...028/009 2 24.0 8 TMC25-5 32.7-39
M39 X 4.0 5/8" 27 514.01SOTM...028/010 2 24.0 6 TMC25-5 31.6-38.5
M42 X 4.5 5/8" 27 514.5I1SOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M45 X 4.5 5/8" 27 514.5ISOTM...028/011 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M48 X 5.0 5/8" 27 515.0I1SOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-c0
M52 X'5.0 5/8" 27 515.01SOTM...028/075 2 20.0 4 TMC25-5 38.9-00

Beispiel Werkzeuganforderung fiir Gewinde M14x2.0.
Bestellnummer:

Platte: 212.01ISOTMVBX028/004

Fraserschaft: TMC20-2

Informationen zu Trdgerkorper auf Seite 234.
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Norm: R262 (DIN 13) Standard TM
Toleranzklasse: 6g/6H

TM Doppelwendeplatten fur TMO- Fraser

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Tragerkorper ECL
IC L mm mm AuBen Innen T™MO mm
0.5 210.5ISOTM?2... TMOC20-2-8 19
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75ISOTM2... TMOC20-2-9 19.5
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... TMOC20-2-8 19
1/4" 1 1.25 2E1.25ISOTM2... TMOC20-2-10 18.75
1.25 211.251SOTM2... TMOC20-2-10 16.25
1.5 2E1.5ISOTM2... TMOC20-2-8 18
1.5 211.51S0TM2.. TMOC20-2-8 19.5
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-1 285
0.5 310.51SOTM2.... TMOC20-3-10 29
0.75 3E0.75ISOTM2... 310.75ISOTM2... TMOC20-3-11 28.5
1.0 3E1.0ISOTM2... TMOC20-3-10 28
3/8" 16 1.0 311.01SOTM2... TMOC20-3-10 29
1.25 3E1.25I1SOTM2... 311.25I1SOTM2... TMOC20-3-7 28.75
1.5 3E1.5ISOTM2... 311.51S0TM2... TMOC20-3-1 285
1.75 3E1.75I1SOTM2... 311.75ISOTM2... TMOC20-3-12 26.25
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.01SOTM2... TMOC20-3-10 28
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... TMOC25-5-12 46
1.0 5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... TMOC25-5-16 47
1.25 5E1.25ISOTM2... 511.251SOTM2... TMOC25-5-13 48.75
1.5 5E1.5ISOTM2... 511.51SOTM2... TMOC25-5-14 48
15 5E1.5ISOTM2... 51.51SOTM2... TMOC25-5-16 46.5
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.751SOTM2... TMOC25-5-15 47.25
, 20 5E2.0ISOTM2... 512.01SOTM2... TMOC25-5-12 44
o8 Y 25 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-12 45
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-14 475
3.0 5E3.01SOTM2... 513.01SOTM2... TMOC25-5-16 45
35 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... TMOC25-5-16 455
4.0 5E4.01SOTM2... 514.01S0TM2... TMOC25-5-12 44
4.5 SE4.5ISOTM2... 514.5ISOTM2... TMOC25-5-14 45
5.0 515.01S0TM...028/075 TMOC25-5-12 40

Bestellbeispiel: 2E0.75ISOTM2 VBX

Fur Le und Anzahl der Zdhne der o. g. Platten

siehe Tabelle fiir Standardplatten auf Seite 209-210.
Informationen zu Tragerkorper auf Seite 239.

ECL——
ECL - Die effektive Schneidenlange
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Norm: R262 (DIN 13) Feine Teilung TM
Toleranzklasse: 6g/6H

Feine Teilung TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Tragerkorper
IC L mm mm AuBen Innen mm
0.35 6.0E0.35ISOTMF... 6.010.35ISOTMF... 945 14
04 6.0E0.4ISOTMF... 6.010.4ISOTMF... 9.2 12
045 6.0E0.45ISOTMF... 6.010.45I1SOTMF.. 945 11
0.5 6.0E0.5ISOTMEF... 9.5 10
6.0mm 104 0.6 6.0E0.6ISOTMEF... 9.0 8 TMMC.-6.0

0.7 6.0E0.7ISOTMF.. 9.1 7
0.75 6.0E0.75ISOTMF... 8.25 6
0.8 6.0E0.8ISOTMF... 8.8 6
0.9 6.0E0.9ISOTMF... 8.1 5
0.35 2E0.35ISOTM2F.. 210.35ISOTM2F.. 10.15 15
04 2E0.4ISOTM2F... 210.4ISOTM2F... 10.0 13
0.45 2E0.45I1SOTM2F... 210.45ISOTM2F... 9.45 1

4 T 0.5 2E0.5ISOTM2F... 9.5 10 TMC.22
0.6 2E0.6ISOTM2F... 10.2 9 TMSH. -2
0.7 2E0.7ISOTM2F... 9.1
0.8 2E0.8ISOTM2F.. 8.8
09 2E0.9ISOTM2F... 99 6
0.35 3E0.35ISOTM2F... 310.35ISOTM2F... 14.35 21
04 3E0.4ISOTM2F... 310.4ISOTM2F... 14.8 19
045 3E0.45ISOTM2F... 310.45I1SOTM2F... 14.85 17

3/" ” 0.5 3E0.5ISOTM2F... 135 14 TMC.-3
0.6 3E0.6ISOTM2F... 13.8 12 TMSH.-3
0.7 3E0.7ISOTM2F... 14.7 11
0.8 3E0.8ISOTM2F... 13.6 9
09 3E0.9ISOTM2F... 13.5 8

HINWEIS: Zwei Umléufe sind zur Vollendung eines Gewindes erforderlich. TM- Platten fir feine Teilungen
erzeugen Teilprofilgewinde.

Bestellbeispiel: 6.0E0.35ISOTMF VBX

Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, aufler MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.
Informationen zu Fraserschaften auf Seite 234.

Gewinde Tragerkorpern Teilung

Gewinde mit feiner Teilung sind Gewinde mit kleinen Teilungen. Wegen des kleinen Radius zwischen den
Zahnen ist es schwierig, Mehrzahnplatten fir kleine Gewinde herzustellen. Vargus hat Platten entwickelt bei
denen jeder zweite Zahn ausgelassen wurde, um den Radius zwischen den Zahnen zu vergroern.

Wichtig!
- Alle Platten fur feine Teilungen sind Teilprofilplatten (aufgrund des vergroBerten Radius).
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Norm: ANSI B1.10.74 Standard TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B

Standard TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Trdgerkorper
IC L mm G/Z AuBen Innen mm
32 6.0132UNTM... 9.53 12
28 6.0128UNTM... 9.07 10
6.0mm 104 24 6.0124UNTM... 9.53 9 TMMC..-6.0
20 6.0120UNTM... 8.89 7
18 6.0118UNTM... 847 6
16 6.016UNTM... 794 5
48 2148UNTM2... 10.05 19
40 2l140UNTM2... 10.16 16
32 2132UNTM2... 10.32 13
28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... 998 1
” . 27 2E27UNTM2... 2127UNTM2... 10.35 1 TMC.2
24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... 9.53 9 TMSH..-2
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... 10.16 8
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... 9.88 7
16 2E16UNTM2... 21I6UNTM2... 9.53 6
14 2E14UNTM2... 21T4UNTM2... 9.07 5
40 3I140UNTM2... 14.61 23
32 3132UNTM2... 15.08 19
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... 14.51 16
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... 14.11 15
26 3E26UNTM2... 3126UNTM2... 14.65 15
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... 14.82 14
3/8" 16 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... 13.97 " 1&;33
18 3E18UNTM2... 3118UNTM2... 14.11 10
16 3E16UNTM?2... 31T6UNTM2... 14.29 9
14 3E14UNTM2... 31T14UNTM2... 14.51 8
13 3E13UNTM2... 3IT3UNTM2... 13.68 6
12 3ET2UNTM2.. 3112UNTM2... 14.82 7
1.5 3E11.5UNTM2... 31M1.5UNTM2... 13.25 6
24 3BE24UNTM2... 3BI24UNTM2... 2116 20
20 3BE20UNTM2... 3BI20UNTM2... 21.59 17
18 3BE18UNTM2... 3BITBUNTM2... 2117 15
3/8"B 22 16 3BET6UNTM2... 3BIOUNTM2... 20.64 13 BTMC. 38
TMSH.-3B
14 3BET14UNTM?2... 3BIT4UNTM2... 2177 12
13 3BE13UNTM2... 3BIT3UNTM2... 2149 1
12 3BET2UNTM2... 3BIT2UNTM2... 2117 10

Bestellbeispiel: 3E24UNTM2 VBX Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, auler MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante. Informationen zu Tragerkorper auf Seite 234.
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Norm: ANSI B1.10.74 Standard TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B

Standard TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Tragerkorper
IC L mm G/Z AuBlen Innen mm
24 S5E24UNTM2... 5124UNTM2... 2540 24
20 SE20UNTM2... 5120UNTM2... 2540 20
18 SE18UNTM2... S5IT8UNTM2... 2540 18
16 SET6UNTM2... S51N6UNTM?2... 2540 16
14 SET4UNTM2... 51M14UNTM2... 2540 14
13 SE13UNTM2... SIT3UNTM2... 2540 13
12 SET2UNTM2... SIT2UNTM2... 2540 12
1.5 SETT.5UNTM2... S5111.5UNTM2... 24.30 1 TMC.-5
5/8" 27 " SETTUNTM2... SITTUNTM2... 2540 1 TMSH.-5
10 SETOUNTM2... 22.86 9
10 SITOUNTM2... 2540 10
9 SEQUNTM2... S519UNTM2... 22.58 8
8 SESUNTM2... S5I8UNTM2... 22.23 7
7 SE7UNTM2... 2177 6
7 S5I7UNTM2... 2540 7
6 SE6UNTM2... 2117 5
6 5I6UNTM2... 2540 6
6 6BEGUNTM2... 6BIBUNTM?2... 38.87 8
. 5 6BESUNTM2... 6BISUNTM2... 3048 6 TMC..-6B
e — 4.5 6BE4.5UNTM2... 6BI4.5UNTM2... 33.87 6 TMSH..-6B
4 6BE4UNTM2... 6BI4UNTM2... 3175 5

Bestellbeispiel: 5SE24UNTM2 VBX
Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, au3er MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.
Informationen zu Tragerkorper auf Seite 234.
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Norm: ANSI B1.10.74 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zadhne Tragerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
IC L mm Innen mm mm
7/16"-20UNF  6.0mm 104 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC12-6.0 9.7-114
7/16"-20UNF  6.0mm 104 6.0120UNTM...028/012 1 8.89 7 TMMC20-6.0 9.7-114
7/16-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
7/16-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
7/16"-14UNC  6.0mm 104 6.0114UNTM...028/013 1 9.07 5 TMMC20-6.0 124/003 9.1-99
1/2"-13UNC 174" 11 2113UNTM...028/015 1 9.77 5 TMC20-2 124/005 10.5-19.5
1/2"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
1/2"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
9/16"-12UNC  1/4" 1 2112UNTM...028/016 1 8.47 4 TMC20-2 124/005 11.9-15.6
9/16"-18UNF  1/4" 1 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC12-2 12.7-14.5
9/16"-18UNF  1/4" " 2118UNTM...028/017 2 9.88 7 TMC20-2 12.7-14.5
9/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
9/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
5/8-1TUNC 174" 1 2I1MUNTM...028/018 1 9.24 4 TMC20-2 124/006 13.3-18.5
5/8"-12UN 1/4" 1 2112UNTM...028/016 1 847 4 TMC20-2 124/005 119-15.6
5/8"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
5/8"-16UN 6.0mm 104 6.0116UNTM...028/014 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-141
11/16"-12UN 174" 1 2112UNTM...028/016 1 8.47 4 TMC20-2 124/005 11.9-15.6
3/4"-10UNC  3/8" 16 31T0UNTM...028/019 1 12.70 5 TMC16-3 124/001 16.3-31.6
3/4"-12UN 3/8" 16 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 TMNC16-3 16.7-18.3
13/16"-12UN  3/8" 16 3112UNTM...028/020 2 14.82 7 T™MC16-3 18.3-19.5
7/8-9UNC 172" 22 419UNTM...028/021 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 19.1-32.5

Weiter Nachste Seite »
Beispiel Werkzeuganforderung fiir Gewinde 9/16"-12 UNC
Bestellnummern:
Platte: 2112UNTM VBX 028/016
Fraserschaft: TMC20-2 124/005
Informationen zu Tragerkorper auf Seite 234.
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Norm: ANSI B1.10.74 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B
Regelgewinde TM(Fortsetzung)
Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zahne Trdgerkorper  Bohrungsdurchmesserbereich
IC L mm Innen mm mm
1"-8UNC 1/2" 22 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
11/16"-8UN 1/2" 22 418UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 21.9-28.3
11/8"-7UNC 1/2" 22 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4 124/002 24.6-359
11/8"-8UN 1/2" 22 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
13/16"-8UN 1/2" 22 4I18UNTM...028/022 1 19.05 6 TMC25-4 124/007 219-28.3
11/4"-7UNC 1/2" 22 417UNTM...028/023 1 18.14 5 TMC25-4 124/002 24.6-359
11/4"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-330
15/16"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-33.0
1 3/8"-6UNC 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
13/8"-8UN 5/8" 27 5I18UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 28.3-33.0
17/16"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
17/16"-8UN 5/8" 27 5I18UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
11/2"-6UNC 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
11/2"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
19/16" -6UN 5/8" 27 516UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 124/004 30.3-36.7
19/16"-8UN 5/8" 27 5I18UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
15/8"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
15/8"-8UN 5/8" 27 5I8UNTM...028/024 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
1 11/16"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
1 3/4"-5UNC 5/8" 27 5I5UNTM...028/077 2 20.32 4 TMC25-5 38.9-00
1 3/4"-6UN 5/8" 27 5I16UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
113/16"-6UN 5/8" 27 5I16UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
17/8"-6UN 5/8" 27 5I6UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
115/16"-6UN 5/8" 27 5I16UNTM...028/025 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0

Beispiel Werkzeuganforderung fur Gewinde 1 9/16"-6 UN
Bestellnummern:

Platte: 5I6UNTM VBX 028/025

Fraserschaft: TMC 25-5 124/004

Informationen zu Tragerkorper auf Seite 234.
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Norm: ANSI B1.10.74 Standard TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B

TM Doppelwendeplatten fur TMO- Fraser

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Trdgerkorper ECL
IC L mm G/Z AuBen Innen T™MO mm
48 2148UNTM2... TMOC20-2-1 19.58
48 2148UNTM2... TMOC20-2-2 18.52
48 2148UNTM2... TMOC20-2-9 19.05
32 2132UNTM2... TMOC20-2-1 19.85
., 28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... TMOC20-2-3 17.24
" B 24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... TMOC20-2-2 1799
20 2E20UNTM2... 2120UNTM?2... TMOC20-2-4 19.05
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2... TMOC20-2-2 18.34
16 2E16UNTM2... 21T6UNTM?2... TMOC20-2-1 19.05
14 2E14UNTM2... 21T14UNTM2... TMOC20-2-3 16.33
32 3132UNTM2... TMOC20-3-3 27.78
32 3132UNTM2... TMOC20-3-11 28.58
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... TMOC20-3-3 27.21
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... TMOC20-3-4 27.28
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... TMOC20-3-6 2752
380 " 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... TMOC20-3-6 26.67
18 3E18UNTM2... 31M8UNTM2... TMOC20-3-6 26.82
16 3E16UNTM2... 3II6UNTM2... TMOC20-3-6 26.99
14 3E14UNTM2... 3IT4UNTM2... TMOC20-3-6 2721
13 3E13UNTM2... 3IT3UNTM2... TMOC20-3-2 254
12 3E12UNTM2... 312UNTM2... TMOC20-3-6 27.52
11.5 3E11.5UNTM2... 3111.5UNTM2... TMOC20-3-5 24.3

Weiter Néchste Seite »
Bestellbeispiel: 2ET6UNTM2 VBX
Fur Le und Anzahl der Zdhne der o. g. Platten
siehe Tabelle fiir Standardplatten auf Seite 214-215.
Informationen zu Tragerkorper auf Seite 239.

ECL
ECL - Die effektive Schneidenlange
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Norm: ANSI B1.10.74 Standard TM
Toleranzklasse: Class 2A/2B

TM Wendeplatten fiir TMO- Fraser (Fortsetzung)

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Trdgerkorper ECL
IC L mm G/Z AuBen Innen T™MO mm
24 SE24UNTM2.. 5124UNTM2.. TMOC25-5-1 50.80
24 SE24UNTM2... S524UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
20 SE20UNTM2... 5120UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 SE18UNTM2... SIT8UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 SE18UNTM2... S5N8UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
16 SE16UNTM2... SIT6UNTM2... TMOC25-5-3 47.63
14 SET4UNTM2... SIT4UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
14 SET4UNTM2... SI4UNTM2... TMOC25-5-4 4717
13 SE13UNTM2... SIT3UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
12 SE12UNTM2... SIT2UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
12 SET2UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
5/8" 27 11.5 SETT.5UNTM2... SITT.5UNTM2... TMOC25-5-5 46.38
" SETMTUNTM2... SIMUNTM2... TMOC25-5-6 4849
" SIMUNTM2... TMOC25-5-1 46.18
10 SETOUNTM2... TMOC25-5-7 4318
10 SITOUNTM2... TMOC25-5-7 45.72
9 SEQUNTM2... S5I9UNTM2... TMOC25-5-8 45.16
8 SESUNTM2... SIBUNTM2... TMOC25-5-9 4445
7 SEZUNTM2... TMOC25-5-10 43.54
7 S5I7UNTM2... TMOC25-5-10 4717
6 SE6UNTM2... TMOC25-5-2 42.33
6 S5I6UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
5 5I5UNTM...028/077 TMOC25-5-7 40.64

Bestellbeispiel: 5SE16UNTM2 VBX

FUr Le und Anzahl der Zahne der o. g. Platten

siehe Tabelle fur Standardplatten auf Seite 214-215.
Informationen zu Tragerkdrper auf Seite 239.

ECL
ECL - Die effektive Schneidenldange
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American UN (Fortsetzung)

Auflen / Innen

1/4P Innen
60

o

1/8P  AuBen

Norm: ANSI B1.10.74
Toleranzklasse: Class 2A/2B

Feine Teilung TM

Feine Teilung TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne
IC L mm G/Z AuBlen Innen mm Tragerkorper

80 6.0EBOUNTMF... 6.0180UNTMF... 9.84 16
72 6.0E72UNTMEF... 6.0172UNTMF... 9.53 14
64 6.0E64UNTME... 6.0164UNTMF... 9.13 12
56 6.0ES6UNTMEF... 6.0156UNTMF... 9.53 "

6.0mm 104 48 6.0E48UNTMEF... 9.00 9 TMMC..-6.0
44 6.0E44UNTMF... 8.66 8
40 6.0E40UNTMF... 8.26 7
36 6.0E36UNTMF... 9.17 7
32 6.0E32UNTMEF... 8.73 6
80 2E8OUNTM2F... 2I180UNTM2F... 9.84 16
72 2E72UNTM2F... 2172UNTM2F... 10.23 15
64 2E64UNTM2EF... 2164UNTM2F... 9.92 13
56 2ES6UNTM2F... 2I156UNTM2F... 9.53 il

1/4" " 48 2E48UNTM2F... 10.05 10 Im;‘zz
44 2EA4UNTM2EF... 9.81
40 2EA0UNTM2EF... 9.53 8
36 2E36UNTM2F... 9.17 7
32 2E32UNTM2F... 8.73 6
80 3E8OUNTM2F... 3I80UNTM2F... 14.29 23
72 3E72UNTM2F... 3172UNTM2EF... 14.46 21
64 3E64UNTM2F... 3164UNTM2F... 14.68 19
56 3E56UNTM2EF... 3I156UNTM2F... 14.06 16

3/8" 16 48 3EA8UNTM2F... 14.29 14 1&;33
44 3E44UNTM2F... 14.43 13
40 3E40UNTM2F... 14.61 12
36 3E36UNTM2F... 14.82 11
32 3E32UNTM2F... 13.49 9

HINWEIS: Zwei Umlaufe sind zur Vollendung eines Gewindes erforderlich. TM- Platten fur feine Teilungen erzeugen
Teilprofilgewinde.

Bestellbeispiel: 6.0EBOUNTMF VBX

Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, auBer MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.

Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.

Gewinde mit feiner Teilung

Gewinde mit feiner Teilung sind Gewinde mit kleinen Teilungen. Wegen des kleinen Radius zwischen den Zahnen ist es
schwierig, Mehrzahnplatten fir kleine Gewinde herzustellen. Vargus hat Platten entwickelt bei denen jeder zweite Zahn
ausgelassen wurde, um den Radius zwischen den Zédhnen zu vergroBern.

Wichtig!
« Alle Platten fur feine Teilungen sind Teilprofilplatten (aufgrund des vergréBerten Radius).
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UNJ

Auflen / Innen

5/16P Innen
60°

R max 0.18042P7

Rmin 0.15011P AuBen

Norm: MIL-5-8879C Standard TM
Toleranzklasse: 3A/3B
Standard TM
Plattengréfe Teilung Bestellnummer Le Zdhne Tragerkorper
IC L mm tpi External Internal mm
24 6.0124UNJTM... 9.53 9
6 0mm - 20 6.0120UNJTM... 8.89 7 TMMC.-6.0
18 6.0118UNJTM... 847 6
16 6.01M16UNJTM... 9.53 6
24 2E24UNJTM2... 2124UNJTM2... 9.53 9
20 2E20UNJTM2... 2120UNJTM2... 10.16 8
1/4" 11 18 2118UNJTM2... 9.88 7 Im;i
16 2ET6UNJTM2... 2116UNJTM2... 9.53 6
14 2E14UNJTM2... 2114UNJTM2... 9.07 5
24 3E24UNJTM2... 3124UNJTM2... 14.82 14
20 3E20UNJTM2... 3120UNJTM2... 13.97 11
18 3E18UNJTM2... 3118UNJTM2... 141 10
3/8" 16 16 3ET6UNJTM2... 3M6UNJTM2... 14.29 9 Im;ﬁs
14 3ET4UNJTM2... 3114UNJTM2... 14.51 8
13 SE13UNJTM2... 13.68 7
12 3E12UNJTM2... 31M2UNJTM2... 14.82 7
16 SET6UNJTM2... S5IME6UNJTM2... 2540 16
5/8" 27 12 SE12UNJTM2... SI2UNJTM2... 2540 12 1&;55
1 SENMUNJTM2... SIHTUNJTM2... 2540 11
Bestellnummer fur Platte: 3E16UNJTM2 VBX
Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, aufler MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.
Informationen zu Tragerkdrpern auf Seite 234.
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Innen
R0.137P 550

R0O.137P
AuBen Standard TM
BSW Norm: B.S5.84:1956, DIN 259, 1SO228/1:1982
BSP Norm: B.5.2779:1956
Toleranzklasse: BSW-Medium class A, BSP-Medium class
Standard TM
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zahne
IC L mm G/Z AuBen + Innen mm Tragerkorper
28 6.0EI28WTM... 9.07 10
26 6.0EI26WTM... 8.79
6.0mm 104 24 6.0EI24WTM... 9.53 9 TMMC.-6.0
20 6.0E20WTM... 8.89
19 6.0EITOWTM... 9.36
28 2EI28WTM2... 998
26 2EREWTM2... 9.77 10
a - 24 2EI24WTM2... 9.53 9 T™MC.2
20 2EI20WTM2.. 1016 8 TMSH..-2
19 2EINOWTM2... 9.36
14 2EN4AWTM2... 9.07 5
26 3ER6WTM2... 14.65 15
24 3ER4WTM2... 14.82 14
20 3EI20WTM2... 13.97 11
19 3EINOWTM2... 14.71 1
TMC.-3
3/8" 16 18 3EN8WTM2... 14.11 10
TMSH.-3
16 3EN6WTM2... 14.29 9
14 3EIT4WTM2... 14.51 8
12 3EIM2WTM2... 14.82 7
1 SEMWTM2... 13.85 6
24 3BEI24AWTM2... 2117 20
20 3BEI20WTM2... 21.59 17
19 3BEITOWTM2... 21.39 16
18 3BEIBWTM2... 2117 15 TMC.-3B
3/8"B 22
16 3BENEWTM2... 20.64 13 TMSH..-3B
14 3BEN4WTM2... 21.77 12
12 3BEIT2WTM2... 2117 10
11 3BEIMWTM2... 20.78 9
16 SEN6WTM2... 2540 16
14 SEI4AWTM2... 2540 14
12 SEIT2WTM2... 23.28 [
11 SEIMWTM2... 23.09 10
TMC.-5
5/8" 27 10 SENOWTM2... 2540 10
TMSH..-5
9 SEIOWTM2... 22.58 8
8 SEIBWTM2... 2223 7
7 SEIZWTM2... 21.77 6
6 SEI6WTM2... 2117 5
11 6BEIMWTM2... 34.64 15
6 6BEI6WTM2... 33.87 8 TMC..-6B
3/4"B 385
5 6BEISWTM2... 3048 6 TMSH..-6B
45 6BEI4.5WTM2... 33.87

| 222 | VARDEX -
Bestellnummer fur Platte: 3EIT4WTM2 VBX

Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, auSer MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Auflen / Innen

Ro.137p  Imnmen
55

Aulen

Norm: B.5.84:1956, DIN259, 1SO228/1:1982
Toleranzklasse: Medium class A

Regelgewinde TM

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrosse Bestellnummer Schneidkante  Le Zdhne Trdgerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
Zoll IC L mm Innen mm mm

7/16"-18 6.0mm 104 6.0118WTM...028/035 1 8.47 6 TMMC12-6.0 9.3-14.2
7/16"-18 6.0mm 104 6.0118WTM...028/035 1 847 6 TMMC20-6.0 9.3-14.2
7/16"-26 6.0mm 104 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC12-6.0 9.8-10.5
7/16"-26 6.0mm 104 6.0126WTM... 028/036 1 8.79 9 TMMC20-6.0 9.8-10.5
1/2"16 1/4" 1 21T6WTM... 028/051 1 9.53 6 TMC20-2 124/005 10.6-12.2
1/2"-20 6.0mm 104 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC12-6.0 11.0-11.4
1/2"-20 6.0mm 104 6.0120WTM...028/037 1 8.89 7 TMMC20-6.0 11.0-11.4
9/16™-16 1/4" M 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
9/16"-16 1/4" 1 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
5/8"-14 1/4" 11 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 13.5-19.0
1171614 1/4" 1 2114WTM...028/039 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 13.5-19.0
11/16"-16 1/4" 11 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
11/16"-16 1/4" 1 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
3/4"-12 3/8" 16 3112WTM...028/040 1 14.82 7 TMC16-3 124/001 16.3-17.9
3/4"-16 1/4" " 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
3/4"-16 1/4" n 2116WTM...028/038 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC16-3 179-21.0
7/8"-9 172" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
7/8"1 1/2" 22 411MWTM...028/043 1 18.47 8 TMC25-4 124/002 19.2-22.0
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
1"-8 172" 22 418WTM...028/044 1 15.88 5 TMC25-4 124/002 21.3-26.0
1"-10 1/2" 22 4110WTM...028/045 1 17.78 7 TMC25-4 124/002 22.1-31.6
1"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/8"-7 5/8" 27 51I7WTM...028/046 1 2177 6 TMC25-5 124/008 23.9-271
11/8"-9 1/2" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
11/8"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/16"-8 5/8" 27 SIBWTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 26.0-32.4
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/4"-7 5/8" 27 5I7WTM...028/048 2 21.77 6 TMC25-5 124/004 21.7-359
11/4"-9 1/2" 22 419WTM...028/042 1 16.93 6 TMC25-4 124/002 18.6-32.5
11/4"12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
15/16"-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
15/16"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 26.0-324

Weiter Néchste Seite »
Beispiel Werkzeuganforderung fur Gewinde 7/16"-18 BSW

Bestellnummern: Platte: 6.0118WTM VBX 028/035 Tragerkorper: TMMC 20-6.0
Informationen zu Tragerkdrpern auf Seite 234.
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Innen

Innen
RO.137P 550

R0.137P
Aulen

Norm: B.5.84:1956, DIN259, 1S0228/1:1982 Regelgewinde TM Inserts
Toleranzklasse: Medium class A

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zahne Tragerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
IC L mm Innen mm mm
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM...028/041 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/8"-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 26.0-32.4
13/8"-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
13/8"™12 5/8" 27 5112WTM...028/050 2 23.28 " TMC25-5 32.2-34.6
14-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
14-8 5/8" 27 S5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5124/004 26.0-324
14-12 5/8" 27 S5112WTM...028/050 2 23.28 N TMC25-5 32.2-346
17/16"-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.6
17/16"-8 5/8" 27 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
17/16™12 5/8" 27 S5I12WTM...028/050 2 23.28 il TMC25-5 32.2-346
11/2"-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 124/004 279-32.7
11/2"-8 5/8" 27 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
1.6-6 5/8" 27 516WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-385
1.6-8 5/8" 27 518WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-8 5/8" 27 5I8WTM...028/047 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-6 5/8" 27 5I6WTM...028/049 2 2117 5 TMC25-5 32.6-385
13/4"-7 5/8" 27 517WTM...028/048 2 21.77 6 TMC25-5 39.8-42.0
17/8"-6 5/8" 27 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0
19-6 5/8" 27 516 WTM...028/049 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0

Beispiel Werkzeuganforderung fur Gewinde 1 5/16"-12 BSW
Bestellnummern: Platte: 3112WTM VBX 028/041
Tragerkorper: TMC 20-3

Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Innen
R0.137P 5o

R0.137P
Aufen
BSW Norm: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 Standard TM
BSP Norm: B.S.2779:1956
Toleranzklasse: BSW-Medium class A, BSP-Medium class

TM Doppelwendeplatten fir TMO- Fraser

Plattengrésse Teilung Bestellnummer ECL
IC L mm G/Z AuBen + Innen T™MO mm
28 2EI28WTM2... TMOC20-2-3 17.24

26 2EI26WTM2... TMOC20-2-5 18.56

L " 24 2EI24AWTM?2... TMOC20-2-2 1799
20 2EI20WTM2... TMOC20-2-6 19.05

19 2EINOWTM2... TMOC20-2-7 17.38

14 2EN4AWTM2... TMOC20-2-3 16.33

26 3EIR26WTM2... TMOC20-3-2 27.35

26 3ER6WTM2... TMOC20-3-6 26.38

24 3EI24AWTM2... TMOC20-3-7 28.57

20 3EI20WTM2... TMOC20-3-6 26.67

. 19 3ENOWTM2... TMOC20-3-8 28.07
I8 6 18 3EN8WTM2... TMOC20-3-6 26.81
16 3EN6WTM2... TMOC20-3-6 26.99

14 3EN4AWTM2... TMOC20-3-6 27.21

12 3EIM2WTM2... TMOC20-3-6 27.52

N SEIMWTM?2... TMOC20-3-9 27.71

16 SEN6WTM2... TMOC25-5-3 4763
14 SENN4AWTM2... TMOC25-5-1 50.80

14 SEIN4WTM2... TMOC25-5-4 4717

12 SEN2WTM2... TMOC25-5-2 4445

550 o= " SEIMWTM2... TMOC25-5-6 46.18
10 SENNOWTM2... TMOC25-5-7 45.72

9 SEIOWTM2... TMOC25-5-8 45.16

8 SEIBWTM2... TMOC25-5-9 4445

7 SEIZWTM2... TMOC25-5-4 43.54

6 SEIGWTM2... TMOC25-5-11 42.33

Bestellbeispiel: 3EIT9WTM2 VBX

FUr Le und Anzahl der Zahne der o. g. Platten
siehe Tabelle fur Standardplatten auf Seite 222.
Informationen zu Tragerkdrpern auf Seite 239.

ECL
ECL - Die effektive Schneidenldange

vnvarqus| 225 |

NEUMO Ehrenberg Gro



NPT

<
L
=0
28
2
HoloR
E3
9]
=
.Eﬁ
A%
(U]
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303, 30° Innen

Norm: USAS B2.1:1968 Standard TM
Toleranzklasse: Standard NPT

Standard TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Tragerkorper
IC L mm G/Z AuBen + Innen mm RH LH

18 3E18NPTTM2... ** 14.11 10

3/8" 16 14 3EN4NPTTM2... 14.51 8 TMNC.-3 TMNC..-3LH
1.5 3EIM.5NPTTM2... 13.25 6
14 3BEITANPTTM2... 2177 12

3/8"B 22 BTMNC..-3B BTMNC..-3BLH
1.5 3BEI1.5NPTTM2... * 19.88 9
11.5 SEIT.5NPTTM2... 24.30 1

5/8" 27 TM.C.-5 TM.C.-5LH
8 SEIBNPTTM2... 2223 7
11.5 6BEITT.5NPTTM2... 35.34 16

3/4'B 38.5 TMC..-6B TMC.-6BLH
8 6BEIBNPTTM2... 31.75 10

* Platte einseitig — nur RH

** Nur fur Aussengewinde

Bestellbeispiel: 3EIT4NPTTM VBX

HINWEIS: Mit " L markierte Schneidkanten erfordern einen LH- Tragerkorper.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.

NPT

Innen

305.30° Innen

90: \ 1°47'

e Auen
Norm: USAS B2.1:1968 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: Standard NPT

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zdhne Trdgerkorper
Zoll IC L mm Innen mm
1/4"-18 1/4" il 2118NPTTM...028/074 1 9.88 7 TMC 20-2 124/009
3/8"-18 1/4" il 2118NPTTM...028/074 1 9.88 7 TMC 20-2 124/009

Bestellbeispiel: 21T8NPTTM VBX 028/074
HINWEIS: Mit” L" markierte Schneidkanten erfordern einen LH- Tragerkorper.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Innen

Norm: ANSI 1.20.3-1976 Standard TM
Toleranzklasse: Standard NPTF
Standard TM
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Trdgerkorper
IC L mm G/Z AuBen + Innen mm RH LH
14 3EN4NPTFTM2... 14.51 8
3/8" 16 TMNC..-3 TMNC..-3LH
11.5 3ENT.5NPTFTM2... 13.25 6
14 3BEI4NPTFTM2... 21.77 12
3/8"B 22 BTMNC.-3B BTMNC..-3BLH
11.5 3BEIT.5NPTFTM2... 19.88 9
1.5 SEITT.5NPTFTM2... 24.30 1
5/8" 27 T™.C.-5 TM.C.-5LH
8 SEISNPTFTM2... 22.23 7
1.5 6BEIT1.5NPTFTM2... 3534 16
3/4'8B 385 TMC.-6B TMC.-6BLH
8 6BEIBNPTFTM2... 31.75 10
Bestellbeispiel: 3EIT4NPTFTM VBX
HINWEIS: Mit“ " markierte Schneidkanten erfordern einen LH- Tragerkorper.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
NPTF (Dry Seal)
Innen
L
Le
230 Innen (SAAAAAAANA
TT
[
Jau|
Norm: ANSI 1.20.3-1976 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: Standard NPTF
Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrosse Bestellnummer Schneidkante Le Zdhne Tragerkorper
Zoll IC Lmm Innen mm
1/4"-18 1/4" 11 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2 124/009
3/8"-18 1/4" 11 2118NPTFTM...028/078 1 9.88 7 TMC20-2 124/009

Beispiel Werkzeuganforderung fir Gewinde 1/4"- 18 NPTF
Bestellnummer Platte: 2118NPTFTM VBX 028/078
Trdgerkorper: TMC20-2 124/009

MAAYLE]
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Norm: USA NBS H28 (1957) Standard TM
Toleranzklasse: Standard NPS
Standard TM
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zdhne Nenn-Mass Trdgerkorper
IC L mm G/Z AuBen + Innen mm
14 3EIT4NPSTM?2... 14.51 8 1/2" TMNC16-3
3/8" 16 14 3EIT4NPSTM?2... 14.51 8 3/4" TMNC20-3
1.5 3EI11.5NPSTM2... 13.25 6 1" 11/4" TMNC20-3
3/8"B 22 1.5 3BEIT1.5NPSTM2..* 19.88 9 1"11/4" BTMNC20-3B
5/g" 57 1.5 5EIT1.5NPSTM2... 24.30 1 11/2", 2" TMC25-5
8 SEIBNPSTM2... 22.23 7 2 1/2" & larger TMC32-5

Bestellbeispiel: 5E111.5NPSTM2VBX

Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
* Eine Schneidkante.

BSPT

Aul3en/ Innen

Norm: B.S. 21:1985 Standard TM
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1

Standard TM

Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zahne Tragerkorper
IC L mm G/Z AuBen + Innen mm RH LH
1/4" " 19 2EI19BSPTTM2... 9.36 7 TMC..2 TMC.-2LH
14 3EIN4BSPTTM2... 14.51 8
3/8" 16 TMNC.-3 TMNC.-3LH
1 3EIN1BSPTTM2... 13.85 6
5/8" 27 1 SEITTBSPTTM2... 23.09 10 TMC.-5 TMC.-5LH

Bestellbeispiel: 5EITTBSPTTM VBX
HINWEIS: Mit” " markierte Schneidkanten erfordern einen LH- Tragerkorper.
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Norm: DIN 40430 Standard TM
Toleranzklasse: Standard
Standard TM
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Le Zahne Nenn-Mass Tragerkorper
IC L mm G/Z Auf3en + Innen mm
6.0mm 104 20 6.0EI20PGTM... 8.99 7 Pg7 TMMC.-6.0
20 2EI20PGTM2... 10.16 8 Pg7
1/4" 1 18 2EN8PGTM2... 9.88 7 Pg9, Pg11, Pg13.5, Pg16 1&;22
16 2EN6PGTM2... 9.53 6 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48
20 3EI20PGTM2... 13.97 1 Pg7
3/8" 16 18 3EI18PGTM2... 14.11 10 Pg9, Pg11, Pg13.5, Pg16 ;$§H33
16 3EN6PGTM2... 14.29 9 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48
5/8" 27 16 SEN6PGTM2... 2540 16 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48 TMC..-5, TMSH..-5

Bestellnummer fir Platte: 5SEIT6PGTM2VBX

Alle Platten besitzen zwei Schneidkanten, au3er MiniTM (IC 6.0 mm) mit einer Schneidkante.

Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Norm: ANSI B1/5:1988 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: 3G

Regelgewinde TM
Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zdhne Tragerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
Zoll IC L mm Innen mm mm

1/2"-16 6.0mm 104 6.0116ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC12-6.0 1.1
1/2"-16 6.0mm 104 6.0116ACMETM...028/052 1 794 5 TMMC20-6.0 11.1
5/8"-16 1/4" 1 2116ACMETM...028/053 2 9.53 6 T™MC12-2 14.2
5/8"-16 1/4" 11 21T6ACMETM...028/053 2 9.53 6 TMC20-2 14.2
5/8"-14 1/4" 1 2114ACMETM...028/054 1 9.07 5 TMC20-2 124/005 14.0
3/4"-16 1/4" 1 2116ACMETM...028/055 2 9.53 6 TMC12-2 174
3/4"-16 1/4" 1 21T6ACMETM...028/055 2 9.53 6 TMC20-2 174
3/4"-14 1/4" " 2114ACMETM...028/083 1 9.07 5 TMC20-2 124/006 17.2
3/4"-12 1/4" 1 2112ACMETM...028/056 1 847 4 TMC20-2 124/006 16.9
7/8"-14 3/8" 16 3114ACMETM...028/057 2 14.51 8 TMNC16-3 204
7/8"-12 1/4" " 2112ACMETM...028/058 1 847 4 TMC20-2 124/006 20.1
1"-14 3/8" 16 3114ACMETM...028/059 2 14.51 8 TMC16-3 235
1"-12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMNC16-3 23.2
1"-10 172" 22 4110ACMETM...028/061 1 17.78 7 TMC25-4 124/002 22.8
1"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/062 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 22.2
11/8"-12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC16-3 264
11/8"-10 1/2" 22 4110ACMETM...028/084 1 17.78 7 TMC25-4 124/007 26.0
11/8"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 254-28.5
11/4"12 3/8" 16 3112ACMETM...028/060 2 14.82 7 TMC20-3 29.6
11/4"-10 5/8" 27 S5IT0ACMETM....028/064 2 22.86 o) TMC25-5 124/004 29.2
11/4"-8 1/2" 22 418ACMETM...028/063 1 19.05 6 TMC25-4 124/002 254-28.5
13/8"10 5/8" 27 S5IT0ACMETM...028/065 2 22.86 9 TMC25-5 124/004 323
13/8"-8 5/8" 27 5I8BACMETM...028/066 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 317
13/8"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/067 1 2117 5 TMC25-5 124/008 30.6
11/2"-10 5/8" 27 5IT0ACMETM...028/068 2 22.86 9 TMC25-5 355
11/2"-8 5/8" 27 5I8ACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5 124/004 349
11/2"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/070 2 2117 5 TMC25-5 124/004 338
13/4"-10 5/8" 27 S5IT0ACMETM...028/064 2 22.86 9 TMC32-5 419
13/4"-8 5/8" 27 5I8ACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC25-5 41.2
13/4"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/070 2 2117 5 TMC25-5 40.2
13/4"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5 124/004 393
2"-8 5/8" 27 5I8ACMETM...028/069 2 22.23 7 TMC32-5 476
2"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC25-5 46.5
2"-5 5/8" 27 S5I5ACMETM...028/071 2 20.32 4 TMC25-5 45.7
2 1/4"-6 5/8" 27 5I6ACMETM...028/072 2 2117 5 TMC32-5 529
2 1/4"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC25-5 520
21/2"-5 5/8" 27 5I5ACMETM...028/073 2 20.32 4 TMC32-5 584

Beispiel Werkzeuganforderung fir Gewinde ACME 1 3/4"-5
Bestellnummern: Platte: 5ISACME VBX 028/071 Tragerkorper: TMC25-5 124/004
Informationen zu Tragerkorpern auf Seite 234.
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Norm: Trapez DIN 103 Regelgewinde TM
Toleranzklasse: 7e/7H

Regelgewinde TM

Gewinde Plattengrésse Bestellnummer Schneidkante Le Zdhne Trdgerkorper Bohrungsdurchmesserbereich
mm IC L mm Innen mm mm

TR 16X2.0 1/4" 1 212.0TRTM...028/028 1 10 5 TMC20-2 124/006 14.0
TR 18X2.0 1/4" 1 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2 124/006 16.0-18.0
TR 20X2.0 1/4" 11 212.0TRTM...028/029 1 10 5 TMC20-2 124/006 16.0-18.0
TR 24X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/030 1 18 6 TMC25-4 124/002 21.0
TR 26X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 28X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 30X3.0 172" 22 413.0TRTM...028/031 1 18 6 TMC25-4 124/002 23.0-27.0
TR 32X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 34X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 36X3.0 1/2" 22 413.0TRTM...028/032 1 18 6 TMC25-4 124/007 29.0-33.0
TR 38X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 40X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 42X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 124/004 35.0-39.0
TR 44X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR46X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR 48X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0
TR 50X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 52X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 55X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 60X3.0 5/8" 27 513.0TRTM...028/033 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0
TR 65X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 70X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 75X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 80X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 85X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 90X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 95X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 100X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 105X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0
TR 110X4.0 5/8" 27 514.0TRTM...028/034 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

Beispiel Werkzeuganforderung fiir Gewinde TR 38x3.0
Bestellnummer: Platte: 513.0TRTM VBX 028/033 Tragerkorper: TMC25-5 124/004
Informationen zu Tragerkdrpern auf Seite 234.
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Gewindefrasen Tragerkorper

[0 Vardex Bestellnummernsystem Seite
[ Standard Fraserschaft TIML Seite
[ Fraserschaft lange AusfUhrung TML Seite
[ Fraserschaft fUr Innenregelgewinde 124/... Seite
I Konisches Gewinde ( NPT, NPTF, BSPT) Fraserschaft TMN ... Seite
[ Doppelsitzschaft TIM2 Seite
[0 Doppelsitzschaft ( Platten versetzt) TMO Seite
[0 Standard TM Einzahngewindefraser TMS. Seite
[ TM Fraserschaft fur vertikale Platten TMV Seite
B M FraskO D Seite
[ Ersatzteile fUr VARDEX TM und TMSH Fraserschéfte ... Seite

Vardex Bestellnummernsystem
Gewindefrasen Fraserschafte

B - Antivibrationssystem TM - Gewindefrasen 2 - Doppelsitz V - Vertikaler Halter C - Kuhlkanal

M - Mini S - Einzahn
L- Lange Ausfiihrung O - Versetzt
N - Konischer Halter W - Breiter

Schnittdurchmesser
F | 6-Plattengrasse | ! | 9-RH/LH-Halter |
10,12, 16, 20, 25, 32, 40 6.0-6.0mm B- TMB Leer - Rechtes Werkzeug

2-1/4" LH - Linkes Werkzeug

3-3/8"

38-3/5°8 | 10-Seriennummer. |

4-1/2" (far TMO- Halter) (fiir Regelgewinde- Halter)

5-5/8" 1-16 124/...

6B - 3/4"B

Gewindefrasen Fraskopfe

Thread Mill Shell Mill 38, 50, 63, 80, 100, 125 16, 22,27,32,40 2-1/4"
3-3/8"
3B-3/8"B

B-TMB 5.5/8"

6B -3/4"B
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Fraserschafte zur Aussen- und Innenbearbeitung

TM Standard

Ersatzteile

Plattengrésse  Bestellnummer

Abmessungen mm

# f""x

IC L L1 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlissel

TMMC12-6.0 69.0 12.0 12 6.8 9.0

6.0mm SN7T K7T
TMMC20-6.0 84.0 17.0 20 6.8 9.0
TMC12-2 70.0 12.0 12 89 1.5

1/4" SN2TM K2T
TMC20-2 85.0 20.0 20 89 1.5
TMC16-3 90.0 22.0 16 13.6 17.0

3/8" SN3TM K3T
TMC20-3 95.0 43.0 20 16.6 20.0
BTMC16-3B 79.5 29.0 16 13.5 17.0 SN3TM K3T

3/8°8 BTMC20-3B 81.5 29.0 20 15.5 19.0
BTMC25-3B 923 30.0 25 15.5 19.0 SN3T K3T
BTMW(C25-3B 90.8 30.0 25 18.5 220
TMC25-5 110.0 52.0 25 24.0 30.0

5/8" TMC25-5LH 110.0 52.0 25 24.0 30.0 SN5TM K5T
TMC32-5 120.0 58.0 32 31.0 370
TMC32-6B 115.0 53.0 32 27.0 35.0

3/4"B SM7T K30T
TMC40-68B 135.0 63.0 40 38.0 46.0

Bestellbeispiel: TMC12-2
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Fraserschafte zur Aussen- und Innenbearbeitung

TML- Fraserschiafte lange Ausfiihrung

Ersatzteile

" Abmessungen K
Plattengrésse  Bestellnummer mm # ..-"‘""-,
IC L L1 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlssel

1/4" TMLC25-2 125.0 17.0 25 89 1.5 SN2TM K2T
TMLC25-3 125.0 25.0 25 18.6 22.0

3/8" SN3T K3T
BTMLC25-3 125.0 63.5 25 18.6 22.0
BTMLC20-3B 96.5 44.0 20 15.5 19.0

3/8"B SN3T K3T
BTMLC25-3B 125.0 63.5 25 18.6 22.0
TMLC25-5 150.0 92.0 25 24.0 30.0

5/8" SN5TM K5T
TMLC32-5 160.0 98.0 32 31.0 370

3/4'B TMLC40-6B 165.0 93.0 40 38.0 46.0 SM7T K30T

Bestellbeispiel: TMLC25-3
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Fraserschadfte zur Aussen- und Innenbearbeitung

124/.. — far Innenregelgewinde Ersatzteile
Plattengrésse  Bestellnummer Abmessungen mm # ;-"‘"".,'
IC L L1 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlssel
6.0mm TMMC20-6.0 124/003 85 15.0 20 6.7 9.0 SN7T K7T
TMC20-2 124/005 77 15.5 20 74 10.0
/4" TMC20-2 124/006 77 15.5 20 9.0 12.0 SN2TM K2T
TMC20-2 124/009 77 15.5 20 74 10.0
3/8" TMC16-3 124/001 91 20.5 16 12.2 15.5 SN3T™M K3T
o TMC25-4 124/002 88 30.0 25 134 18.0 SN4TM KaT
TMC25-4 124/007 98 40.0 25 16.0 20.0 SA4TM
5/g" TMC25-5 124/004 98 40.0 25 19.0 25.0 SA5TM KsT
TMC25-5 124/008 98 40.0 25 16.4 22.0 SN5TM

Bestellbeispiel: TMMC 20-6 124/003

Fraserschadfte zur Aussen- und Innenbearbeitung

TMN - Fur konische Gewinde (NPT, NPTF, BSPT)

Ersatzteile

Plattengr Bestell Ab ’
attengrosse estellnummer messungen mm # #"""‘.".
IC RH LH L L1 D D1 D2  |Klemmschraube Torx Schliissel
TMNC16-3 TMNC16-3 LH 90.0 220 16 12.5 15.5
3/8" SN3TM K3T
TMNC20-3 TMNC20-3 LH 85.0 23.0 20 15.0 19.0
BTMNC16-3B BTMNC16-3BLH  79.5 29.0 16 13.5 17.0
3/8"B SN3TM K3T
BTMNC20-3B BTMNC20-3BLH 815 29.0 20 15.5 19.0
5/8" TMNC32-5 TMNC32-5 LH 120.0 = 58.0 32 31.0 370 SN5TM K5T

Bestellbeispiel: TMNC20-3
HINWEIS: Mit " markierte Schneidkanten erfordern einen LH- Fraserschaft.
Fugen Sie bitte LH zur Bestellnummer hinzu.

A
LH Too
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TM2 - Doppelsitz Fraserschaft

Ersatzteile

Plattengrosse  Bestellnummer

Abmessungen mm

#

IC L L1 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlissel
1/4" TM2C20-2 85 20.0 20 14.4 17 SN2TM K2T
3/8" TM2C25-3 100 43.0 25 225 26

SN3T K3T
3/8"B BTM2C25-3B 104.2 46.0 25 225 26
5/8" TM2C32-5 120 45.0 32 36.0 42 SN5TM K5T
3/4"B TM2C40-6B 137.2 65.0 40 440 52 SM7T K30T

Bestellbeispiel: TM2C32-5
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TMO - Doppelsitz Fraserschaft (versetzt) Ersatzteile Parts
Weg?éespgl::tte Bestellnummer flr die Bearbeitung von Abmessungen mm # -~
IC Auf3en Innen Aufen & Innen L L1 D D1 D2 [Klemmschraube Torx Schliissel
TMOC20-2-1  16UN 48/32/16UN
TMOC20-2-2 24/18UN 48/24/18UN 24W
TMOC20-2-3  28/14UN 28/14UN 28/14W
TMOC20-2-4 20UN 20UN
vy OGO aal 90 25 20 119 145 SN2TM KaT
TMOC20-2-6 20W
TMOC20-2-7 19w
TMOC20-2-8 1.0/1.51SO 0.5/1.0/1.51SO
TMOC20-2-9 0.751SO 48UN, 0.75ISO
TMOC20-2-10 1.25ISO 1.251SO
TMOC20-3-1 1.51SO 0.5/1.51S0
TMOC20-3-2 13UN 13UN 26W
TMOC20-3-3 28UN 32/28UN
TMOC20-3-4 27UN 27UN
TMOC20-3-5 11.5UN 11.5NPS
38" TMOC20-3-6 24/20/18/16/14/12UN  24/20/18/16/14/12UN  26/20/18/16/14/12W, 14NPS N m ST o
TMOC20-3-7 1.25ISO 1.251SO 24W
TMOC20-3-8 19W
TMOC20-3-9 1w
TMOC20-3-10 1.0/2.01SO 0.5/1.0/2.01SO
TMOC20-3-11 0.751SO 32UN, 0.751SO
TMOC20-3-12 1.75I1SO 1.751SO
TMOC25-5-1 24/20/18/14/13/12UN 24/20/18/14/13/11UN 14W
TMOC25-5-2 24/18/12UN 24/18/12/6UN 12W
TMOC25-5-3 16UN 16UN 16W, 8NPS
TMOC25-5-4 14/7UN 14UN 14/7W
TMOC25-5-5 11.5UN 11.5NPS
TMOC25-5-6 11UN 1TUN 1w
TMOC25-5-7 10UN 10/5UN 10w
5 Aoceos U N - 110 52 25 24 30| SN5TM KST
TMOC25-5-9 8UN 8UN 8W
TMOC25-5-10 7UN
TMOC25-5-11 6UN 6W
TMOC25-5-12 1.0/2.0/2.5/4.01SO  1.0/2.0/2.5/4.0/5.01SO
TMOC25-5-13 1.25ISO 1.251SO
TMOC25-5-14 1.5/2.5/4.51SO 1.5/2.5/4.5/1SO
TMOC25-5-15 1.751SO 1.751S0O
TMOC25-5-16 1.0/1.5/3.0/3.51SO 1.0/1.5/3.0/3.51SO
Wyyvarqus| 23 |
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TMS - Einzahn Fraserschaft (Standard Platten)

Spare Parts

Plattengrosse  Bestellnummer Abmessungen mm

o

-~ -

IC L L1 D D1 D2

Klemmschraube Torx Schlissel

1/4" TMSC10-2 65 25 10 9.3 12.5

SN2T8 K2T

Bestellbeispiel: TMSC10-2
HINWEIS:Verwenden Sie Standard Gewindedrehplatten. Siehe Abschnitt Gewindedrehplatten, Seite 18.
Verwenden Sie Aussen- Linksplatten fur Aussengewinde und Innen- Rechtsplatten fir Innengewinde.

TMS - Einzahn Fraserschaft (Vertikale Platten)

Spare Parts

Plattengrésse  Bestellnummer Abmessungen mm # ﬂ
IC L L1 D D1 D2 Klemmschraube Torx Schlssel
5/8"V TMVC32-5 120 60 32 356 46 SN6T KeT

Bestellbeispiel: TMVC32-5

HINWEIS: IC 5/ 8" vertikale Gewindedrehplatten (Breite T= 6) erforderlich. Verwenden Sie Aussen- Linksplatten fir Aussengewinde und Innen-

Rechtsplatten fir Innengewinde.
Siehe Abschnitt Gewindedrehplatten, Seite 18.
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Fraskopf zur Aussen- und Innenbearbeitung
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TM Fraskopfe

Ersatzteile

Plattengrésse  Bestellnummer Ar;)zlstflleger Abmessungen mm # /, ‘
IC D2 d(H7) H Klemmschraube  Torx Schlussel Halteschraube
1/4" TMSH-D38-16-2 6 380 16.0 400 M8X1.25X35
L IMSH-D30-222 8 500 220 400 SN2t et MI0X1.50X35
3/8" TMSH-D50-22-3 6 50.0 22.0 40.0 M10X1.50X35
3/8B" TMSH-D63-22-3B 6 63.0 220 40.0 ST ST M10X1.50X35
5/8" TMSH-D63-22-5 4 63.0 22.0 45.0 SN5TM HK5T M10X1.50X35
3/4B" TMSH-D63-22-6B 4 63.0 22.0 50.0 SM7T HK7T M10X1.50X35
5/8" TMSH-D80-27-5 6 80.0 270 50.0 SN5TM HK5T M12X1.75X40
3/4B" TMSH-D80-27-6B 5 80.0 270 50.0 SM7T HK7T M12X1.75X40
5/8" TMSH-D100-32-5 7 100.0 320 55.0 SN5TM HKS5T M16X2.00X40
3/4B" TMSH-D100-32-6B 6 100.0 320 55.0 SM7T HK7T M16X2.00X40
5/8" TMSH-D125-40-5 9 125.0 40.0 63.0 SN5TM HK5T M20X2.50X50
3/4B" TMSH-D125-40-6B 8 125.0 40.0 63.0 SM7T HK7T M20X2.50X50
wwnvarqus| 241 |
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Ersatzteile
Far VARDEX TM und TMSH Tragerkorper
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Platte IC Halter Aufnahme Plattenspannschaube Torx Schlissel
Bezeichnung Gewinde

6.0mm TMMC..-6.0 SN7T M2.2x0.45x5.0 K7T
1/4" TM.C.-22 SN2TM M2.6x0.45x5.9 K2T
3/8" TM.C.-3, TMC..-3 124/... SN3T, SN3TM UNC5x9.5, 8.0 K3T
3/8"8B BTM.C.-3B SN3T UNC5x.9.5 K3T
172" TMC.-4 124/... SN4TM, SAATM UNC8x10.7, 11.6 K4T
5/8" TM.C.-5, TMC.-5 124/... SN5TM, SASTM M5x0.8x15.0 K5T
3/4'B TM.C..-6B SM7T M7x1.0x15.0 K30T
1/4" TMSH-D38-16-2 M8X1.25X35 SN2T M2.6x0.45%6.5 HK2T
1/4" TMSH-D50-22-2 M10X1.50X35 SN2T M2.6x0.45x6.5 HK2T
3/8" TMSH-D50-22-3 M10X1.50X35 SN3TM UNC5x8.0 HK3T
3/8"8 TMSH-D63-22-38B M10X1.50X35 SN3TM UNC5x8.0 HK3T
5/8" TMSH-D63-22-5 M10X1.50X35 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4'B TMSH-D63-22-68 M10X1.50X35 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D80-27-5 M12X1.75X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4"B TMSH-D80-27-6B M12X1.75X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D100-32-5 M16X2.00X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T
3/4'B TMSH-D100-32-6B M16X2.00X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
5/8" TMSH-D125-40-5 M20X2.50X50 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T
3/4"B TMSH-D125-40-6B M20X2.50X50 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T
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Uber das Gewindefridsen

Voraussetzung flr das Gewindefrdsen ist eine Frasmaschine mit Dreiachsen- Bahnsteuerung (Helikalinterpolation). Dreiachsen- Bahnsteuerung
ist eine CNC Funktion fur die Werkzeugbewegung entlang einer Schraubenlinie. Eine helikale Bewegung setzt sich zusammen aus einer
Kreisbewegung in einer Ebene und einer simultanen linearen Bewegung senkrecht zu dieser Ebene, d. h. die Bahn von Punkt A zu Punkt B ( Abb.
A) kombiniert eine kreisformige Bewegung in der X/ Y- Ebene mit einer linearen Verschiebung in der Z- Richtung.

Auf den meisten CNC- Systemen kann diese Funktion auf zwei Weisen ausgefthrt werden:

GO2: Helikalinterpolation im Uhrzeigersinn
GO3: Helikalinterpolation im Gegenuhrzeigersinn

o Steigungwinkel
D: AuBendurchmesser
p: Teilung

Abb. A Abb. B

Das Gewindefrasen (Abb. B) besteht aus einer Kreisbewegung des Werkzeugs um seine eigene Achse, zusammen mit einer
Umlaufbewegung entlang des Bohrungs- oder Werkstickumfanges.

Wahrend eines solchen Umlaufs wird das Werkstiick um eine Teilungslange vertikal versetzt. Diese Bewegungen erzeugen zusammen mit
der Schneidplattengeometrie die gewlinschte Gewindeform.

Es gibt drei geeignete Moglichkeiten, den Gewindefrdser an das Werkstuck heranzufthren:

Uber einen tangierenden Bogen
Radial

Uber eine tangierende Gerade

wvvarqus| 25 |
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Zustellung uber tangierenden Bogen

Bei dieser Methode taucht das Werkzeug sanft in das Werkstick ein und wird ebenso wieder herausgefihrt. Selbst bei hérteren
Werkstoffen entstehen hierbei keine Verweilmarken oder Vibrationen.
Diese Methode verlangt zwar eine etwas aufwendigere Programmierung als die Radialzustellungsmethode ( siehe unten), aber sie ist fur

das Frasen von Gewinden mit hoher Qualitét zu empfehlen.

Innengewinde Aussengewinde

Fraser

D1
Werkstlck
D2
Fraser
Werksttick

1-2: Eilzustellung
2-3: Eintauchen des Frasers Uber tangierenden Bogen, simultaner Vorschub entlang der Z- Achse

3-4: Schraubenbewegung wéhrend eines vollen Umlaufs (360°).
4-5: Werkzeugaustritt Uber tangentialen Bogen, bei gleichem Vorschub entlang der Z- Achse
5-6: Eilrtickfihrung

Radiale Zustellung

Dies ist die einfachste Methode. Dabei sollten zwei Punkte beachtet werden:
A. Eine kleine vertikale Markierung ist am Eintritts- und Austrittspunkt sichtbar. Sie ist fir das Gewinde selbst von geringer Bedeutung.
B. Bei Anwendung dieser Methode in sehr harten Werkstoffen kénnen Vibrationen am Werkzeug auftreten, wenn die volle Schnitttiefe

erreicht wird.
Hinweis: Der radiale Vorschub wéhrend des Eintritts in die volle Profiltiefe sollte nur /s des nachfolgenden Vorschubs der Kreisbewegung

Innengewinde

ausmachen!

Aussengewinde

v X .
ij = Lj) =
; (] " I (]
— — = e - --- ~
(%] %]
0L o -0 L e — O] ©
(et =
< ]
% %

1-2: Radiales Eintauchen
2-3: Schraubenbewegung wéhrend eines vollen Umlaufs (360°).

3-4: Radialer Austritt
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Zustellung Uber eine tangierende Linie

Diese sehr einfache Methode bietet alle Vorteile der Zustellung Gber einen tangierenden Bogen, ist aber nur bei Aussengewinden anzuwenden.

Aussengewinde

D1
Werksttck

Fraser

1-2: Radialer Eintritt mit gleichzeitigem Vorschub entlang der Z- Achse
2-3: Spiralbewegung wahrend eines vollen Umlaufs (360°)
3-4: Radialer Austritt

Vorbereitung zum Gewindefrasen

Berechnung der Drehzahl und des Vorschubs an der Schneidkante

1000 x Vc
T x D2

1000
Vfl = nxzxfz

n XTI x D2

n - Drehzahl [U/Min ]

Vc - Schnittgeschwindigkeit [m/Min.]

D2 - Schneidendurchmesser [mm]

Vf1 - Vorschub an der Schneidkante [mm/min]

z - Anzahl der Schneiden

f z- Vorschub pro Zahn und Umdrehung [mm/U] -~ Dy

Berechnung des Vorschubs im Werkzeugzentrum

VE,

Auf den meisten CNG-Maschinen

Vh— w vhe V0 X(Bi_+ D2) ist die programmierte
© ! Vorschubgeschwindigkeit auf
v _Vf2xDo Vfi= VRXDi das Zentrum des Werkzeuges
Do-D2 Di + D2 ) .
ausgerichtet. Bei einer

Vf;

Fraser

Gewinde

Vi,

Innengewinde

Aussengewinde

linearen Bewegung sind die
Vorschubgeschwindigkeiten im
Zentrum und an der Schneidkante
identisch, im Falle einer
Kreisbewegung entsteht jedoch
eine erhebliche Differenz.

Die Formeln definieren

das Verhaltnis zwischen
Vorschubgeschwindigkeit an der
Schneide und im Zentrum des
Werkzeugs.
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Liste der “G”- Funktionen (ISO) fur das CNC- Programm

Nummer Beschreibung Nunmmer Beschreibung
% Code (ISO oder EIA), + Bandende H Werkzeuglange
GO0 Positionierung im Eilgang D Werkzeugradius
GO1 Vorschub X X- Achse
G02 Kreisinterpolation im Uhrzeigersinn Y Y-Achse
G03 Kreisinterpolation im Gegenuhrzeigersinn z Z-Achse
G40 Aufheben der Werkzeugkorrektur R Radius
G41 Werkzeugbahnkorrektur, links I Radiusmittelpunkt X- Koordinate
G42 Werkzeugbahnkorrektur, rechts J Radiusmittelpunkt Y- Koordinate
G43 Werkzeuglangen + M3 Spindel dreht im Uhrzeigersinn ( CW)
G49 Werkzeugbahnkorrektur [6schen M5 Spindel stop
G57 Nullpunktadresse M30 Programmende mit Riicksetzen auf Programmanfang
G90 Absolute Massangabe O Programm- Nummer
G917 Inkrementale Massangabe N Satz- Nummer
F Vorschub mm/min. ( Start Kommentar
S Drehzahl U/min. ) Ende Kommentar

Sorten und ihre Anwendungen

Sorte Anwendung Beispiel
VBX Eine zdhe Feinkorn Hartmetallsorte mit TICN- Beschichtung.
Bietet gute Bruch- und hervorragende Verschleissfestigkeit.
VTX Eine zéhe Feinkorn Hartmetallsorte mit TiAIN- Beschichtung.
Bietet gute Bruch- und hervorragende Verschleissfestigkeit.
—
VK2 Unbeschichtete Hartmetallsorte zum Bearbeiten von Nichteisenmetallen.
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz [mm/Zahn]

Ve [mm/min] Vorschub
. Hirte Beschichtet Unbeschichtet| fz [mm/Zahn]
Material Brinell HB
rine VBX VIX VK2 Wendeschneid-
platten
Geringer Kohlenstoffanteil (C(=0.1-0.25%) 125 100-210 | 90-180 0.05-0.3
Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25- 0.55%) | 150 100-180 | 90-170 0.05-0.25
Hoher Kohlenstoffanteil (G= 0.55- 0.85%) | 170 100-170 | 90-160 0.05-0.2
Ungehartet 180 90-160 | 90-155 0.05-0.25
Niedriglegierter Stahl P i B i
(Legierungs- Elemente < 5%) Gehartet 275 80-180 | 80-160 0.05-0.2
Gehartet 350 70-140 | 70-150 0.05-0.15
Hochlegierter Stahl Vergtitet 200 60-130 | 70-115 0.05-0.2
(Legierungs- Elemente > 5%) | Gehartet 325 70-110 | 60-100 0.05-0.1
stahl Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%)| 200 100-170 | 100-170 100-150 0.05-0.15
ahlguss
. Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) | 225 70-120 | 70-130 60-130 0.05-0.1
11| Edelstahl Ungehirtet 200 100-170 | 120-180 0.05-0.15
12| Ferritisch Gehirtet 330 100-170 | 120-180 0.05-0.1
13| Edelstahl Austenitisch 180 70-140 | 100-140 0.05-0.15
M 14| Austenitisch Super- Austenitisch 200 70-140 | 100-140 0.05-0.1
Edelstahl |15 | ggelstahl Ungehartet 200 70-140 | 100-140 0.05-0.15
16 Gehartet 330 70-140 | 100-140 0.05-0.1
17| Edelstahl Austenitisch 200 70-120 | 100-120 0.05-0.15
Guss austenitisch Gehértet 330 70-120 | 100-120 0.05-0.1
Temperguss Ferritisch (kurzspanig) 130 60-130 | 100-120 0.02-0.8
Perlitisch (langspanig) 230 60-120 | 80-100 0.02-0.05
Niedrigfest 180 60-130 | 80-100 0.05-0.15
Grauguss
Hochfest 260 60-100 | 80-100 0.05-0.1
. Ferritisch 160 60-125 | 80-100 0.05-0.15
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 50-90 60-90 0.05-0.1
Aluminium- Legierungen | Ungealtert 60 100-250 200-300 0.1-04
Schmiedeeisen gealtert 100 100-180 60-110 01-0.3
o , GuB 75 150-400 60-120 0.1-03
Aluminium- Legierungen
GuB & gealtert 90 150-280 60-100 0.05-0.25
Aluminium- Legierungen | Guf3 Si 13- 22% 130 80-150 20-50 0.1-03
Kupfer und Messing 90 120-210 | 100-200 |  50-70 01-03
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 120-210 | 100-200 |  50-70 0.05-0.25
19 Vergltet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40 20-30 0.05-0.1
20 i Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30  |20-30 15-25 0.02-0.05
S — Hochtemperaturlegierungen - - -
(M) 2] Vergitet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 2050 | 1520 1520 0.02-0.05
Hitzebestindige 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 10-15 10-15 0.02-0.05
Material |23 . . Reines 99,5 Ti 400Rm 70-140 | 70-120 40-60 0.02--0.05
— Titanlegierungen -
24 a+B Legierungen 1050Rm | 20-50 20-50 20-40 0.02-0.05
H (K) 25 45-50HRc | 20-45 20-45 0.01-0.03
—1 Extra harter Stahl Gehartet & angelassen
Gehartetes |)g 51-55HRc | 20-45 | 20-45 0.01-0.02
Material
Empfehlung: ’,_-J‘-\\
Beim Werkzeugeintritt den Vorschub um 70% niedriger ansetzen als den * Werkzeugeintritt Gber einen
Gewindeschneidvorschub. A | e/tangierenden Bogen
Beispiel: E‘ %ﬁgf
Gewindeschneidvorschub: 0.3 [mm/Zahn] Y ‘ ,’I
Werkzeugeintrittvorschub: 0.09 [mm/Zahn] N - ‘

viviviva
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Min. Bohrungsdurchmesser zum Gewindefrasen (standardsystem)

Teilung mm 05106 |07 8;(5) 09 |10 |125] 15 175 20 25130| 35|40 45|50 |55 6.0
Tellling G/Z 48 | 44 | 36 | 32 | 28 %2 %g 12 14 B HS 10 2 7 6 5 4.5 4
Fraserschaft D2 Min. Bohrungsdurchmesser Di
Bestellnummer mm
TMMC 12-6.0 9.0 195|977 |99 (100|104 (107 114|120
TMMC 20-6.0 90| 95|97 |99 100|104|10.7| 114|120
TMMC 20-6.0 124/003 | 9.0 | 95 | 97 | 99 | 10.0|104|10.7| 114 | 12.0
T™MC 1222 1151120 (1221124 (125(129]13.2|139 | 145|151
TMC 20-2 1151120122124 1125(129]13.2]139 | 145 | 151
TMLC 25-2 1151120 (1221124 (125(129]13.2| 139|145 151
TMSC 10-2 125113.0 126 |13.6|13.5]139|14.2| 149|155 | 16.1
TMOC 20-2 145|151 1152|153 |154|16.0| 164|170 | 17.8 | 18.6
TMNC 16-3 155116.0(16.2|164|165|169| 172|179 | 185]19.0 | 195 | 20.0
TMC 16-3 124/001 1551160162164 |165]169| 172|179 |185]19.0 | 19.5]|20.0
TMC 16-3 1701176 | 178 [ 18.0|18.2]18.7 1 19.0 | 196 | 20.0 | 20.5 | 21.0 | 21.5
BTMC 16-3B 170 [ 176 | 178 | 18.018.2|18.7 [ 19.0| 196 | 20.0 | 20.5| 21.0 | 21.5
TM2C 20-2 1701176 | 178 [ 18.0| 18.2]18.7 | 19.0 | 196 | 20.0 | 20.5
BTMC 20-3B 19.0119.7 20.0 | 20.2| 204 | 20.8 | 21.0 | 21.6 | 22.0|22.5|23.0| 23.5
TMNC 20-3 19.019.7120.0]20.2|204|20.8 | 21.0 | 21.6 | 22.0 | 22.5]23.0 | 23.5
TMC 20-3 20.0(20.7 | 21.0 | 21.2 | 214 | 21.8 [ 22.0] 22.6 | 23.0 | 23.5| 24.0 | 24.5
TMOC 20-3 20.0120.7(21.0|21.2| 214 | 21.8 |22.0|22.6|23.0(235|24.0| 245
BTMWC 25-3B 22.0(22.723.0|23.2|234|23.8(240|24.6|250|255|26.0|26.5
BTMLC 25-3B 22.0(22.723.0|23.2(234|23.8|240|246|250|255]|26.0|265
TMLC 25-3 22.0(22.723.0|23.2|234|23.8(240|24.6|250|255|26.0|26.5
TMC 25-5 124/004 25.01257(260|26.2|264|26.8|270|277|282(28.7|29.2|29.7|31.3|33.7|36.7|39.7 | 42.7
TM2C 25-3 26.0(26.7 270|272 (274|278 |280|287|293|29.8 303|308
BTM2C 25-3B 26.0(26.7 2702722741278 |28.0|28.7]293|29.8|30.3|30.8
TMC 25-5 30.0(130.7(31.0|31.2| 314 | 31.8|32.0|32.8|335|34.1|34.6|356|36.6|39.0|42.0|45048.0
TMLC 25-5 30.0130.7(31.0|31.2| 314 | 31.8|32.0|32.8| 335|341 | 346|356 |36.6|39.0|42.0|45048.0
TMOC 25-5 30.0130.7(31.0]31.2| 314 |31.8|320(32.8|335|34.1|346|356(36.6|39.0|42.0|450|48.0
TMC 32-68B 350 38.5(39.1 (396 (40.6|42.0|44.0| 470 |50.0| 534|425 |50.0|44.6| 575 | 56.6
TMC 32-5 370 (38.0|38.2|384|38.6|39.1 395|404 |41.0 |41.5|42.0|43.0[44.0|46.5|49.0 520|555
TMLC 32-5 370(38.0(38.2(384|38.6|39.1 395|404 |41.0| 415|420 |43.0|44.0|46.5|49.0|52.0]555
TMNC 32-5 370(38.0(38.2(384|38.6|39.1|395|40.0|41.0 | 41.5|42.0|43.0|44.0|46.5|49.0|52.0| 555
TMSH D38-16-2 38.0(38.5|38.7|389(39.0|396|40.0|41.0 420|430
TM2C 32-5 42.0(43.2 434 |43.6|43.8|44.5]450|46.0|46.5| 470|474 |482|49.0|52.0|545|575|61.0
TMVC 32-5 46.0 62.5
TMC 40-6B 46.0 49.5|50.1 | 50.6 | 51.6 | 53.0| 55.0 | 55.2 [ 55.6 | 55.0 | 52.5 | 54.0 | 54.5| 57.5 | 56.6
TMLC 40-6B 46.0 49.5|50.1 | 50.6 |51.6 | 53.0|55.0 552 (556550525540 545|575 |56.6
TMSH D50-22-2 50.0{50.5(50.7|509|51.0 | 51.6 | 52.0| 53.0 | 54.0 | 54.5
TMSH D50-22-3 50.0150.5(50.7|509|51.0|51.6 | 52.0| 53.0{54.0 | 54.5| 55.0 | 55.5
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Min. Bohrungsdurchmesser zum Gewindefrasen (standardsystem) (Forts.)

Teilung mm 05|06 | 0.7 8;8 09 | 10 |125] 1.5 | 1.75| 2.0 25130 | 35|40 |45 |50]|55 6.0
Tellung G/2 48 | 44 | 36 | 32 | 28 %2 %8 12 14 B HS 10 g 7 6 5 45 4
Fraserschaft D2 Min. Bohrungsdurchmesser Di
Bestellnummer mm
TM2C 40-6B 52.0 56.0]56.2|56.5|570 590|615 63.0164.0|66.0| 670|676 |69.0|70.0
TMSH D63-22-3B 63.063.5]63.7|639[64.0|646|650|66.0|670| 675 |68.0|69.0
TMSH D63-22-5 63.0[63.5]63.7|639|64.0|646|650|66.0|670|675]68.0|69.0|70.0/|72.0]|73.0|740]75.0
TMSH D63-22-6B 63.0 67.0 | 675168.0]69.0(70.0(720|73.0|740|750|770|780|78.6|80.0| 81.0
TMSH D80-27-5 80.0(80.5|80.7|809|81.0|81.6|820|83.0(84.0|84.5|850|86.0|870|89.0/90.0|91.0]92.0
TMSH D80-27-6B 80.0 84.0(84.5|85.0|86.0(870|89.0(90.0|91.0|920[94.0|95.0|956| 970 | 98.0
TMSH D100-32-5 100.0{100.5/100.7{100.9/101.0{101.6]102.0/103.0{104.0{104.5|105.0/106.0| 107.0{109.0 110.0| 111.0|112.0
TMSH D100-32-6B 100.0 104.0/104.5/105.0{106.0| 107.0{109.0|110.0| 111.0{112.0| 114.0/ 115.0| 115.6| 117.0| 118.0
TMSH D125-40-5 125.0]125.5/125.7|125.9126.0|126.6| 127.0{128.0/129.0{129.5|130.0/ 131.0{132.0/134.0{ 135.0{ 136.0| 137.0
TMSH D125-40-6B  125.0 129.0129.5/130.0/131.0{132.0/134.0/135.0{136.0| 137.0{139.0{140.0| 140.6{142.0| 143.0

Werkzeug fiir Regelgewinde:

Diese Tabelle ist nicht auf das Regelgewindesystem, mit welchem Bohrungen kleiner als oben aufgelistet gefrast werden konnen, anzuwenden.
Abschnitt Regelgewinde der verschiedenen Gewindestandards.
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Problemlosung

Problem Magliche Ursache Losung
) o - Schnittgeschwindigkeit verringern / beschichtete
Zu schneller Schmttgeschwmd|gke|t zu hoch ----»> \/\/endeplatte verwenden

Freiflachenverschleiss

Spandicke zu gering
Kidhlung ungenligen

d - >

- Vorschubgeschwindigkeit erhohen
- Kthlmittelzufluss steigern

Ausbrockelung

Spandicke zu gross -

Vibration

- Vorschubgeschwindigkeit reduzieren / Drehzahl
andern / erhdhen

- Stabilitét Gberprifen

Aufbauschneide

Falsche Schnittgeschwindigkeit ---->

Schnittgeschwindigkeit dandern

Rattermarken /

o [

Ungeeignete Hartmetallsorte ------- > \erwenden Sie eine beschichtete Hartmetallsorte
Tischvorschub zu hoch --------------- > Vorschub reduzieren
Profiltiefe zu gross --------------------- > Zwei Durchgdnge vornehmen, jeweils mit erhohter

Schnitttiefe/
Zwei Durchgdnge vornehmen und jeweils nur die

1

Vibration halbe Léange des Gewindes schneiden
Gewinde zu lang ----------=-=-=------= > /wei Durchgédnge vornehmen und jeweils nur die
halbe Léange des Gewindes schneiden
6O NOGO Ungeniigende
Genauigkeit Werkzeugablenkung ------------------ Vorschubgeschwindigkeit reduzieren

“Null-Schnitt” fahren
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MITM

Multi-Flute indexable Thread Milling > Shneidplatten
> Tragerkorper
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MiTM - MULTI-FLUTE INDEXABLE THREAD MILLING

Seite

Vardex Bestellnummernsystem

Schneidplatten

ISO metrisch
American UN

NPT

NPTF

Whitworth fur BSF, BSP
BSPT

Tragerkorper

Standardtragerkorper(MiTM 24)
Konische Tragerkorper(MiTM 24)
Standardtragerkorper(MiTM 25)
Konische Tragerkorper(MiTM 25)
Fraskopfe (MiTM 25)
Standardtragerkorper(MiTM 40)
Fraskopfe (MiTM 40)
Standardtréagerkorper(MiTM 41)
Fraskopfe (MiTM 41)

Technische Daten
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MITM

Neue Familie von Gewindefraswerkzeugen o

VARDEX MiTM (Multi-flute Indexable Thread Mill) verkirzt die Bearbeitungszeit
bei der Herstellung von Gewinden mit langen Schneidplatten und einer grof3en
Auswahl an Haltertypen.

MiTM 24 (M)

Fur kleine
Bohrungen

MiTM 25 (S)

Fur Standardan-
wendungen

MiTM 40 (L)

Fuar lange
Gewinde

MiTM 41 (B)

FUr grosse
Teilungen

— Standard

Zéhnezahl (2) 12
Schneidendurchmesser (D2) 13.6-16
nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 26-36

l

— Standard

Zahnezahl (Z)

— Konisch
#
.3
r
Zéhnezahl (2) 1
Schneidendurchmesser (D2) 139
nutzbare Einsatztiefe (L1) 26
— Konisch — Fraskopf —

Zahnezahl (2)

2-4 Zahnezahl (7) 5-8

Schneidendurchmesser (D2)  17-30  Schneidendurchmesser (D2) 17-28

nutzbare Einsatztiefe (L1)

Schneidendurchmesser (D2) 36-52

— Standard i
Zsh ) 34

Z&hnezahl (Z
Schneidendurchmesser (D2) 22-30
nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 43-80

— Standard i
) 25

Zéhnezahl (Z
Schneidendurchmesser (D2) 24.5-36
nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 43-65

26-80 nutzbare Einsatztiefe (L1)  26-43  nutzbare Einsatztiefe (L1)  max.200
— Fraskopf —
Zéhnezahl (2) 6-8

Schneidendurchmesser (D2) 44-52
nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ max.200

— Fraskopf —

Zéhnezahl (2) 5-6
Schneidendurchmesser (D2) 48-58
nutzbare Einsatztiefe (L1)  max.200

MAAYE]

NEUMO Ehrenberg Gro

Fraskopf —
Konisch

Zahnezahl (Z) 5
Schneidendurchmesser (D2) 36
nutzbare Einsatztiefe (L) max.200

— Fraskopf —
Konisch

Zéhnezahl (2) 6
Schneidendurchmesser (D2) 45
nutzbare Finsatztiefe (L1)  max.200
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MITM Bestellnummernsystem

MiTM Schneidplatten

R 25 | 1.00 ISO ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1- Fertigungsprogramm| | 2 - Schneidplattentype | |3 - Art der Schneidplatte | |4 - Teilung| | 5 - Norm 6 - System| | 7 - Hartmetallsorte
R- MiTM Programm 24, 25,40, 41 |- Innengewinde 0.5-6.0 mm| | ISO- ISO Metrisch ™ VBX
E- AuBen 32-4 tpi UN-Amerikanisch UN VTX
El-AuBen+Innengewinde W- BSW, BSP
NC- Wuchtleiste NPT-NPT
NPTF-NPTF
BSPT-BSPT
MiTM Tragerkorper (standard und konisch)
R ™ C 25 17 26 S 2
1 2 3 4 5 6 7 8
1- Fertigungsprogramm | | 2 - Tragerkorper type 3-Kiihlung 4 - Schaftdurchmesser [mm] | |5 - Schneidendurchmesser [mm]
C- Kuhlkanal 20, 25,32 13.6-36

R- MiTM Programm
BR - MiTM mit
AntiVibrationssystem

TM - Standardtragerkorper

TMN - Konischer Tragerkérper

6 - Nutzbare Einsatztiefe [mm]

7 - Schneidplattentype

8 - Anzahl der Schneiden

26-80

M-24

S-25
L-40
B-41

1-5

MiTM Fraskopf

R ™

D36

16

25S

1 2

C
3 4 5

=

6

1- Fertigungsprogramm

2 -Tragerkorper type

3 - Kiihlung

4 - Schneidendurchmesser [mm]

5 - Aufnahmebohrungsdurchmesser [mm]

R- MiTM Programm

TM - Standardtragerkérper

TMN - Konischer Tragerkérper

C- Kihlkanal

36-58

16,22,27

6 - Schneidplattentype

7 - Anzahl der Schneiden

255
40L
41B
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ISO metrisch

Auflen /Innen \ le | ‘ Le :
‘\ | | |
_ o o° l o ° @
| ] | | ] |
MIiTM 24 MiTM 40
Le \
e PNVIIVIVIN |
ullen
Norm: R262 (DIN 13) o ©° @ \ 0°] E
Toleranzklasse: 6g/6H - L U— 1 ] _4
MiTM 25 MiTM 41
Standard MiTM
L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zahne Tragerkorper
mm mm AuBen Innen Le 7t
0.50 R2410.50ISOTM.... 1 24.50 49
0.75 R2410.75ISOTM.... 1 24.75 33
- 1.00 R2411.00I1SOTM. .. 1 24.00 24
M 1.25 R2411.25ISOTM..... 1 25.00 20
24 RTMC..M
1.50 R2411.501SOTM. .. 1 24.00 16
1.75 R2411.75ISOTM.... 1 24.50 14
2.00 R2412.00ISOTM.... 1 24.00 12
2.50 R2412.50ISOTM... 1 25.00 10
1.00 R25E1.00ISOTM... ~ R25I1.00ISOTM... 2 24.00 24
150  R25E150ISOTM.. ~ R251.50ISOTM... 2 24.00 16 (BRTMC...S
w 2 2.00 R25E2.00I1SOTM... ~ R2512.00ISOTM... 2 24.00 12
2.50 R25E2.50I1SOTM... = R25I2.50ISOTM... 2 25.00 10
300 *R25E3.00ISOTM... *R2513.00ISOTM.. 2 24.00 8 Wie“:ﬂ“fgﬁ';ifhe”de
9
T 1.00 R4011.00ISOTM... 2 39.00 39
-ﬂf 1.50 R4011.501SOTM... 2 39.00 26
3 40 2.00 R4012.00ISOTM... 2 38.00 19 (B)RTMC...L
2.50 R4012.50ISOTM... 2 3750 15
3.00 R40I13.00ISOTM... 2 39.00 13
3.00 R41E3.00ISOTM...  R41I3.00ISOTM... 2 39.00 13
3.50 R41E3.501SOTM...  R4113.50ISOTM.... 2 38.50 11
b 4.00 R41E4.00ISOTM...  R4114.00ISOTM... 2 40.00 10
- a-ﬁ 41 4.50 R41E4.50I1SOTM...  R4114.50I1SOTM.... 2 40.50 9 RTMC...B
- 5.00 R41E5.001SOTM...  R4115.00ISOTM. .. 2 40.00 8
5.50 R41E5.50ISOTM... ~ R41I5.50ISOTM... 2 38.50 7
6.00 R41E6.00ISOTM...  R4116.00ISOTM... 2 36.00 6
* Anmerkung: 3.00 ISO Schneidplatten passen nicht in den Tragerkdrper RTMC2517..
Fur die CNC Programmierung bei AuBengewindeplatten 3.0 ISO (D2 + 0.5mm)
MiTM Schneidplatten 25, 40 and 41 werden mit 2 Schneidkanten angeboten. Bei Spanfluss Problemen i
kénnen auf Wunsch einschneidige Schneidplatten bestellt werden. Beispiel: R2512.001SOTM(S)...
vnvarqus| 2s7 |
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Amerikanisch UN

Aul3en /Innen i Le i ‘ Le ‘
1/4P Innen —Q—Q @ ‘{ .J‘ 5
60° L ‘ L ‘
MITM 24 MITM 40
\ Le \
| Le | | |
1/8P_AuRen ‘ )
Norm: ANSI B1.1:74 E | o°] 5
Toleranzklasse: 2A/2B ‘ L ‘ L L 7‘
MiTM 25 MiTM 41
Standard MiTM
L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zahne Tragerkorper
mm tpi Auflen Innen Le 7t
32 R24132UNTM. .. 1 24.61 31
28 R24128UNTM. .. 1 24.49 27
24 R24124UNTM... 1 24.34 23
- 20 R24120UNTM. .. 1 2413 19
M 24 18 R24118UNTM... 1 2399 17 RTMC...M
16 R24116UNTM. .. 1 23.81 15
14 R24114UNTM. .. 1 23.59 13
12 R24112UNTM... 1 23.28 1
10 R241T0UNTM... 1 22.86 9
20 R25E20UNTM... R25120UNTM... 2 2413 19
18 R25E18UNTM... R25118UNTM... 2 2399 17
16 R25E16UNTM... ~ R2516UNTM.. 2 2381 15 (BRTMC...S
- 5 14 R25E14UNTM... R25114UNTM... 2 23.58 13
= 12 R25E12UNTM... R25112UNTM... 2 23.28 1
10 R25ET0UNTM... R251TOUNTM... 2 22.86 9
9 *R25EQUNTM... ~ *R2519UNTM... 2 2258 8 * Siehe
untenstehende
8 “R25ESUNTM... ~ *R25I8UNTM... 2 2222 7 Anmerkung
20 R40I120UNTM... 2 39.37 31
18 R40N8UNTM... 2 39.51 28
16 R40IT6UNTM... 2 39.69 25
14 R401M4UNTM... 2 3991 22
40 (BRTMC...L
12 R40M2UNTM... 2 38.10 18
10 R40ITOUNTM... 2 38.10 15
9 R40I9UNTM... 2 39,51 14
8 R40IBUNTM... 2 38.10 12
8 R4ATEBUNTM. .. R41IBUNTM. .. 2 38.10 12
- 7 R4TE7UNTM. .. RA417UNTM. .. 2 3991 1
» 4 6 R4TEGUNTM. .. RA1I6UNTM. .. 2 38.10 9 RTMC.B
> 5 R4TESUNTM. .. R41I5UNTM. .. 2 35.56 7
4.5 R41E4.5UNTM...  R4114.5UNTM... 2 39.51 7
4 R4TEAUNTM. .. R4114UNTM. .. 2 38.10 6

* Anmerkung: 8 UN & 9 UNSchneidplatten passen nicht in den Tragerkorper RTMC2517....
Fir die CNC Programmierung bei AuSengewindeplatten 8 UN (D2 + 0.5mm)

MITM Schneidplatten 25, 40 und 41 werden mit 2 Schneidkanten angeboten. Bei Spanfluss Problemen
kénnen auf Wunsch einschneidige Schneidplatten bestellt werden. Beispiel: R25120UNTM(S)...

| 258 | VARDEX



NPT

| Le
AuBen /Innen e | ‘
07 2P TS T @ ©° @ 147 © d E
| L | ] |
MITM 24 MiTM 40
Le i 1"47'% Le
Norm: USAS B2.1:1968 1747 > o) © o @ © ©° E
Toleranzklasse: Standard NPT ‘ L
MiTM 25 MiTM 41
Standard MiTM
L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zahne Tragerkorper
- mm tpi Auflen + Innen Le 7t
- 24 18 R24EIN8NPTTM. .. 1 2399 17 RTMNC...M
- 14 R25EIT4NPTTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 1.5 R25EI11.5NPTTM... 1 2430 1
8 R25EIBNPTTM... 1 2222 7 RTMNGD36-16-2555
1.5 R40EINT.5NPTTM... 1 3755 17
40 RTMNGD45-22-40L6
8 R40EISNPTTM... 1 38.10 12
41 8 RATEIBNPTTM... 1 38.10 12 RTMC...B
NPTF
Le | Le
Aul3en /Innen |
V/\VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN ‘
30° | 30° Innen 1°47" > © ) o @ 1°47" — e © ) E
] | | ]
MiTM 24 MiTM 40
| | 147 Le
Le ‘ %
W/\VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAN E
Norm: ANSI B1.20.3-1976 IR ) @° @ ° E
Toleranzklasse: Standard NPTF L 1 L
MITM 25 MITM 41
Standard MiTM
L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zahne Tragerkorper
- mm tpi AufBen + Innen Le Zt
- 24 18 R24EIT8NPTFTM. .. 1 23.99 17 RTMNC...M
" 14 R25EIT4NPTFTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 1.5 R25EI11.5NPTFTM... 1 24.30 11
8 R25EIBNPTFTM... 1 2222 7 RTMNCGD36-16-2555
1.5 R40EINT.5NPTFTM... 1 37.55 17
40 RTMNCGD45-22-40L6
8 R40EISNPTFTM... 1 38.10 12
41 8 R41EIBNPTFTM. .. 1 38.10 12 RTMC...B

vnvarqus| 2s9 |
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Whitworth fiir BSF, BSP (G)

AuBlen /Innen | Le | | Le |
e _e° @ { ° @
| L | | L -
MiTM 24 MITM 40
| . |
s | |
Norm: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 | © © © | @ ’ (©) .‘ 5
Toleranzklasse: Medium Class A I | \r L 7\
MiTM 25 MITM 41
Standard MiTM
L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zahne Tragerkorper
mm tpi Auflen + Innen Innen Le Zt
19 R24EITOWTM. .. 1 24.06 18
- 24 14 R24EIT4WTM... 1 23.59 13 RTMC...M
- 12 R24EI12WTM. .. 1 23.28 "
16 R25EN6WTM... 2 23.81 15
14 R25EIT4WTM... 2 23.58 13
25 (BIRTMC....S
12 R25EI12WTM... 2 23.28 1
1 R25EITTWTM... 2 23.09 10
16 RA0OEIN6WTM... 2 39.69 25
14 RAOEIN4WTM... 2 3991 22
40 (B)RTMC...L
12 RAOEIT2WTM... 2 38.10 18
" R40EIMTWTM... 2 39.25 17
8 RATIBWTM. .. 2 38.10 12
41 7 RAN7TWTM. .. 2 3991 1 RTMC...B
6 RATI6WTM. .. 2 38.10 9

MITM Schneidplatten 25, 40 und 41 werden mit 2 Schneidkanten angeboten. Bei Spanfluss Problemen
kénnen auf Wunsch einschneidige Schneidplatten bestellt werden. Beispiel: R25EIT6WTM(S). ..
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BSPT

Le | Le |
AuBen /Innen | ‘
RO137P  Innen R 9° E 1°47" e © ° E
1 \27.55.27.5° \ |
L I L ]
MiTM 24 MiTM 40
- S Le ‘
"y47-tRo.137P \
AuRen . @
1°47" 1~ o
Norm: B.S. 21:1985
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1 L
MITM 25
Standard MiTM
- L Teilung Bestellnummer Schneidkante Zdhne Trdgerkdrper
- mm tpi Auflen + Innen Le Zt
-
24 19 R24EI19BSPTTM... 1 24.06 18 RTMNC 2014-26M1
14 R25EIM4BSPTTM... 1 23.58 13
25 RTMNC...S
N R25EI11BSPTTM... 1 23.09 10
40 il RAOEITBSPTTM... 1 39.25 17 RTMNGC-D45-22-40L6
Wuchtplatte*
L Bestellnummer Zdhne Tragerkorper
mm AuBen + Innen 7t
L 3
/ 2% R24NC RTMC... M
(B)RTMC....S
2 RZNC RTMNC...S
keine Zéhne alle Typen
(B)RTMC...L
40 RAONC RTMNC...L
41 R4INC RTMC....B

*Unbenutzte Plattensitze missen mit Wuchtleisten (R...NC) belegt werden. Dies gewahrleistet eine Stabilitat des Frasprozesses und vermeidet die
Ablagerung von Spanen in den ungenutzten Plattensitzen.
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Standardtragerkorper (MiTM 24)

HQHJ

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

RTMC - fir Standardgewinde Ersatzteile
Schneidplattentype Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl . ,
) Torx+
mm L L1 D D1 D2 z Arretierungsschraube x2 Schraubendreher
RTMC 2013-26M1 82 26 20 10.7 136 1 KIP8
RTMC 2015-30M1 85 30 20 19 15.1 1 -Nur den beigelegten
SLD4IP8 Vardex Torx +
24 RTMC 2016-28M2 83 28 20 12.6 16 2 (M4x0.7) Schraubendreher
’ benutzen
RTMC 2016-36M1 91 36 20 12,6 16 1 -Empfohlenes max.
Drehmoment 1,2 Nm
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 I Y UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF  BSP(G)
(mm) (coarse) (fine)
M14.5x0.5; M15X0.75; M15x1; i6-12UN; %-14UNS; %-16UN; %-18UNF; Vis-14; ,
i 205261 R M15x1.25; M16x1.5; M16x1.75 %-20UN; %-24UNEF; %-28UN: %-32UN %-12 /19
M16x0.5; M17X0.75; M17x1; o N5 N ,
RTMC 2015-30M1 151 M18x2.5 M17x1.25; M17x1.5; %-10 // %EUNéFﬁBstgu/lj]?ngu/ﬁ 20UN; %12 -
M18x1.75; M18x2 ° e e
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; ;
' ' ' Y4-12UN; %-14UNS; %-16UN; %-18UNS;
_ . . 3/ ' 4 4 ! 3/ -
RTMC 2016-28M2 16 M20x2.5 M18x1.25; M18x1.5; -10 - 20UNEF: "Vie 28UNEF: ie 28UN; Vo 32UN i-12
M18x1.75; M19x2
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; ;
' ' ' Y4-12UN; %-14UNS; %-16UN; %-18UNS;
i . . 3/ ' ' ' ' 3/ _
RTMC 2016-36M1 16 M20x2.5 M18x1.25; M18x1.5; %410 - 20UNEF: "Vie-28UNEF: ie.28UN: "Va32UN Yi-12
M18x1.75; M19x2
i F

'

Seite mit Kennzeichnung

Schneidplatten immer mit der
Kennzeichnung nach oben
montieren

Seite ohne Kennzeichnung
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Die Schneidplatten zur korrekten
Montage Richtung radial und axial
in den Plattensitz driicken




Konische Tragerkorper (MiTM 24)

D2

O e e —

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere KiihImittelzufuhr empfohlen

RTMC - fiir Standardgewinde Ersatzteile
Schneidplattentype Bestellnummer Mal3e (mm) Zahnezahl . ,
mm L L1 D D1 D2 z Arretierungsschraube x2 | Torx+ Schraubendreher
KIP8
+ Nur den beigelegten Vardex T
24 RTMNC 2014-26M1 81 26 20 1.5 139 1 SLD4IP8 +S%Lrggbeﬂgfeﬁgrek)nemi&ZZ? o
(M4x0.7)
+ Empfohlenes max. Drehmoment
1,2Nm

Normgewindeanwendung pro Tragerkorper

Trdgerkorper
b2 NPT NPTF BSPT
(mm)
RTMNC 2014-26M1 139 %-18 %-18 %-19
\H'.
>
Bei konischen Schneidplatten Die Schneidplatten zur korrekten
miissen die Markierungen oben ) ‘ Montage Richtung radial und
sein Seite ohne Kennzeichnung axial in den Plattensitz driicken
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Standardtragerkorper (MiTM 25)

t
el
L
L1

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

RTMC - fiir Standardgewinde Ersatzteile
Schneidplattentype Bestellnummer MalSe (mm) Zahnezahl . _,,
mm L L1 D D1 D2 z Arretierungsschraube x2 | Torx+ Schraubendreher
RTMC 2517-2652 85 26 14 17 2
RTMC 2517-3652 95 36 14 17 2
RTMC 2519-3252 92 32 15 19 2
RTMC 2519-4452 104 44 15 19 2 KIPS
5 RTMC 2520-37S3 96 37 " 165 205 3 SLD4IP8 -Nur den beigelegten Vardex Torx
+ Schraubendreher benutzen
RTMC 2520-44S3 103 44 165 205 3 (M4x0.7) Empfohlenes max, Diehmorment
RTMC 2522-4353 102 43 18 2 3 1:2Nm
RTMC 2522-5553 14 55 18 22 3
RTMC 2530-5555 15 55 26 30 5
BRTMC 2530-8054 140 80 26 30 4
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 . 2y UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
(mm) ~ (coarse) (fine)
RTMC 2517-2652 M19x1: M19x1.5; 7%-10UNS; %s-12UN: %-14UNF; %-11; %-12;
——————— 17 M20x25 - 1514
: 2 M20x2 ¥%-16UNF; %-18UNS; %-20UNEF "%-14; 7%-16 ’
RTMC 2517-3652
RTMC 25193252 M22x25 M2ixI; M2Ix1.5; 7%9;  7-20UNEF; %-18UNS; %-16UN; 7%-16; 7-14; i
_ M24x3  M22x2 1-8  7-14UNF; %-12UN; %-10UNS %6-12; 11611 ‘
RTMC 2519-4452
RTMC 2520-3753 505 Mg M22x1;M23x15; 1g  7OUN; 1-10UNS; %e-T2UN; 1-11: 1-12; 1
_ ' M23x2; M23.5x2.5 1-14UNS; '%6-16UN; 7%-18UNS; 7%-20UNEF 1-14;1-16 °
RTMC 2520-44S3
RTMC 2522-4353 5y Mg M2 M24x1.5; _ 1"-8UN; 1-9UN; 1-10UNS; 1-12UNF; 1-11; 1-12; i
RTMC 2522-5553 M25x2; M25x2.5 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; %s-20UNEF 1-14:1-16 !
I CIE T . C o M32x;M32415; ~ 1%-8UN; 1%-9UN; 1%-10UN; 1%e-12UN; %11, 1%-12; .
BRTMC 2530-8054 M33x2; M33x2.5; M34x3 1%-14UNS; 1%6-16UN; 1%6-18UNEF; 1%5-20UN 1%-14; 1%-16

Schneidplatten mit Die Schneidplatten zur korrekten
o ‘ . Kennzeichnung immer auf der Montage Richtung radial und axial
Seite mit Kennzeichnung Seite ohne Kennzeichnung gleichen Seite montieren in den Plattensitz drticken
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Konische Tragerkorper (MiTM 25)

D2
147"

z

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Tragerkorper - fiuir konische Gewinde Ersatzteile
Schneidplattentype Bestellnummer MaRe (mm) Zahnezahl . ,
mm L L1 D D1 D2 z Arretierungsschraube x2 | Torx+ Schraubendreher
RTMNC 2517-2652 85 26 25 14 17 2 KIP8
-Nur den beigelegten Vardex
25 RIMNC25224353 102 43 25 18 22 3 o Torx + Schrabendreher benutzen
RTMNC 2528-4354 103 43 25 26 28 4 [ mpfohlenes max. Drehmomnent
Konische Gewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 (mm) NPT NPTF BSPT
) Vo14; %i14: 1-11.5; 1V-11.5; Vo 14 %14, 1-11.5, 14115 Do
RTMNC 2517-2652 17 el5 215 115 2115 Vs -14; %-14
Y14 1115, 1115, Y14, 1115, 14115, Y14, 110, 111, 1-10; 2-17;
S e 14115, 2115 14115, 2-115 204-11; 3-11; 4-11; 5-11; 6-11
1-11.5; 14-11.5; 1-11.5; 1%4-11.5; 1-00; 1%4-11; 1%-11; 2-11;
e S 14115, 2-115 14115, 2-115 214-11; 3-11; 4-11; 5-11; 6-11

&

Die Schneidplatten zur

Bei konischen Schneidplatten
mussen die Markierungen oben
sein

Seite ohne Kennzeichnung

korrekten Montage
Richtung radial und axial in
den Plattensitz driicken
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Fraskopf (MiTM 25)

S Adapter nicht enthalten

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Konische und Standardfraskopfe Ersatzteile

Schneidplattentype  Bestellnummer MaBe (mm) Zdhnezahl . ’ ‘
mm D1 D2 dH7) H Z  |Arretierungsschraube x2|  Torx + Schraubendreher  |Halteschraube
RTMC D36-162555 32 36 16 335 5 KIP8 M8x1.25x30
D)- -Nur den beigelegten Vardex
Standard - RTMC D44-222556 40 44 22 38 6 SLD4IP8 D g vardeX | M10x1.50x35
RTMC D52-27-2558 48 52 27 40 8 (M4x0.7) benutzen M12x1.75x30
—— -Empfohlenes max. ———
Konisch RTMNC D36-16-25S5 32 36* 16 335 5 Drehmoment 1,2 Nm M8x1.25x30
* Fur die CNC Programmierung bei 8NPT und 8NPTF Schneidplatten - D2 + 0,6mm
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Trdgerkorper Anwendungsbereich @
D2 (mm) IS0 (fine) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
RTMC D36-16-2555 % M38x1; M39x1.5; 1%6-12UN; 1%-14UNS; 1%6-16UN; 1%-16 1]
M39x2; M40x3 15-18UNEF; 1/4-20UN 1%-12 N
M48x1; M48x1.5; 17%-12UN; 1%6-16UN; 1'%5-20UN; 2-16 -
Standard - RTMCDA44-22-2556 44 y14g.o M4gx3 1'%e-8UN; 17-10UNS; 17%-14UNS 212 e
M55x1; M55x1.5; 2V4-8UN; 2V4-10UN; 2/4-12UN; 2Vi-16 i
i DE227255E > M55x2; MS6x3 2/4-14UN; 2/4-16UN; 2/4-18UN; 2/4-20UN 2412 >
Konische Gewindeanwendung pro Tragerkorper
Trdgerkorper Anwendungsbereich @
D2 (mm) NPT NPTF BSPT
/,_ 1/ B I 1/ _ A Bio I
onscn % 1%4-11.5; 14-115; 2-11.5 174115, 14-11.5; 2-11.5 -

2Y5-8 (and up) 215-8; 3-8

Die Schneidplatten zur
korrekten Montage

Seite mit Kennzeichnung

Seite ohne Kennzeichnung

Schneidplatten immer auf der
gleichen Seite montieren!
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Richtung radial und axial in
den Plattensitz driicken




Standardtragerkorper (MiTM 40)

T R (o S (4 el o
| o &

L1

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Tragerkorper - fur Standardgewinde Ersatzteile

Schneidplattentype ~ Bestellnummer Male (mm) Zahnezahl Q .

~

-~

mm L L1 D D1 D2 z Justierschraube| Klemmschraube x2 | Torx+ Schraubendreher
RTMC 2522-43L.3 102 43 25 18 22 3 KIP8
-Nur den beigelegten Vardex
10 RTMC 2522-65L.3 124 65 25 18 22 3 SLD4IP8A SCD4IP8 i 8 ol s
RTMC 3230-5514 mn7z 55 32 26 30 4 (M4x0.7) (M4x0.7) benutzen
-Empfohlenes max.
BRTMC 3230-80L3 142 80 32 26 30 3 Drehmoment 1,2 NxM
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkorper Anwendungsbereich @
o2 5Y Y UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
(mm) ~ (coarse) (fine)
M24x1; M24x1.5 B 116-8UN; 1-9UN; 1-T0UNS; 1-12UNF; 1-11; 1-12; ”
RIS 2522l 2 7S M25x2; M25x2.5 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; '%16-20UNEF 1-14; 1-16; /il
M24x1; M24x1.5 1"46e-8UN; 1-9UN; 1-T0UNS; 1-12UNF 1-11; 1-12; 5
Lt M2ia M25x2; M25x2.5 "~ 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; %-20UNEF 1-14; 1-16; /il
M32x1; M32x1.5 1%-8UN; 1%-9UN; 1%-10UN; 1%6-12UN; 1%-11; 1%6-12; }
i 2210551 30 ) M33x2; M33x2.5; M34x3 1%-14UNS; 1%6-16UN; 1%6-18UNEF; 1%6-20UN 1%-14; 1%-16 I
M32x1; M32x1.5 1%-8UN; 1%-9UN; 1%-10UN; 1%6-12UN; 1%-11; 13%-12; )
HHITCEZEET i M33x2; M33x2.5;M34x3 ~ 13%-14UNS; 1%s-16UN; 1%6-18UNEF; 1%6-20UN 1%-14; 1%-16 I

2- Stufen Spannsystem!

\

Arretierungsschraube

i

&

Schneidplatten immer auf der
gleichen Seite montieren!

Seite mit Kennzeichnung Seite ohne Kennzeichnung

Klemmschraube x2 _
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Fraskopf (MiTM 40)

PN
T |

Adapter nicht enthalten

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Konische und Standardfraskopfe Ersatzteile
Schneidplattentype  Bestellnummer Male (mm) Zéhnezahl @ ‘ , ‘
mm D1 D2 dH7) H Z | Arretierungsschraube |Klemmschraube x2 | Torx + Schraubendreher |Halteschraube
RTMCD4422-40L6 40 44 22 48 6 KIP8 M10x1.5x40
Standard -Nurden beigelegten ~ [———————
40 RTMC D52-27-40L8 48 52 27 50 8 SLD4IP8A SCDA4IP8 gaff]dexgoré*-h M12x1.75x40
(M4x0.7) (M4x0.7) P e roner
Konisch RTMNCD45-22-40L6 40 45 22 48 6 S M10x1.5x40
Drehmoment 1,2 Nm

Normgewindeanwendung pro Tragerkorper

Trdgerkorper Anwendungsbereich @
D2 (mm) IS0 (fine) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
o M4BXT: M4BXT5;  17-12UN: 1'%e-T6UN; 1'%6-20UN: 216 o
RIS P =aeellie a4 M48x2; M48X3 1156-8UN; 17-10UNS; 17-14UNS 212 1711
Standard
MS5xT: M55x1.5:  2Y-8UN: 2/4-10UN; 2V-12UN; 216 )
TIC D52 27 A0 2 MS55x2; M56x3 2V 14UN: 2%-16UN; 2V4-18UN: 2%4-20UN 212 211

Konische Gewindeanwendung pro Tragerkorper

Trégerkorper Anwendungsbereich @
D2 (mm) NPT NPTF BSPT
Konisch RTMNC D45-22-40L6 45 2-11.5; 2'5-8 (and up) 2-11.5;21--8; 3-8 2-6x11

2- Stufen Spannsystem!
(1]

Arretierungsschraube

@

Klemmschraube x2

Schneidplatten immer auf
Seite mit Kennzeichnung Seite ohne Kennzeichnung der gleichen Seite montieren!
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Standardtragerkorper (MiTM 41)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Tragerkorper - fur Standardgewinde Ersatzteile
Schneidplattentype  Bestellnummer MaBe (mm) Zahnezahl q ,
mm L L1 D D1 D2* z Arretierungschraube Klemmschraube Schrazgre);:(rjreher
RTMC 2524-4382 104 43 25 192 245 2 KIPS
RTMC 3230-43B3  106.5 43 32 24.2 30 3 -Nur den beigelegten
41 RTMC 3230-65B3 1285 65 32 242 30 3 Sl SIS
: : (M4x0.7) (M4x0.7) benatn e
RTMC 3236-43B5 106 43 32 283 36 5
-Empfohlenes max.
RTMC3236-65B4 128 65 2 283 36 4 DirElimem= 12
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkdrper Anwenduggsbereich
*
(r'?qfn ) (c(';?se) ("ﬁsr% UNC  UN/UNF/UNEF/UNS BSW/BSF NPT NPTF
RTMC 2524-43B2 245 M30x3.5 M36x4  M28X3; M45x4  1%7;1%-6  1%-8UN; 17-6UN  1%-8BSF; 1V4-7BSW - -
_ _ M34X3; M34x35, ., D 1%4-8BSF; 1%-7BSF; ) _
RTMC3230-4383 30  M36x4;Md2xds o 1%-6 1%-8UN; 1746UN 0 ol
7 , M34X3; M34x35, ., Y ot 1%-8BSF; 1%-7BSF; i .
RTMC3230-6583 30 M36x4; Md2xds o 1%-6 1%-8UN; 17-6UN 37l t
. . B . 3/ _C.)_ . 5/, 213/, .
. . . . 3/,_C.)_ . S5/ « 13/, .

* Fur AuBenanwendungen, Gewindeplatten R41E.. fiir die CNC
Programmierung (D2 + 0,6mm)

2- Stufen Spannsystem!

Arretierungsschraube x2

&

Klemmschraube

Schneidplatten immer auf der

Seite ohne Kennzeichnung gleichen Seite montieren!

Seite mit Kennzeichnung

ol

MAAYLE]
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Fraskopf (MiTM 41)

. LMDZ | i
- |

Adapter nicht enthalten

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Standardfraskopfe Ersatzteile
Schneidplattentype ~ Bestellnummer Mal3e (mm) Zahnezahl m . , ‘
mm D1 D2* d(H7) H Z Arremerun)%sschraube Klemmschraube| Torx+ Schraubendreher Halter
RTMC D48-22-41B5 40 48 22 50 5 ) KIP8 M10x1.5x40
SLD4IPSA SCD4IP8 Nur den beigelegten Vardex Torx
41 (M4x0.7) (Mx0.7) +Schraubendreher benutzen
RTMC D58-27-41B6 50 58 27 50 6 ' ’ -%ﬁﬁffghlenes max. Drehmoment | M12x1.75x40
Normgewindeanwendung pro Tragerkorper
Tragerkerper Anvvenduggsbereich
p2* Y ISQ UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF NPT NPTF
(mm) (Regel) (Fein)
o ‘ M55x4; 2445 2V-8UN; 2%-8; " "
RTMC D48-22-41B5 48 M56x5.5; M64X6 M70x6; Ve 214-6UN it 2'5-8 28
o M64x4; . 2/4-8UN; 2-8; " "
RTMC D58-27-41B6 58 M68x6 M70x6 24 21-6UN Y16 2'-8 2Y/-8
* Fur AuBenanwendungen, Gewindeplatten R41E... fir die CNC
Programmierung (D2 + 0,6mm)
2- Stufen Spannsystem!

Arretierungsschraube x2

Klemmschraube

Seite mit Kennzeichnung

Seite ohne Kennzeichnung

Schneidplatten immer auf der
gleichen Seite montieren!

@
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/ min] und Vorschiibe fz[mm/ Zahn]

= Brinell Vc [m/min] Vorschub fzZlmm/Zahn]
x .
Materialgruppe | 5 Harte
5| Material HB VBX vix fe
1 Geringer Kohlenstoffanteil ((=0.1-0.25%) 125 100-210 90-180 0.1-0.35
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25- 0.55%) 150 100-180 90-170 0.1-04
3 Hoher Kohlenstoffanteil (G= 0.55- 0.85%) 170 100-170 90-160 0.1-0.35
4 Ungehartet 180 90-60 90-155 0.1-0.4
Niedriglegierter Stahl - ] 7 i}
5 (Legierungs. Flemente < 5%) Gehartet 275 80-150 80-160 0.1-0.35
6 Gehartet 350 70-140 70-150 0.1-0.3
7 | Hochlegierter Stahl Vergtitet 200 60-130 70-115 01-035
8 | (Legierungs-Elemente > 5%) Gehgrtet 325 70-110 60-100 0.1-0.2
9 stahl Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%) 200 100-170 100-170 0.1-0.3
ahlguss
10 g Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) 225 70-120 70-130 0.1-0.2
11| Edelstahl Ungehértet 200 100-170 120-180 01-03
12| Ferritisch Gehartet 330 100-170 120-180 01-0.2
13| Edelstahl Austenitisch 180 70-140 100-140 01-03
M 14| Austenitisch Super- Austenitisch 200 70-140 100-140 01-0.2
Edelstahl |15 | EdelstahlguB Ferritisch| Ungehartet 200 70-140 100-140 01-03
16 Gehartet 330 70-140 100-140 0.1-0.2
17| Edelstahl Austenitisch 200 70-120 100-120 01-03
Guss austenitisch Gehértet 330 70-120 100-120 01-0.2
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 60-130 100-120 0.05-0.16
Perlitisch (langspanig) 230 60-120 80-100 0.04-0.10
Niedrigfest 180 60-130 80-100 0.1-0.3
Grauguss
Hochfest 260 60-100 80-100 0.1-0.2
. Ferritisch 160 60-125 80-100 0.1-0.3
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 50-90 60-90 0.1-0.2
Aluminium- Legierungen ungealtert 60 100-250 0.15-0.55
schmiedeeisern gealtert 100 100-180 015-0.5
» ) GuB 75 150-400 0.15-0.5
Aluminium-Legierungen
Gul & gealtert 90 150-280 0.1-04
Aluminium-Legierungen| Guf Si 13- 22% 130 80-150 0.15-0.5
Kupfer und Messing 90 120-210 100-200 015-0.5
Kupferlegierungen | gronze und bleifreies Kupfer 100 120-210 100-200 01-04
Vergutet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40 0.1-0.2
20 i Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 20-30 0.04-0.10
S — Hochtemperaturlegierungen - - -
(M) 121 Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 15-20 15-20 0.04-0.10
Hitzebestindige 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 10-15 0.04-0.10
Material  |23] _ . Reines 99,5 Ti 400Rm 70-140 70-120 0.04-0.10
— Titanlegierungen -
24 a+f Legierungen 1050Rm 20-50 20-50 0.04-0.10
H (K) 25 45-50HRc 15-45 15-45 0.06-0.12
— Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
Gehartetes | )5 51-55HRc 15-40 15-40 0.04-0.08
Material
Sorte
Sorte Beispiel
TICN- beschichtete Hartmetallsorte. -
VBX Ausgezeichnete Sorte fiir Stéhle und allgemeine Verwendung. W

TiAIN- beschichtete Hartmetallsorte. ~
VTX | \eal fur Edelstahle. ST
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TMSD

Gewindefraser flr tiefe Bohrungen

PPl e




TMSD - Gewindefraser fiur tiefe Bohrungen

[ Vardex Bestellnummernsystem Seite 276
Schneidplatten

[ Teilprofil 60° Seite 277
[ Teilprofil 55° Seite 278
B Trapez Seite 279
Tragerkorper

B Weldon-Schaft (Mini L) Seite 280
M Zylindrischer Hartmetallschaft (Mini L) Seite 281
B Weldon-Schaft (U typ) Seite 282
B Zylindrischer Hartmetallschaft (U typ) Seite 283
[ Zylinderschaft (U typ) Seite 284
0 Fraskopfe (U typ) Seite 285
[ Zylinderschaft (A typ) Seite 286
Technische Daten

I Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten und Zahnvorschiube Seite 287

Downloads der TM Gen Software

. und Updates unter www.argus.de_

Eine mehrschneidige, produktive
und wirtschaftliche Losung fur
Gewindefrdsoperationen in tiefen Bohrungen.

weicher Schnitt
m Reduzierte Leistungsaufnahme durch
Schneidplattenauslegung fur einzelnen

Gewindegang
Grosser Teilungsbereich

m Teilprofil

Kostengunstig
m Bis zu 3 Schneidenkanten pro Schneidplatte
m Sehr hoher Zahnvorschub

Schnelle Bearbeitung
m Schneidenanzahl bis zu 7 (Schneidplatten)

Extreme Einsatztiefe
B Bis zu 144 mm (200 mm bei Fraskopfen)

Schneidendurchmesser
m Ab13mm

Innere Kithimittelzufuhr
B Zur besseren Spanabfuhr und Kihlung
der Schneidkanten
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TMSD ~

Gewindefraser fur tiefe Bohrungen )

Eine mehrschneidige, produktive und wirtschaftliche Lésung far
Gewindefrasoperationen in tiefen Bohrungen.

Weldon-
Schaft

Zylindrischer
Hartmetallschaft

Mini-L
Far kleine
Bohrungen

nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ 29-42
Schneidendurchmesser (D2) 13-17.7

nutzbare Einsatztiefe (L1)  20-65

Zdhnezah! () 13 Zahnezah! (2) 13
Zylindrischer

Weldon- Hartmetallschaft
—  Schaft — Schaft —

UTyp

Fir grof3e
Teilungen

nutzbare Finsatztiefe (L1) ~ 40-120  nutzbare Einsatztiefe (L)~ 25-65

Zahnezahl (Z) 1-4 Zéhnezahl (Z) 12

ATyp

Fir Grundlochbearbeitungen

Schneidendurchmesser (D2) 13-177 .

Zylinderschaft

nutzbare Einsatztiefe (L1)

Zahnezahl (2) 2-4

Zylinderschaft

nutzbare Einsatztiefe (L1)
Schneidendurchmesser (D2)
Zahnezahl (2)

40-144
Schneidendurchmesser (D2) 14.75-42  Schneidendurchmesser (D2) 14.75-2065 Schneidendurchmesser (D2) 23.3-36.5

\AAAY]

Fraskopf

nutzbare Einsatztiefe (L1) ~ Max. 200
Schneidendurchmesser (D2) 42-98
Zéhnezahl () 4-7

50-144
26-35.3
3
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Vardex Bestellnummernsystem

TMSD Schneidplatten

2 U | DB 60 ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1 - Plattengrosse 2 - Schneidplattentype | | 3 - Art der Schneidplatte | |4 - Teilung 5-Norm
5L-1C5.0L mm I - Innengewinde Vollprofil -Teilung 60° - Teilprofil 60°
2-1C1/4" mm G/7 55° - Teilprofil 55°
3-1C3/8" TR-Trapez nach DIN 103
4-1C1/2" 2050 -
Teilprofil - Teilungsbereich 6 - System
mm G/Z ™
BQ ?g ;g ?g:g 7 - Hartmetallsorte
DC 2.5-40 10-6 VBX, VTX
DD 2.0-25 9-12
DE 2.5-35 10-7
DH 4.0-6.0 6-4
DK 6.0-8.0 4-3
DL - 11-7
DM 25 10
DN 1.0-2.0 24-11
DP 1.5-3.0 16-8
DR - 26-14
DT 2.0-4.0 12-6
TMSD Schaftfraser
C ™ 2 S C 14 C 17 = 65 = 2 U
1 2 3 4 5 6 7 8 10 11
1 - Schaftart 2-System | | 3-Anzahlder| | 4-Schneidplattenart| | 5 - Kiihlung 6 - Schaftdurchmesser | |7 - Schaftform | |8 - Schneiden-
Leer - Stahl ™ Schneiden S-fir spiralisierte C-innere 9.5-40 W - Weldon durchmesser
C - Hartmetallschaft 1-4 Bearbeitung Kihimittelzufuhr C-Zylinderschaft | [ 13-42

9 - nutzbare Einsatztiefe

10 - Schneidplattengrofe

11 - Schneidplattentype

29-144

5L-1C5.0L mm

2-1C1/4"
3-1C3/8"
4-1C1/2"

U
A
L

TMSD Fraskopf

7 - SchneidplattengroBe

3-1C3/8"
4-1C172"
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Bearbeitung

™ 4 S C D42 = 16 = U
1 2 3 4 5 6 8
1-System | | 2 - Anzahl der Schneiden | | 3 - Schneidplattenart | | 4 - Kiihlung 5 - Schneidendurchmesser | |6 - Aufnahmebohrungsdurchmesser
™ 4-7 S-fur spiralisierte C- innere Kiihimittelzufuhr| | 42 - 98 16,22,27,32

8 - Schneidplattentype

U




TMSD - Teilprofil 60°

Innen

60° Innen

Mini L Type 2UIDB60 TM...
2UIDD60 TM...
Mini-L
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Mafe (mm)
IC Lmm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
S0l ) 0.5-1.5 48-16 5LIDA6O TM... 0.04 TMSC. 5L
1020 24-11 SLIDN6O TM... 0.06 CTM.5C...5L
U Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Mafe (mm)
IC Lmm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
0.5-1.5 48-16 2UIDA60 TM... 005 TMSC.2U
1520 16-12 2UIDB6O TM. .. 0.06 CTM.SC...2U
1/4"U 1 2.0-2.5 9-12 2UIDD60 TM... 0N CTMISC 14C17-65-2U
gg:ggggm: 2.5 10 2UIDM60 TM. ... 0N
2.5-4.0 10-6 2UIDC60 TM.. 0.14 EA'?AASCSCZU2U
1.5-2.0 16-12 3UIDBE0 TM... 0.06
3/8"U 16 2.5-35 10-7 3UIDE6O TM... 0.14 TM.SC..3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60 TM... 0.25
1/2"U 22 6.0-8.0 4-3 4UIDK60 TM... 0.30 TM.SC D..4U

A Typ
Plattengrésse Teilung Bestellnummer MaBe (mm)

IC L mm mm G/Z Innen r* Tragerkorper
1/4"A " 1.5-3.0 16-8 2AIDP60 TM. .. 0.06 TM.SC..2A
3/8"'A 16 2.0-4.0 12-6 3AIDT60 TM... 0.08 TM.SC..3A

* Der angegebene Radius (r) beschreibt nur die Spitze der
Schneidplatte.

D |
) —
|
) —
2
) —
>
) —
——
) —
|
p— ]
—

UTyp ATyp Mini L Typ
Fur groBe Teilungen Fur Kernlochbohrungen Fur kleine Bohrungen und Bearbeitungen
nahe dem Bohrungsgrund
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TMSD - Teilprofil 55°

Innen

Innen
55°

Mini L Type
Mini-L
Plattengrésse Teilung Bestellnummer MaRe (mm)
IC G/Z Innen r* Tragerkorper
TM.SC...5L
5.0L 26-14 5LIDR55 TM.... 0.10 CTM.SC. 5L
UTyp
Plattengrosse Teilung Bestellnummer Mal3e (mm)
IC L mm G/Z Innen r* Tragerkorper
48-16 2UIDAS5 TM. .. 0.1
" TM.SC..2U
1/4"U 11 16-12 2UIDB55 TM... 0.08 CTM.SC. 2U
1-7 2UIDL55 T™... 0.24
16-12 3UIDB55 TM... 0.08
3/8"U 16 1-7 3UIDL55 TM... 0.24 TM.SC..3U
6-4 3UIDHS5 TM... 0.27
1/2"U 22 4-3 4UIDK55 TM... 0.50 TM.SC..4U

* Der angegebene Radius (r) beschreibt nur die Spitze der Schneidplatte.
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i
K
12
i<
S
10
<
|
>

UTyp
Fir groBe Teilungen

Mini L Typ
Fur kleine Bohrungen und
Bearbeitungen nahe dem
Bohrungsgrund




TMSD - Trapez

Innen

30° Innen
h

Norm: DIN 103

Mini L Type
Toleranzklasse: 7e/7H
Mini-L
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Anwendung
IC mm Innen Innen Tragerkorper
5LI2.0TR-1 TM.... TR16x2, TR20x2
5.0L 20 siehe Seiten 280-281
5LI2.0TR-2 TM... TR18x2
UTyp
Plattengrésse Teilung Bestellnummer Anwendung
IC L mm mm Innen Innen Tragerkorper
20 2UI3TR-1 TM.... (TR22-TR30)x3
' 2UI3TR-2 TM.... (TR32-TR60O)x3
2UI4TR-1 TM... (TR20-TR28)x4
1/4"U 11 4.0 siehe Seiten 282-283
2UI4TR-2 TM... (TR65-TR110)x4
<0 2UISTR-1 TM... TR22x5; TR28x5
‘ 2UI5TR-2 TM. .. TR24x5; TR26x5
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TMSD Standardschaftfraser - Weldon-Schaft (Mini-L Type)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Weldon-Schaft fuir Mini-L Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer MaRe (mm) Zdhnezahl # “,pl'
IC L L1 L2 D D1 D2 YA Plattenspannschaube| Torx Schliissel
TM1SC 16W13-29-51 81 29 16 9.8 13 1
5.0L TM2SC 16W14-33-50 85 33 11 16 10.3 13.5 2 SN5LTR K7T
TM3SC 20W18-42-51 96 42 20 14.3 17.7 3

Gewindeanwendungsbereich fiir Mini-L Type Schaftfraser (Weldon-Schaft)

Tragerkdrper Anwendungsbereich @
D2 ISORegelgewinde ISO Feingewinde UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez
, , %6-32UN; %6-28UN; %e-27UNS: ,
TMISC 16W1329-5L 13 MIB2 e OSMIOS, %02dUNEF, % 20UN; %18UNF, %19 %-14 B
B " ’ 7-16UN; 7%-14UNS; %-12UN
7-32UN; 7-28UN; %-27UNS;
M15x0.5; M15x0.75; M15x1.0; LN O " TRI6X2;
TM2SC 16W14-33-5L  13.5 M16x2 M16x1.5: M17%2.0 %6-24UNEF; 7-20UN; %-18UNF; ¥%-19 e-14 TRIBX2

7-16UN; 7%-14UNS; "16-12UN

, ,  %4-32UN; %-28UN: 7%-27UNS:
TM3SC 20W18-42-5L 177 - M]gx&gbﬁ]g5&gg’xhz/‘59X]‘o’ %-24UNS; 1%s-20UNEF; %-18UNS;  4-14 - TR20X2
5 : 35 16UN: -1 4UNF: %6-12UN
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TMSD Standardschaftfraser - zylindrischer Hartmetallschaft (Mini-L Type)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

zylindrischer Hartmetallschaft fur Mini- L Schneidplatten

‘% L3 (min) —>

L2 ]

Ersatzteile

Plattengrésse Bestellnummer

MaRe (mm)

Zahnezahl

#

-~

IC L LT (max) L2 L3 (min) D D2 YA Plattenspannschaube| Torx Schlissel
CTM1SC 09C13-43-5L 109 43 20 95 13 1

5.0L CTM2SC 10C14-50-5L 116 50 1.1 22 10 13.5 2 SN5LTR K7T
CTM3SC 14C18-65-5L 132 65 30 14 17.7 3

Gewindeanwendungsbereich fiir Mini-L Type Schaftfraser (zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @

D2 SO Regelgewinde ISO Feingewinde UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez

A  %e32UN; %e28UN; %e27UNS; A

CTMISC 09C13-435L 13 M16x2 " 4?214395%211}4;%%&20 %e-24UNEF: %-20UN; %18UNF: %19 %-14 TTE%%
X0, MISX1.5 MIZX20' 5/ 4 6UN: 54 14UNS; %-12UN

, 4  %-30UN; %-28UN; %-27UNS; .

CTM25C 10C14-50-5L 135 M16x2 MBX%?@“XA]E,X%?XQAQEX]‘O' %-24UNEF: %-20UN: %-18UNF; %19 Vie14 E{]168>><<22
2 MI7%2. %-16UN; %-14UNS; "is-12UN
_ _  %-32UN; %-28UN; %-27UNS;

CTM3SC 14C18-655 177 - MO0 o7 X101 34 20UNS; 46-20UNEF, %4-18UNS;  %5-14 - TR20X2
5 : %6 16UN; 7%-14UNF: %e-12UN
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TMSD Standardschaftfraser - Weldon-Schaft (U Type)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Weldon-Schaft fiir U Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Mal3e (mm) Zahnezahl / ,
IC L L1 L2 D D1 D2 z Plattenspannschaube | Torx Schlissel
TMISC 16W15-40-2U 95 40 16 n 1475 1
TM25C 25W21-60-2U 123 60 25 16 2065 2
1/4"U TM25C 25W23-70-2U 135 70 54 25 177 23 2 SN2T HK2T
TM3SC 25W26-80-2U 147 80 25 204 26 3
TMA4SC 32W31-95-2U 164 95 EY) 257 31 4
. TM3SC 32W36-95-3U 166 95 50 32 29 36.5 3 SA3T T
TM4SC 40W42-120-3U 201 120 ‘ 40 342 42 4 SN3T
Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser ( Weldon-Schaft)
Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 ISORegelgewinde ISO Feingewinde  UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez
VG M16x0.5, M16x0.75, %-32UN, %-28UN, %-27UNS, %19, Vierl4 %12;
TMISC 16W15-40-2U 1475% 1o o MI6X1.0, M17x1.25, %10 "424UN, ie-20UN, Wis-16UN,  1A-14, %11, %10;  TR22x3, TR24x3
: M17x1.5, M17x2.0 ¥-14UNS, %:-12UN 10 7%-9;1-8; 1%-7
7-32UN, 7-28UN, 7-27UNS, PO
. M40, M22x0.5, M22x075, 18, " 7 510N, % 20UNEF, 1-18UNS, %14, 12012016
TM25C 25W21-60-2U 20.65 M22x1.0,M23x1.25,  1%7, .- B 1-12,1-10, 1%-9, (TR26-TR60x3)
M30x3.5 , %5-16UN, 1-T4UNS, 1%6-120N, 111 1
M23x15,M23x20  1%-6 1-8,1 %7
1-10UNS
M24x0.5, M24x0.75 1-32UN, 1-28UN, 1-27UNS
M27x3.0 ' ’ ' ' ' 126,120, 1-16
o : M25x1.0,M25x125, 4., o 1-24UNS, 1-20UNEF, 1-18UNS, Yld, oo O
e M26x15 M26x20, "7 116N, T-14UNS, 112UNF, TR
: M27x2.5 1-10UNS, 1%-8UN ¢
M30x3.5 Moo oMo 98, 17, VA2BUN TAAUNS TAQ0UN, g 126, 1%20,
TM35C 25W26-802U 26 = e O T 8UNER, 1%-16UN, 1-14UNS, 7T 134416, 1%-12,
M36x4.0 M28x1.5,M29x20,  1%6 1, S0t TN oy S
M30x2.5, M30x3.0 v e e 1%6-8, 147
M32x0.5, M32x0.75, 156-28UN, 1%-24UNS, 1%6-20UN, o 19
M33x1.0, M33x1.25, 1 SONER 17 160N 1%-26, 1%-20,
TM4SC 32W31-952U 31 M36X4.0 M33x15,M34x20, 16 e e ' a1l 1%-16, 1%-12,
1%-14UNS, 1%-12UNF,
M34x2.5, M35x3.0, 1%-10UNS. 17.8UN 1768
M36x3.5 '
M39x1.5,M39x20,  1%-5,  1%s16UN, 1%-14UNS, 1%-16, 1%-12,
TM3SC32W36-953U 365 (oo ae Maae MAOQS MAL0, 245, 1%e12UN, 1%-10UNS, Wl 158, 2Vic6,
= Y MA2x3.5,MA2x40 24 1%-8UN, 1%-6UN 195
M48X5.0, M45x1.5, M45x2.0, 5, 1%-T6UN, 1%-14UNS, 1716, 174-12,
TM4SC 40W42-1203U 42 M56x5.5, M46x25 M48x30, 570 1'%s-12UN, 1'%s-8UN 1411 VA8, 17%-6,
M64x6.0 M48x3.5, M48x4.0 ’ 1'%6-6UN 245

* Fur die CNC Programmierung bei TR Schneidplatten - D2 4+ 0,25mm
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TMSD Standardschaftfrdaser - Zylindrischer Hartmetallschaft (U-Type)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

zylindrischer Hartmetallschaft fur U Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Mal3e (mm) Zahnezahl ) ﬂ
-
IC L Li(max) L2 L3(min) D D2 z Plattenspannschaube | Torx Schliissel
CTM1SC 08C15-40-2U 109 40 54 18 8 14.75% 1
CTM1SC 11C15-60-2U 120 60 54 25 10.7 14.75% 1
1/4"U CTM2SC 14C17-65-2U** 132 65 34 30 14 17.2%% 2 SN2T HK2T

CTM2SC 14C21-65-2U 136 65 54 30 14 20.65* 2
CTM2SC 16C21-80-2U 135 80 54 34 16 20.65* 2

Gewindeanwendungsbereich fiir U Type Schaftfraser (Zylindrischer Hartmetallschaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @

D2 ISORegelgewinde ISO Feingewinde ~ UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Teilprofil 55° Trapez

16726, 1620, TR22x3, TR24x3,
V-4, 16, Vie-14,  TR20x4, TR22x5,
111 %12, 711, %10, TR24x5, TR26x5,

7-9,1-8,1%-7  TR28x5

M16x0.5, M16x0.75, %-10, 7%-9, 7:-32UN, %-28UN, 7-27UNS,
M16x1.0, M17x1.25, 1-8, 17, 'Vi6e-24UNEF, "/16-20UN, "6~
M17x1.5, M17x2.0  1%6 T6UN, 7:-14UNS, '/6-12UN

M18x2.5, M24x3.0,

CTM1SC 08C15-40-2U 14.75 M30x3.5, M36x4.0

16-26, 16-20,

MI6X0.5, M16x0.75, %10, %-32UN,%-28UN, %-27UNS, ., /2 /o)

CTMISC 11C15-60-2U 14.75% M18x2.5, M24x3.0 M16x1.0, M17x1.25, 79, e 24UNEF, 6-20UN, i 6 e TR22G, TR24G3
M17x1.5, M17x2.0  1-8 Wi6-16UN, %-14UNS, is-12UN 7/:_9' L
CTM2SC 14C17-652U 17.2%* M20x2.5, M22x2.5 M21x2.0 %9 75-10UNS, %s12UN . . -
%-32UN, %-28UN, %-27UNS (TR26-TR60)X3,
M22x0.5, M22x0.75, 1-8, ' ' o 126,120, 1-16,
CTM2SC 14C21-652U 20.65% M2#30.M3OX3S, 155 70/ 031 25 1147, A-24UNS, 74-20UNEF, 1-18UNS, %14, 1)1 19, o TROBX,
M3gxa0  yooX 0 M 25 1T e 16N, 1-14UNS, 120N, 11 11 P10 (TR65-TRT10)x4,
7 : ’ 1-10UNS R TR28x5
M22x0.5, M22x0.75, 1-8, e O < opqa 126,120,116,
CTM2SC 16C21-80:2U 2065* M243.0, M30K35 M22x1.0, M23x1.25, 167, (oAl 7-200NER TIBURE a4 05049, 149, (TRa6-TReO0)3
M23x1.5, M23x2.0  1%-6 ' ' e ' 1-8, 17

1-T0UNS

¥ Fur die CNC Programmierung bei TR Schneidplatten - D2 + 0,25mm
**Fir Schneidplatten 2UIDD60 TM... Einsatz fir CNG Programm ( D2+ 0,7mm)
Fir die CNC Programmierung bei Schneidplatte 2UIDD60 TM - D2 + 0,7mm
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TMSD Standardschaftfraser - Zylindrischer Schaft (U-Type)

<—— L3 (min) H‘

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Zylindrischer Schaft fiir U-Type - Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrésse Bestellnummer Mal3e (mm) Zahnezahl ) ,
-
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 z Plattenspannschaube | Torx Schliissel
TM2SC 18C23-86-2U 166 86 54 40 18 233 2
1/4"JU TM3SC 20C26-105-2U 186 105 54 40 20 26 3 SN2T HK2T
TM4SC 25C31-115-2U 196 115 54 46 25 31 4
3/8"U TM3SC 28C36-144-3U 222 144 8.0 60 28 36.5 3 SA3T HK3T

Gewindeanwendungsbereich fir U Type Schaftfraser (Zylindrischer Schaft)

Tragerkorper Anwendungsbereich @
D2 1SO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55°
1-32UN, 1-28UN, 1-27UN,
M24x0.5, M25x0.75, M25x1.0, 1-24UNS, 1-20UNEF, . 126,120,
TMISCI8C23:8620 233 sl a MIPBS syt 05 Mo 5 M2620, 1% 118UNS, 1-16UN, M e 1%,
: M27x2.5 1-14UNS, 1%e-12UN, 19, 17
1%-10UNS, 17%-8UN
1/ Ly
M27x0.5, M27x0.75, 1 300N, 1 BNEE : 1%4-26,1%-20
TMISC20C26-10520 26 M30X35,M36x40 oo o/ (oo 5e Ul IKT6UN, TAAUNS, S iele, 112,
weod o a0 5 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1%6:8, 147
> : 176-8UN
1%5-28UN, 1%4-24UNS
M32x0.5, M32x0.75 ' '
' ' 115-20UN, 1/418UNEF, 1%6-26, 1%6-20,
TM4SC 25C31-1152U 31 M36x40 L 3aps 146 TA16UN 1%T4UNS, 1411 1%16, 1%12
o 0, s 1%-12UNF, 1%-10UNS, 1768
M35x3.0, M36x3.5 ot
MA42.5x4.5, 1%5,  1%e16UN, 1%-14UNS, DI
TMISC 28C36:14430 365 MBI, MSESS, oo MAS MADA0 5050 90N, 1%100Ns, 1m0 1R
M64x6.0 X3.5, M42x4. 264 1%-8UN, 1%-6UN 178, 2/4-6, 175>

Die Lange von zylindrischen Schéften kann in professioneller Weise reduziert werden,
um die Ratter- bzw. Vibrationsneigung zu verringern.
Anmerkung: Die Spannlange des Schaftes im Futter sollte mindestens L3 betragen.
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TMSD Fraskopf (U Type)

Adapter nicht enthalten

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere KiihImittelzufuhr empfohlen

Fraskopf fur U-Type-Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrésse  Bestellnummer MaRe (mm) Zahnezah! , , ‘ /,-A
Torx
IC D1 D2  d(H7) H L2 z Plattenspannschaube . Aufnahme Halteschraube
Schltssel
TM4SC D42-16-3U 34 42 16 40 8.0 4 SAS5T-C5 (M8x1.25x28) TK5T
3/8"U TM5SC D48-22-3U 40 48 22 40 8.0 5 SN3T HK3T =
M10x1.50x35 -
TM6SC D56-22-3U 48 56 22 40 8.0 6
TM6SC D88-27-4U 76 88 27 50 10.8 6 M12x1.75x40
1/2"U SAAT HK4T =
TM7SC D98-32-4U 85 98 32 55 10.8 7 M16x2.00x40
Gewindeanwendungsbereich fiir U- Type- Fraskopf
Trdgerkorper Anwendungsbereich @
D2  ISORegelgewinde  ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G) Teilprofil 55°
M48x5.0 M45x1.5, M45x2.0,
o M46x2.5, 2-4.5, 1%-16UN, 1%:-14UNS, 1'%612UN, U 1716, 1712, 17-8,
TMASCDAT63U 42— MSBOS, 1 1e30,M48x3.5,  2%-4  1%eBUN, 15/6-6UN VATl 16,245
M64x6.0,
M48x4.0
S — . MS56x5.5, mggi]zé M5220, 545, 216UN, 214U, 2-12UN, e 216,202,208,
-~ 1~ 1/, Voo Voo 1/ _ _ 1/ 1/
M64x6.0 M52x3.0, M55x4.0 2/%-4 2Y-10UNS, 2/4-8UN, 2"-6UN 26, 3-5,3/>-4.5, 2Vi-4
M60x1.5, M60x2.0,
' ' 2%-16UN, 2%-14UN, 2%-12UN 2516, 2Y-12, 2V>-8
TM6SC D56-223U 56 M64x6.0 M60x2.5, 2% -4 [ A AATE el S | oo
ME0x3.0. ME4x40 214-10UNS, 2%-8UN, 24-6UN 2%1-6, 3-5, 3V4-4.5, 444
TM6SC D88-27-4U 88 = M95x6.0, M130x8 4-4 4Y-4UN 3%-1 4-3, 44
TM7SC D98-32-4U 98 = M105x6.0, M130x8 = 4Y-4UN 4-1 4Ya-4
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TMSD Standardschaftfraser - Zylindrischer Schaft (A-Type)

Sobald D2>0,7 x Nenndurchmesser des Gewindes betragt, wird innere Kiihimittelzufuhr empfohlen

Zylindrischer Schaft fir A-Type-Schneidplatten Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Mal3e (mm) Zdhnezahl , ,
IC L L1 (max) L2 L3 (min) D D2 Z Plattenspannschaube |  Torx Schliissel
1/4"A TM3SC 20C26-105-2A 184 105 3.0 40 20 26 3 SN2T HK2T
3/8"A TM3SC 28C35-144-3A 218 144 40 46 28 353 3 SA3T HK3T

Gewindeanwendungsbereich far A-Type Schaftfraser (Zylindrischer Schaft)

Tragerkdrper Anwendungsbereich @
D2 ISO Regelgewinde ISO Feingewinde UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)
M28x1.5, M29x2.0, . 1%-16UN, 1%-14UNS, 1%6-12UN,
WS C AUCAHERINS1a % - M30x2.5, M30x3.0 1%4-10UNS, 1%5-8UN
9/ 5/ 5/
TM3SC 28C35-144-3A 353 B M38x2.0, M39x2.5, 1%6-12UN, 1%-10UNS, 1%-8UN,

M39x3.0, M40x4.0 1%-6UN

Die Lange von zylindrischen Schaften kann in professioneller Weise reduziert werden,
um die Ratter- bzw. Vibrationsneigung zu verringern.

Anmerkung: Die Spannlange des Schaftes im Futter sollte mindestens L3 betragen.
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz [mnm/Zahn]

) Vorschub* fz [mm/Zahn] bei
= Vc [mm/min] | einem Schneidendurchmesser
g Harte (D2)
©
§ Brinell sskoof
Materialgruppe Material HB VBX VX 13-23 24-42 | Fraskop
1 Geringer Kohlenstoffanteil ((=0.1-0.25%) 125 100-210 | 90-180 | 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
2 | Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25-0.55%) | 150 100-180 | 90-170 | 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
3 Hoher Kohlenstoffanteil (G= 0.55- 0.85%) 170 100-170 | 90-160 | 0.15-0.23 | 0.25-0.35 | 0.25-0.52
4 Ungehdartet 180 60-90 [ 90-155 | 0.17-0.28 | 0.28-0.45 | 0.28-0.67
5 | el e Gehartet 275 80-150 | 80-160 | 0.15-0.28 | 0.25-0.45 | 0.25-0.67
(Legierungs- Elemente < 5%)
6 Gehartet 350 70-140 | 70-150 | 0.15-0.25 | 0.25-0.40 | 0.25-0.60
7| Hochlegierter Stahl Vergutet 200 60-130 | 70-115 | 015-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
g | (Legierungs-Elemente > 5%) | Gehrtet 325 70110 |60-100 | 013-0.21 | 0.18-0.30 | 0.18-045
9 stahl Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%) | 200 100-170 | 100-170| 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
tahlguss
10 J Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) | 225 70-120 | 70-130 | 0.12-0.22 | 0.17-0.30 | 0.17-0.45
1 | Edelstahl Ungehartet 200 100-170 | 120-180 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
12 | Ferritisch Gehartet 330 100-170 | 120-180 0.16-0.23 | 0.21-0.32 | 0.21-0.48
13 | Edelstahl Austenitisch 180 70-140 | 100-140| 0.15-0.25 | 0.25-0.40 | 0.25-0.60
M 14 | Austenitisch Super- Austenitisch 200 70-140 | 100-140| 0.12-020 | 017-0.26 | 017-0.39
Edelstahl | 15 | gqelstanl Ungehartet 200 70-140 | 100-140| 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
16 Gehartet 330 70-140 | 100-140| 0.12-0.20 | 0.17-0.26 | 0.17-0.39
17 | Edelstahl Austenitisch 200 70-120 | 100-120{ 015-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Guss austenitisch Gehartet 330 70-120 | 100-120| 012-0.20 | 0.17-0.26 | 0.17-0.39
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 60-130 | 100-120| 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
Perlitisch (langspanig) 230 60-120 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Niedrigfest 180 60-130 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
Grauguss
Hochfest 260 60-100 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Ferritisch 160 60-125 | 80-100 | 0.10-0.20 | 0.15-0.25 | 0.15-0.37
Kugelgraphitguss
Perlitisch 260 50-90 [60-90 |0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Aluminium- Legierungen | Ungealtert 60 100-250 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
Schmiedeeisen gealtert 100 100-180 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
GuR 75 150-400 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Aluminium- Legierungen
Gul & gealtert 90 150-280 0.25-0.40 | 0.40-0.60 | 0.40-0.90
Aluminium- Legierungen GuB Si 13- 22% 130 80-150 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Kupfer und Messing 90 120-210 | 100-200( 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 120-210 | 100-200| 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Vergutet (Eisen basiert) 200 20-45 20-40 | 0.09-0.15 | 0.12-0.22 | 0.12-0.33
S 20 | Hochtemperaturlegierungen | Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 | 20-30 | 0.07-013 |0.10-0.20 | 0.10-0.30
(M) 21 Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) | 250 15-20 15-20 | 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) | 350 10-15 10-15 | 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
Hitzebestandige ] .
Material 23 Reines 99,5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 | 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
— Titanlegierungen
24 a+ B Legierungen 1050Rm | 20-50 20-50 | 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
45-
H(K) 25 50HRC 15-45 15-45 1 0.05-0.12 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
) Extra harter Stahl Gehartet & angelassen
Gehartetes | 56 51-55HRc| 15-40 | 15-40 | 0.05-0.12 | 0.05-018 | 0.05-0.27
Material
* Bei der Verwendung eines Fraskopfes kann der Vorschub um 50 % erhoht werden
Sorte UTyp ATyp Mini L Typ
Sorte | Anwendung
VBX TiCN- beschichtete Hartmetallsorte.
Ausgezeichnete Sorte fir Stahle und allgemeine Verwendung.
TiAIN- beschichtete Hartmetallsorte.
VTX Ideal fur Edelstahle.
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Vollhartmetall-Gewindefraswerkzeuge > Werkzeuge
> Technische
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TM Vollhartmetall Das richtige Werkzeug fur das Gewindefrasen!

B Helicool - Gedralltes Werkzeug mit axialem Kuhlmittelaustritt Seite 292
B Helicool R (HCR) - Gedralltes Werkzeug mit radialem Kuhlmittelaustritt Seite 297
B Helicool C (HCQ) - Gedralltes Werkzeug mit axialer innerer Kihlmittelzufuhr und Fase Seite 298
B HTC (Thriller) - Bohren, Fasen und Gewinden mit innerer Kihlmittelzufuhr Seite 299
B Helical - Gedralltes Werkzeug ohne innere Kihlmittelzufuhr Seite 300
B Tiefe Gewinde schneiden - Gerade Spannuten fur tiefe Bohrungen Seite 304
® MilliPro - Minigewindefraser Seite 305
B MilliPro Dental - Minigewindefraser fur Zahnimplantate Seite 308
B MilliPro EL - Minigewindefraser, extra lange Werkzeuge Seite 309
B MilliPro HD - Minigewindefraser fUr harte Materialien Seite 310
B Gerade - gerade genutet Seite 312
B Sorten und ihre Anwendungen Seite 317
B Schnittgeschwindigkeiten und Zahnvorschiibe Seite 318
TM Vollhartmetal
HC 10 082 L15 | 1.50 ISO ™ VTH
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1 - Werkzeugtyp 2 - Anzahl der Zéhne | | 3 - Spannflachendurchmesser || 4 - Schneidendurchmesser || 5 - Schneidenlange
HC - Helicool 1T-1Zahn 03-3.0mm 0.7-199mm Bis 3xD
HCR - Helicool R 3T-3Zahne 04-40
HCC - Helicool C (MilliPro) 06-6.0
H - Spiral genutet || 2L -2 Zahne Linkslauf || 08-8.0
S - Gerade genutet || (MilliPro HD) 10-100
D - Fir tiefe Gewinde 12-120
und MilliPro 14-140
16-16.0
18-180
20-20.0
7 - Teilung 8-Norm 9 - System 10 - Anzahl Nuten 11 - Hartmetallsorte
Vollprofil -Teilung 1SO - 1SO Metrisch ™ 3 -3 Nuten VTS
mm tpl UN - Amerikanisch UN TML - Extra Lang 5-5Nuten VTH
02560 8045 | | UNC-UN Regelgewinde Gerade genutet,
- - - - UNF - Feingewinde wenn zwei Optionen
Teilprofil - Teilungsbereich UNEF - UN Extra Feingewinde erhaltlich sind
mm tpi UNJ - UNJ

TA | 0508 | 3256 || MI-MJ
8 05-10 24-56 BSW - Whit. Regelgewinde

TC 1.0-1.50 16-24 BSP - BSP (G)
D 1.0-1.75 14-24 BSF - Whit. Feingewinde

TF | 05125 | 20-48 BSPT - BSPT
NPT - NPT
NPTF - NPTF
PG-PG

HTC - Bohrgewindefraser

T
s
@
=
=]
£
©
=
o
>
c
[
2l
©
o
d=
@
©
£
=
()
(U]

HTC M6 1.0 2D VTN
1 2 3 4 5
1 - Werkzeugtyp 2 - Gewinde 3 -Teilung 4 - Gewindelange 5 - Hartmetallsorte
HTC - Bohrgewindefraser| | M6 -M12 1-1.75mm 2D VTN
2.5D VTS
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Das richtige Werkzeug fiir das Gewindefrasen!

——— Minigewindefraser

MilliPro
MilliPro &

MilliPro EL
ab M1.6x0.35 (1-72UNF)

. /

Bis zu 62 HRc

MilliPro Dental
ab M1.0x0.25 (0-80UNF)

Tiefes Gewindefrasen

Vollprofil
Teilprofil

Bis 3xD

Normale Anwendung
gerade genutet

5

ab M4.5x0.75 (No.8-36UNF)

Helicool

~

ab M3x0.5 (No.10-32UNF)

Radiale KiihImittelzufuhr
Helicool-R (HCR)

ab Méx1.0

Helicool-C (HCQ)

o

ab Méx1.0

—  kostengunstiges Werkzeug

Spiralgenutet

ab M3x0.5 (No.8-36UNF)

HTC

= -
1

ab Méx1.0

Lange Gewinde —

Hochstleistung —

Helicool und Fasen

Bohren, Gewinden und Fasen ———
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ISO metrisch Helicool

Innen D2
1/4P Innen
60° B "‘a\
7
1/8P  AuBen / N\
Norm: R262 (DIN 13) | te ] \J
Toleranzklasse: 6H @’/ A

Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kithimittelzufuhr 1.5 x Do (L1 < 1.5 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zdhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L04-10.501SO TM... 4 240 45 4.5 4.7 3 9 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L06-10.701SO TM... 4 3.15 45 6.3 6.6 3 9 33
M5x0.8 0.8 HC04039L07-10.801SO TM... 4 390 45 7.2 76 3 9 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L09-11.001SO TM... 6 4.80 57 9.0 9.5 3 9 5.0
M8x1.25 1.25 HC08065L13-11.251SO TM... 8 6.50 61 12.5 13.1 3 10 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L15-11.50ISO TM... 10 820 73 15.0 15.7 3 10 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L18-11.751SO TM... 10 9.90 73 17.5 184 4 10 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L.21-12.001SO TM... 12 11.60 73 20.0 21.0 4 10 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HC14136L25-12.001SO TM... 14 13.60 92 24.0 250 4 12 14.0
Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zdhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L Le L1 z Zt mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L06-10.501SO TM... 4 240 45 6.0 6.2 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 HC04032L08-10.501SO TM... 4 320 45 8.0 8.2 3 16 35
M5x0.5 0.5 HC06042L10-10.501SO TM.. 6 420 57 10.0 10.2 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 HC04031L08-10.701SO TM.. 4 3.15 45 84 8.7 3 12 33
M6x0.75 0.75 HC06050L12-10.75ISO TM... 6 500 57 12.0 124 3 16 53
M5x0.8 0.8 HC04039L10-10.801SO TM... 4 390 45 104 10.8 3 13 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L12-11.001SO TM... 6 480 57 12.0 12.5 3 12 50
M8x1.0 1.0 HC08067L16-11.001SO TM... 8 6.70 61 16.0 16.5 3 16 70
M10x1.0 1.0 HC10087L20-11.001SO TM... 10 870 73 20.0 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HC12107L.24-11.001SO TM... 12 1070 73 24.0 24.5 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 HC08065L16-11.251SO TM... 8 650 6] 16.2 16.9 3 13 6.8
_ M10x1.25 1.25 HC10085L20-11.25I1SO TM... 10 850 73 20.0 20.6 3 16 8.8
.é M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L20-11.501SO TM... 0 820 73 19.5 20.2 3 13 8.5
E M12x1.5 1.5 HC10099L24-11.501SO TM... 10 9.90 73 24.0 247 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HC12119L29-11.501SO TM... 12 1190 80 28.5 29.2 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HC14139L32-11.501SO TM... 14 1390 92 315 322 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HC10099L25-11.75I1SO TM... 10 990 73 24.5 254 4 14 10.2
M14x2.0  M17-M80x2.0 20 HC12116L.29-12.001SO TM... 12 11.60 80 28.0 29.0 4 14 12.0
M16x2.0  M17-M80x2.0 2.0 HC14136L33-12.001SO TM... 14 1360 92 320 33.0 4 16 14.0
M18x2.5 2.5 HC16148L36-12.501SO TM... 16 1480 92 350 36.2 4 14 15.5
M20x2.5 2.5 HC18171L41-12.501SO TM... 18 1710 102 40.0 41.2 4 16 17.5
M24x3.0 3.0 HC20199L49-13.00ISO TM... 20 1990 102 48.0 49.5 4 16 21.0
| 292 | VARDEX :
*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf Maximale Gewindelange = L1 - Teilung
den kleinsten Gewindenenndurchmesser 4



Amerikanisch UN Helicool

Innen

1/4P  Innen
60°

1/8P AuBen [ \ i
L L
Norm: ANSI B1.1:74 *—eu’ \—)
Toleranzklasse: 2B \ﬁ/ F..nl

Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr 1.5 x Do (L1 < 1.5 x Gewindedurchmesser)
Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zahne Bohrungs @
UNC UNF UNEF G/Z Innen D D2 L Le L1 z Zt mm
No.10-24 5/16",3/8'x24  9/16"-11/16"x24 24 HC04035L07-I24UNCTM... 4 3.58 45 74 79 3 7 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC06041L08-124UNC TM... 6 415 57 85 90 3 8 4.5
1/4"x20  7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HC06048L09-I20UNC TM... 6 488 57 89 95 3 7 5.2
5/16"x18  9/16",5/8'x18  11/16"-1 11/16" x18 18 HCO8061L11-1T8UNC TM... 8 6.15 6l 1.3 120 3 8 6.5
3/8'x16  3/4"x16 16 HC08076L15-116UNC TM... 8 765 61 143 151 3 9 8.0
7/16"x14  7/8'x14 14 HCI0090L17-1T4UNC TM... 10 900 73 163 172 3 9 9.3
1/2"x13 13 HC12104L20-113UNC TM... 121035 73 19.5 205 4 10 10.8
9/16"x12 1"-1 1/2"x12 12 HC12118L22-112UNC TM.. 12 180 73 212 222 4 10 12.3
Gedrallte Werkzeuge mit innerer KiihImittelzufuhr 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zéhne Bohrungs @
UNC UNF UNEF G/Z Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HC04038L09-I32UNFTM.. 4 380 45 95 99 3 12 4.0
No.12-3/8"x32 32 HC06044L11-132UNEF TM.. 6 440 57 111 115 3 14 4.7
No.12, 1/4"x28  7/16",1/2"x28 28  HCO06043L11-I28UNFTM.. 6 430 57 109 113 3 12 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28  HC06052L13-128UNF TM.. 6 515 57 127 131 3 14 5.5
7/16",1/2"x28 28 HCI0099L22-128UNEF TM.. 10 990 73 218 222 3 24 10.2
No.10-24  5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HC04035L10-124UNCTM.. 4 358 45 95 10.0 3 9 3.8
No.12-24  5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HC06041L11-I24UNCTM.. 6 415 57 106 111 3 10 4.5
5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HCO08066L16-124UNFTM.. 8 6.68 61 159 164 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HC10082L19-I24UNFTM... 10 820 73 190 196 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 HC14129L29-24UNEF TM... 14 1290 92 286 291 4 27 13.2
1/4'x20  7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HC06048L13-20UNCTM.. 6 488 57 127 133 3 10 52
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HC10096L22-120UNF TM.. 10 960 73 216 222 3 17 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCI21ML26-20UNF TM... 12 11.10 80 254 26.0 4 20 1.5
3/4"1"x20 20  HC18174L38-120UNEF TM... 18 1740 102 381 387 4 30 17.8
5/16"x18  9/16", 5/8"x18 11/16"-1 11/16" x18 18 HC08061L16-118UNCTM.. 8 615 61 155 16.2 3 11 6.5
9/16", 5/8'x18 11/16"-1 11/16"x18 18 HC14125L28-18UNF TM... 14 1250 92 282 289 4 20 12.8
5/8"x18 11/16"-111/16"x18 18 HC16141L31-N8UNF TM... 16 1410 92 310 317 4 22 14.5
3/8"x16  3/4'x16 16 HC08076L19-116UNCTM.. 8 765 6l 190 198 3 12 8.0 g
3/4"x16 16 HCI8170L38-116UNF TM.. 18 1700 102 381 388 4 24 17.5 %
7/16"x14  7/8'x14 14 HCI0090L22-IT4UNCTM.. 10 900 73 218 227 3 12 93 =
7/8"x14 14 HC20199L44-1T14UNF TM... 20 1990 102 435 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 HCI2104L26-113UNCTM... 12 1035 80 254 264 4 13 10.8
9/16'x12 11 1/2"x12 12 HCI2118L28-1M2UNCTM... 12 11.80 80 275 286 4 13 12.3
1"-11/2"x12 12 HC20199L51-112UNF TM.. 20 1990 102 50.8 519 4 24 235
5/8"x11 " HC14131L33-MMUNCTM... 14 1310 92 323 335 4 14 13.5
3/4"x10 10 HCI6159L39-1TOUNCTM.. 16 1590 92 381 394 4 15 16.5
7/8"x9 9 HC20190L46-I9UNCTM... 20 19.00 102 452 46.6 4 16 19.5
1"x8 8 HC20199L52-I8UNC TM... 20 1990 102 508 524 4 16 22.0
— ——Ynvarqus| 2 |
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Withworth Helicool

AuBen / Innen PILELIN
R0.137P
AulBen
Norm: B.S5.84:1956,
DIN 259, 150228/1:1982
Toleranzklasse: Medium class A
Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiithimittelzufuhr 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl ~ Z&hne Bohrungs @
BSW BSF G/Z AuBen/Innen D D2 L Le L1 z Zt mm
1/4"x26 26 HC06050L13-EI26BSF TM... 6 5.00 57 12.7 13.2 3 13 53
5/16"x22 22 HC08063L16-EI22BSF TM... 8 6.35 61 16.2 16.7 3 14 6.7
1/4"x20 3/8"x20 20 HC06044L13-E20BSW TM... 6 4.45 57 12.7 133 3 10 5.0
3/8"x20 20 HC08076L19-EI20BSF TM... 8 765 61 190 197 3 15 82
5/16"x18 7/16'x18 18 HC06058L16-EIT8BSW TM... 6 5.85 57 15.5 16.2 3 1 6.5
7/16"x18 18 HC10092L23-EI18BSF TM... 10 9.20 73 226 233 3 16 9.7
3/8"x16 1/2",9/16'x16 16 HC08072L19-EI16BSW TM... 8 7.20 61 19.0 19.8 3 12 79
1/2",9/16'x16 16 HC12105L.26-EI16BSF TM... 12 10.50 80 254 262 4 16 11.1
9/16"x16 16 HC141221.29-EI16BSF TM... 14 12.15 92 286 294 4 18 12.6
7/16"x14 5/8" 11/16"x14 14 HC10085L22-EI14BSW TM... 10 8.50 73 21.8 22.7 3 12 9.2
5/8", 11/16"x14 14 HC14134L31-El14BSF TM... 14 1340 92 308 317 4 17 14.0
11/16"x14 14 HC16150L35-EI14BSF TM... 16 1500 92 345 354 4 19 15.6
1/2"x12 3/4"x12 12 HC10096L26-EI12BSW TM... 10 9.65 73 254 265 3 12 10.5
9/16"x12 3/4"x12 12 HC12113L28-EI12BSW TM... 12 11.25 80 27.5 28.6 4 13 121
3/4"x12 12 HC18162L.39-EI12BSF TM... 18 16.20 102 38.1 39.2 4 18 16.8
5/8"x11 7/8"x11 1 HC141261.33-EI11BSW TM... 14 1260 92 323 335 4 14 134
11/16"x11 1 HC16142L35-EI11BSW TM... 16 1420 92 346 358 4 15 15.0
BSPT

AuBlen/Innen o

<~ Le

—

i

BH\

Norm: B.S5.21:1985
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1

o

8

2 Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiithimittelzufuhr
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zdhne Bohrungs @
Standard G/Z AuBen /Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16'x28 28 HC06059L10-EI28BSPT TM.. 6 590 57 10.0 10.2 3 1 6.7
1/8"x28 28 HC08076L10-EI28BSPT TM... 8 7.65 61 10.0 10.2 3 11 87
1/4"x19 19 HC10099L15-EI19BSPT TM... 10 990 73 14.7 154 3 11 1.8
3/8"x19 19 HC12111L15-EIT9BSPT TM... 12 11.15 73 14.7 154 4 11 15.2
172", 3/4"x14 14 HC16142L22-E14BSPT TM... 16 14.25 92 21.8 22.7 4 12 19.0
1",11/2, 2", 2 1/2"x11 1 HC20196L.28-EI11BSPT TM... 20 19.60 102 27.7 289 4 12 30.7
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BSP(G) Helicool

D2

Auflen /Innen

R0.137P
Aufen

Norm: B.S5.2779:1956
Toleranzklasse: Medium Class

Gedrallte Werkzeuge mit innerer KithImittelzufuhr 1.5 x Do (L1 < 1.5 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zdhne Bohrungs @
Standard G/Z AuBen /Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16", 1/8"x28 28 HC08064L12-EI28BSP TM... 8 6.40 61 1.8 12.2 3 13 6.7
1/8"x28 28 HC10082L15-EI28BSP TM... 10 8.20 73 14.5 15.0 3 16 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L20-EI19BSP TM... 12 11.00 80 20.0 20.7 4 15 11.8
3/8"x19 19 HC16145L26-EI19BSP TM... 16 14.50 92 254 26.1 4 19 15.2
1"-4"x11 " HC20199L42-EI11BSP TM... 20 19.90 102 416 42.7 4 18 30.7

Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kithimittelzufuhr 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne Bohrungs @
Standard G/Z AuBen /Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L15-EI28BSP TM... 8 6.40 61 154 159 3 17 6.7
1/8"x28 28 HC10082L19-EI28BSP TM... 10 8.20 73 19.0 19.5 3 21 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L27-EI19BSP TM... 12 11.00 80 26.7 274 4 20 1.8
3/8"x19 19 HC16145L34-EI19BSP TM... 16 14.50 92 334 341 4 25 15.2
1/2"-7/8"x14 14 HC18179L42-EI14BSP TM... 18 1790 102 417 42.6 4 23 19.0
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf . . . _ Teilung
den kleinsten Gewindenenndurchmesser Maximale Gewindelange =1 - 4



NPT Helicool

AuBen / Innen L D2
DR -
<~ Le
e N
o
0y e LR o ML
. &
Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT
Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiithimittelzufuhr
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zihne Bohrungs @
Standard G/Z Auflen /Innen D D2 L Le L1 z Zt mm
1/16"x27 27 HCO06059L09-EI27NPT TM... 6 590 57 94 99 3 10 6.3
1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPT TM... 8 765 61 94 99 3 10 85
1/4"x18 18 HC10099L14-EIT8NPT TM... 10 990 73 14.1 14.8 3 10 1.1
3/8"x18 18 HC12111L14-EIT8NPT TM... 12 1115 73 14.1 14.8 4 10 14.5
172", 3/4"x14 14 HC16142L19-EI14NPT TM.. 16 1425 92 18.1 19.0 4 10 17.7,23.0
11 1/47,1.1/2",2"x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPT TM... 20 1960 102 221 232 4 10 29.0,37.7,44.0, 56.0
21/2",3"x8 8 HC201961 33-EIBNPT TM... 20 1960 102 317 333 4 10 66.5, 82.1
NPTF Helicool
D2
AuBen/Innen X .
<~ Le
I N
D2 fl H"T'i:[ D [ é
=

S

Norm: ANSI 1.20.3-1976
Toleranzklasse: Standard NPTF

5 Gedrallte Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr

§ Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zdhne Bohrungs @

? Standard G/Z AuBen/Innen D D2 L Le L1 z 7t mm
1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPTF TM... 6 590 57 94 99 3 10 6.3
1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPTF TM... 8 7.65 61 94 99 3 10 84
1/4"x18 18 HC10099L14-EIT8NPTF TM... 10 990 73 14.1 14.8 3 10 1.1
3/8"x18 18 HC12111L14-E18NPTF TM... 12 1115 73 14.1 14.8 4 10 14.7
172", 3/4"x14 14 HC16142L19-E114NPTF TM... 16 1425 92 18.1 19.0 4 10 179,234
1%, 11/4,1°1/2",2"x11.5 11.5 HC20196L23-El11.5NPTF TM... 20 1960 102 221 232 4 10 29.0,37.7,43.7,55.6
21/2",3"x8 8 HC20196L 33-EIBNPTF TM... 20 1960 102 317 333 4 10 66.3,82.1
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ISO metrisch Helicool-R (HCR)

Innen L w D2
L1 }
Le ‘
>
D2
1/8P  AuBen Le
Norm: R262 (DIN 13) .
Toleranzklasse: 6H
HeliCool-R (HCR)
Spiral genutet mit Radiale KiihImittelzufuhr 2 x Do (L1 = 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Anzahl Nuten  Zdhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L Le L1 z Zt mm
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCR06048L12-11.001SO TM... 6 4.8 57 12.0 12.5 3 12 5.0
M10x1.0 1.0 HCR10087L20-11.00ISO TM... 10 87 73 200 205 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCR12107L24-11.00ISO TM... 12 107 73 240 245 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 HCRO8065L16-11.251SO TM... 8 6.5 64 16.3 16.9 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCR10082L20-11.50ISO TM... 10 8.2 73 195 20.3 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCR10099L24-11.501SO TM... 10 99 73 240 248 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCR12119L29-11.501SO TM... 12 19 84 285 293 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCR14139L32-11.501SO TM... 14 139 84 315 323 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCR10099L25-11.75ISO TM... 10 99 73 24.5 254 4 14 10.2

HeliCool-R fiir optimale Spaneabfuhr bei Durchgangsbohrungen
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ISO metrisch Helicool-C (HCC)

Innen

“J' T

CAUAALAT[

1/8P_ AuBen

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6H

Dc = min. empfohlener Senkdurchmesser

HeliCool-C (HCC)

Spiralgenutete Gewindefraser mit Senkfase und Kuhlkanal 2 x Do (L1 = 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen (mm) Zdhnezahl Z&hne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 Dc L Le L1 Lc z 7t mm
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCC08048L12-11.001SOTM... 8 48 63 6l 120 125 133 3 12 50
M10x1.0 1.0 HCC12087L20-11.00ISOTM... 12 87 103 73 200 205 213 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCC14107L24-11.00ISOTM... 14 107 123 80 240 245 253 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 HCC10065L16-11.25ISO TM... 10 65 83 73 163 169 178 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCC12082L20-11.50ISO TM... 12 82 103 80 195 203 213 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCC14099L24-11.50ISO TM... 14 99 123 80 240 248 260 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCC16119L29-11.50ISO TM... 16 119 143 92 285 293 305 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCC18139L32-[1.50ISO TM.. 18 139 163 92 315 323 335 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCC14099L25-11.75ISO TM... 14 99 123 80 245 254 266 4 14 10.2

Helicool-C Arbeitsablauf

Grundstellung Senken Gewindefrasen
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den kleinsten Gewindenenndurchmesser Maximale Gewindeldnge = L1 _Telluzg



ISO metrisch HTC - (Bohrgewindefraser)

Innen L
L4
L2 B L3
LW G
k
1 D3> e — D
D2 Dc DI
Le
1/8P  AuBen .
Norm: R262 (DIN 13) .
Toleranzklasse: 6H l

HTC - (Bohrgewindefraser)

Bohren, Gewinden und Fasen mit Kihlkanal

Gewinde Bestellnummer Teilung Abmessungen Zahnezahl Zéhne
ISO 2xDo Coarse Innen mm L 14 L2 L3 W Le D3 D D1 Dc D2 z 7t
Méx1.0 HTC Méx1.0x2D... 100 620 145 137 36 10 127 50 8 6.6 63 485 2 "
M8x1.25 HTC M8x1.25x2D ... 125 740 182 171 40 1.3 158 68 10 90 83 645 2 1
M10x1.5 HTC M10x1.5x2D ... 150 790 234 221 45 15 206 85 12 11.0 103 8.08 2 12
M12x1.75 HTC M12x1.75x2D... 1.75 89.0 271 255 45 1.5 240 103 14 135 123 974 2 12
1SO 2.5xDo Coarse

Méx1.0 HTC M6x1.0x2.5D ... 100 620 165 157 36 10 147 50 8 66 63 485 2 13
M8x1.25 HTC M8x1.25x2.5D... 125 740 232 221 40 1.3 208 68 10 90 83 645 2 15
M10x1.5 HTC M10x1.5x2.5D... 150 790 279 266 45 1.5 251 85 12 11.0 103 8.08 2 15

HTC - Bohrgewindefraser Arbeitsablauf

7

Start Bohren und Rickzug fUrEgef\?vT;%%?rzrs]en Gewindefrasen Ausfahrbogen auf Grundstellung

Senken
@‘

=
(]
)
Hel
=
=
()
T
S
=
[
o)l
=
e
[e]
=2
@]
=
2
©
(@]
2
o
25

wvivargus| 299 |

NEUMO Ehrenberg Gro,



ISO metrisch spiralgenutet

AuBlen/Innen
D2
fffffffffffffffff T @)
A=
1/8P_ Aufen L
Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H
spiralgenutet - Aussen 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zdhne
M Regel mm AuBBen D D2 L Le z Zt
M3x0.5 0.5 H04039L06-E0.51SO TM... 4 39 45 6.0 3 12
M4.5x0.75 0.75 H04039L09-E0.751SO TM... 4 39 45 9.0 3 12
M6x1.0 1.0 H04039L12-E1.01SO TM... 4 39 45 12.0 3 12
M8x1.25 1.25 HO06059L16-E1.25ISO TM... 6 59 57 16.25 3 13
M10x1.5 1.5 H08079L21-E1.51SO TM... 8 79 63 21.0 3 14
M14x2.0 20 H10099L28-E2.0I1SO TM... 10 99 73 28.0 4 14
spiralgenutet - Innen 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zéhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L Le z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 H04022L06-10.51SO TM... 4 2.2 45 6.0 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 H04030L08-10.51SO TM... 4 3.0 45 8.0 3 16 3.5
M5x0.5 0.5 HO04039L10-10.5I1SO TM... 4 39 45 10.0 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 H04028L08-10.71SO TM... 4 2.8 45 84 3 12 33
M6x0.75 0.75 HO04039L12-10.75ISO TM... 4 39 45 12.0 3 16 53
M5x0.8 0.8 H04035L10-10.8ISO TM... 4 3.5 45 104 3 13 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 H04039L12-11.01SO TM... 4 39 45 12.0 3 12 50
M8x1.0 1.0 H06059L16-11.01SO TM... 6 59 57 16.0 3 16 70
M10x1.0 1.0 HO08079L20-11.01SO TM... 8 79 63 20.0 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 H10099L24-11.01SO TM... 10 99 73 24.0 4 24 1.0
M8x1.25 1.25 H06058L16-11.25ISO TM... 6 5.8 57 16.25 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 H08077L20-11.25I1SO TM... 8 77 63 20.0 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 15 H08077L21-11.51SO TM... 8 7.7 63 21.0 3 14 8.5
M12x1.5 1.5 H10094L24-11.51SO TM... 10 94 73 24.0 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 H12112L28-11.51SO TM... 12 1.2 83 28.5 4 19 12.5
§ M16x1.5 1.5 H12119L33-11.5ISO TM.. 12 119 83 33.0 4 22 14.5
g M12x1.75 175 H10087L24-11.75ISO TM... 10 8.7 73 24.5 4 14 10.2
g M14x2.0 M17-M80x2.0 20 H10099L28-12.01SO TM... 10 99 73 28.0 4 14 12.0
é M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H12119L32-12.01SO TM... 12 1.9 83 320 4 16 14.0
M18-M22x2.5 2.5 H16139L40-12.5ISO TM... 16 13.9 92 40.0 5 16 15.5
M24x3.0 3.0 H16159L42-13.01SO TM... 16 159 92 42.0 4 14 21.0
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf
den kleinsten Gewindenenndurchmesser



Amerikanisch UN spiralgenutet
AuBlen /Innen
2
Py
1/8P AuRen |  mpeey . f,,g @
Norm: ANSI B1.10.74 v
Toleranzklasse: 2A/2B ‘ L

spiralgenutet - Aussen 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zihne
UNC UNF G/Z AuBen D D2 L Le z 7t
No.8-32 32 HO04039L09-E32UNC TM... 4 39 45 8.7 3 N
No.12-28 28 HO04039L12-E28UNF TM... 4 39 45 11.8 3 13
No.12-24 24 HO04039L12-E24UNC TM... 4 39 45 11.6 3 "
1/4"x20 20 H04039L13-E20UNC TM... 4 39 45 127 3 10
5/16"x18 18 HO6059L17-E18UNC TM... 6 59 57 169 3 12
3/8'x16 16 HO08079L19-E16UNC TM... 8 79 63 19.1 3 12
9/16"x12 12 H12119L30-E12UNCTM... 12 119 83 29.6 4 14
spiralgenutet - Innen 2 x Do (L1 < 2 x Thread Diameter)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zéhne Bohrungs @
UNC UNF UNEF G/Z Innen D D2 L Le YA 7t mm
No.8-36 36 HO04030L09-136UNF TM... 4 30 45 8.5 3 12 35
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 H04033L11-132UNF TM... 4 33 45 11 3 14 4.0
No.12-28,1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HO04038L12-128UNF TM... 4 38 45 118 3 13 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 H06046L13-128UNF TM... 6 46 57 127 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 H10092L23-128UNEF TM... 10 9.2 73 227 4 25 10.2
No.10-24  5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 H04029L11-I24UNC TM... 4 29 45 106 3 10 3.8
No.12-24 5/16",3/8"x24 9/16™-11/16"x24 24 HO04035L12-124UNC TM... 4 35 45 116 3 " 4.5
5/16", 3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 H06057L16-124UNF TM... 6 5.7 57 159 3 15 6.8
3/8'x24 9/16™-11/16"x24 24 HO08074L19-124UNF TM... 8 74 63 191 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 H12119L29-24UNEF TM.. 12 119 83 286 4 27 13.2
1/4"x20 7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H04039L13-I20UNCTM... 4 39 45 127 3 10 52
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10085L23-120UNF TM... 10 8.5 73 229 4 18 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10099L26-120UNF TM... 10 99 73 254 4 20 1.5
3/4"-1"x20 20 H16159L38-120UNEF TM.. 16 159 92 381 5 30 17.8
5/16"x18 9/16", 5/8'x18 11/16"-1 11/16"x18 18 H06052L17-1T8UNC TM... 6 5.2 57 169 3 12 6.5
9/16", 5/8'x18 11/16"-1 11/16"x18 18 H12113L30-1T8UNF TM... 12 113 83 296 4 21 12.8
5/8'x18 11/16"-1 11/16"x18 18 H12119L33-1T8UNF TM... 12 19 83 325 4 23 14.5 -
3/8'x16 3/4"x16 16 HO08067L19-1T6UNC TM... 8 6.7 63 191 3 12 8.0 %
3/4"x16 16 H16159L38-1T6UNF TM... 16 159 92 381 4 24 17.5 g
7/16"x14 7/8"x14 14 H08076L.24-114UNC TM... 8 76 63 236 4 13 9.3 -g
7/8"x14 14 H20187L44-114UNF TM... 20 187 104 444 4 24 20.5 -
1/2"x13 13 H10089L26-113UNCTM... 10 89 73 254 4 13 10.8
9/16"x12 1"-11/2"x12 12 H12103L30-112UNC TM... 12103 83 296 4 14 12.3
1"-11/2"x12 12 H20199L51-1T2UNF TM... 20 199 104 508 5 24 23.5
5/8"x11 " H12110L32-11TUNC TM... 12 10 83 323 4 14 13.5
3/4"x10 10 H16135L38-1T0UNC TM... 16 135 92 381 5 15 16.5
7/8'x9 H16152L45-19UNC TM.. 16 152 92 452 4 16 19.5
1"x8 H20170L51-IBUNC TM... 20 170 104 508 4 16 22.0
fyvvarqus| so |

*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf
den kleinsten Gewindenenndurchmesser



BSP(G) spiralgenutet

AufBlen /Innen

R0.137P —jD @
AuBen v \ﬂ
Norm: B.S5.2779:1956
Toleranzklasse: Medium Class
spiralgenutet 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zahne Bohrungs @
Standard G/Z AuBen/Innen D D2 L Le z Zt mm
1/16"x28, 1/8"x28 28 HO6058L16-EI28BSP TM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L20-EI28BSP TM... 8 77 63 20.0 3 22 8.7
1/4"x19, 3/8"x19 19 H10099L27-EI19BSP TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSP TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H16157L44-E114BSP TM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0
1117272, 2 1/2"x11 1 H20199L42-EI11BSP TM... 20 199 104 41.6 5 18 30.7
BSPT Spiralgenutet
AuBlen/Innen
D2
fffffffffffffffff T8 @)
Norm: B.5.21:1985 t \g
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1 L
spiralgenutet
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zahne Bohrungs @
Standard G/Z AuBen/Innen D D2 L Le z 7t mm
1/16'x28 28 HO06058L16-EI28BSPT TM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
= 1/8"x28 28 HO08077L.20-EI28BSPT TM... 8 7.7 63 20.0 3 22 8.7
= 1/4"x19 19 H10099L27-EI19BSPT TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
%’ 3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSPT TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
é 172", 3/4"x14 14 H16157144-EI14BSPT TM.. 16 15.7 92 435 5 24 19.0
1,1°1/2%, 2", 2 1/2"x11 11 H20199L42-EI11BSPT TM... 20 199 104 41.6 5 18 30.7
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf
den kleinsten Gewindenenndurchmesser



NPT spiralgenutet

AuBBen /Innen

|
{g@} 9

Norm: USAS B2.1:1968
Toleranzklasse: Standard NPT

spiralgenutet

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zahne Bohrungs @

Standard G/Z AufBen / Innen D D2 L Le z 7t mm

1/16"x27 27 HO06053L09-EI27NPT TM... 6 53 57 94 3 10 6.3

1/8"%x27 27 HO8075L09-EI27NPT TM... 8 7.5 63 94 4 10 85

1/4"x18 18 H10094L14-EI18NPT TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1

3/8"x18 18 H12119L14-EN8NPT TM... 12 1.9 83 14.1 4 10 14.5

172", 3/4"x14 14 H16155L25-EI14NPT TM... 16 15.5 92 254 5 14 17.7,23.0

1"-2"x11.5 1.5 H20199L33-EI11.5NPT TM... 20 199 104 33.1 5 15 29.0-56.0

21/2",3"x8 8 H20199L 38-EIBNPT TM... 20 199 104 38.1 4 12 66.5

NPTF Spiralgenutet
AuBBen/Innen

L
Norm: ANSI 1.20.3-1976
Toleranzklasse: Standard NPTF
spiralgenutet

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zahne Bohrungs @

Standard G/Z AuBen /Innen D D2 L Le z 7t mm

116'x27 27 HO06053L09-EI27NPTF TM... 6 53 57 94 3 10 6.3

1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPTF TM... 8 75 63 94 4 10 84 B
1/4"x18 18 H10094L14-EN8NPTF TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1 =
3/8'x18 18 H12119L14-EI18NPTF TM... 12 1.9 83 14.1 4 10 14.7 %”
172", 3/4"x14 14 H16155L.25-EI14NPTF TM... 16 15.5 92 254 5 14 179,234 é.
1"-2"x11.5 1.5 H20199L33-EI11.5NPTF TM... 20 199 104 331 5 15 294-56.2

2172, 3"x8 8 H20199L38-EISNPTF TM... 20 199 104 381 4 12 67.0
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf
den kleinsten Gewindenenndurchmesser



ISO metrisch Tiefes Gewindefrasen

Innen

1/4P  Innen
(s}

60

3 L
L1
1/8P AuBen ; /’/ |
Norm: R262 (DIN 13) @i
Toleranzklasse: 6H
Tiefes Gewindenfrasen - Lange Werkzeuge fiir tiefe Gewinde 3 x Do (L1 < 3 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm  Zdhnezahl  Z&hne  Bohrungsdurchmesserbereich
M Regel mm Innen D D2 L L YA 7t mm
Méx1 1.0 D1T08041-11.01SO TM... 8 41 63 19 3 1 50
M8x1.25 1.25 DIT10058-11.25ISO TM... 10 58 73 26 3 1 6.8
M10x1.5 1.50 D1T10077-11.50ISO TM... 10 77 73 32 3 1 8.5
M12x1.5 1.50 D1T12094-11.50ISO TM... 12 94 83 38 4 1 10.5
M12x1.75 1.75 D1T12087-11.75ISO TM... 1287 83 38 4 1 10.2
M14x2 2.0 D1T16102-12.01SO TM... 16 102 92 44 4 1 12.0
M16x2 2.0 D1T16122-12.01SO TM... 16 122 100 50 4 1 14.0
M18x2.5 2.50 D1T16129-12.5I1SO TM... 16 129 108 57 5 1 15.5
M20x2.5 2.50 D1T16148-12.5I1SO TM... 16 148 114 63 5 1 17.5
Teilprofil 60° Tiefes Gewindefrasen

Innen

Aufen

Tiefes Gewindenfrasen - Lange Werkzeuge fur tiefe Gewinde
Min. Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen

M Regel M Fein UN, UNS, UNF, UNEF mm G/Z Innen D D2 L Lz zt

M5x0.5, No.10-56UNS, No.10-48UNS, No.10-40UNS, _ B} :
M5x0.8 M5X0.75 No.10-36UNS, No.10-32UNF 0.5-0.8 32-56 DI1T04390L160-ITAGOTM.. 4 390 45 16 4 1

s Mex0s  No12-56UNS, No.12-48UNS, %-40UNS,
2 M6x1.0 WO 1i36UNS, Ui-32UNEF, 1-28UNF, 05-10 24-56 DIT06485L200-ITBEOTM.. 6 485 51 20 5 1
& 7> Y27UNS, %e-24UNS
2 M7x05,  %e-48UNS, s-40UNS, %is-36UNS,
s MBX1.25  MXO75, e 3UNER %c2BUN, % 27UNS, 05125 20-48 DITO6590L250-TF60TM.. 6 590 64 25 5 1
& 7510 %6-24UNS, %e-20UN
R M10.5x05,
E - MIxogs,  7e32uR, Vie28UNER, Zie27UNS, 05-10 2456 DITI0990L350-TB6OTM.. 10 990 73 35 6 1
M11x1.0 -
M10X1.0,  %-24UNF, %-20UN, “4e-18UNS, i i :
Mioxis  MIOGO - Z-2aUN 10-150 16-24 DITO8790L320-TC60TM.. 8 790 63 32 6 1
MIZA0, 1,-24UNS, %-20UNS, -18UNS
MI2x1.75  M12x1.25, /24U 20UNS, Y TBUNS, 10-175 1424 DITI0990L380-TD6OTM.. 10 990 73 38 6 1
Miag s V16UNS, /4-14UNS
M13.5¢1.0,
o MIZS 2N 10-175 1424 DITI2II9L450-TD60TM.. 12 1190 83 45 6 1
14x15
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ISO metrisch MilliPro

Innen
L
L1
1/8P Aufen
Norm: R262 (DIN 13) Le=Teilung x 3 |
Toleranzklasse: 6H Empfohlene Einspannlinge 3 Spannuten
MilliPro
Minigewindefraser 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zéhnezahl Zdhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 yA Zt mm
M1.6x0.35 0.35 D3T03012L034-10.35ISO TM... 3 1.20 30 34 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.41SO TM... 6 1.55 57 4.2 3 3 1.6
M2.2x0.45 0.45 D3T06016L046-10.45ISO TM.. 6 1.65 57 4.6 3 3 1.75
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-10.451SO TM... 6 1.95 57 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.5I1SO TM... 6 240 57 6.2 3 3 2.5
M3.5x0.6 0.6 D3T06027L073-10.61SO TM... 6 2.75 57 73 3 3 29
M4x0.7 0.7 D3T06031L083-10.7ISO TM... 6 315 57 8.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L104-10.8ISO TM... 6 4.05 57 104 3 3 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 D3T06048L125-11.01SO TM... 6 4.80 57 12.5 3 3 50
M8x1.25 1.25 D3T08065L166-11.251SO TM... 8 6.50 63 16.6 3 3 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 D3T10082L.208-11.501SO TM... 10 8.20 73 20.8 3 3 8.5
M12x1.75 1.75 D3T10099L250-11.75ISO TM... 10 9.90 73 250 3 3 10.3
M16x2.0 20 D3T12119L330-12.01SO TM... 12 1190 83 330 3 3 14.0
M20x2.5 2.50 D3T16159L413-12.51SO TM... 16 1590 92 41.3 3 3 17.5
MilliPro
Minigewindefraser 3 x Do (L1 = 3 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zadhnezahl ~ Zdhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 z 7t mm
M1.6X0.35 0.35 D3T03012L050-10.35ISO TM... 3 1.20 30 5.0 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T03015L062-10.41S0 TM... 3 1.55 30 6.2 3 3 1.6
M2X0.4 0.4 D3T06015L062-10.41SO TM... 6 1.55 57 6.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 0.45 D3T03019L077-10.45ISO TM... 3 1.95 30 77 3 3 2.05
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L077-10.451SO TM... 6 195 57 77 3 3 2.05
M3X0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T03024L092-10.5ISO TM... 3 240 30 9.2 3 3 2.5
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L092-10.51SO TM... 6 240 57 9.2 3 3 2.5
M4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7ISO TM... 6 3.15 57 12.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8ISO TM... 6 4.05 57 154 3 3 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.00 D3T06048L185-11.01SO TM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.0
M8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25ISO TM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.8

vnvarqus| sos |
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf den kleinsten Gewindenenndurchmesser



Amerikanisch UN MilliPro

Innen
L
L1
1/8P  Aullen
Norm: ANSI B1.1:74 Le=Teilung x 3 )
Toleranzklasse: 2B 3 Spannuten
Empfohlene Einspannldnge
MilliPro
Minigewindefraser 2 x Do (L1 = 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl  Zéhne Bohrungs @
UNC UNF G/Z Innen D D2 L L1 z Zt mm
No.1-72 72 D3T06014L039-172UN TM... 6 145 57 39 3 3 1.6
No.1-64 No.2-64 64 D3T06014L042-164UN TM... 6 140 57 4.2 3 3 1.5
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UN TM... 6 1.65 57 50 3 3 1.8
No.3-48 No.4-48 48 D3T06019L060-148UN TM... 6 190 57 6.0 3 3 2.1
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UN TM... 6 210 57 6.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L072-140UN TM... 6 245 57 7.2 3 3 2.6
No.8-36 36 D3T06033L087-136UN TM... 6 3.30 57 8.7 3 3 35
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UN TM... 6 2.55 57 74 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UN TM... 6 3.20 57 10.0 3 3 35
1/4"x28 28 D3T06052L132-128UN TM... 6 5.25 57 13.2 3 3 5.5
No0.10-24 5/16"x24 24 D3T06035L102-124UN TM... 6 3.58 57 10.2 3 3 39
5/16"x24 24 D3T08066L165-124UN TM... 8 6.68 63 16.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L134-120UN TM... 6 4.88 57 134 3 3 5.2
7/16"x20 20 D3T10095L230-120UN TM... 10 955 73 23.0 3 3 99
3/8'x16 16 D3T08067L191-116UN TM... 8 6.70 63 19.1 3 3 8.0
7/16"x14 14 D3T10090L233-114UN TM... 10 9.00 73 233 3 3 94
MilliPro
Minigewindefraser 3 x Do (L1 < 3 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl ~ Zdhne Bohrungs @
UNC UNF G/Z Innen D D2 L L1 YA Zt mm
No.1-72 72 D3T03014L057-172UN TM... 3 145 30 5.75 3 3 1.6
No.1-72 72 D3T06014L057-172UN TM... 6 145 57 5.75 3 3 1.6
No.2-56 No.3-56 56 D3T03016L070-I156UN TM... 3 1.65 30 70 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T03021L090-140UN TM... 3 2.10 30 9.0 3 3 23
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L090-140UN TM... 6 210 57 9.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L100-140UN TM... 6 245 57 10.0 3 3 2.6
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T03025L110-132UN TM... 3 2.55 30 1.0 3 3 2.8
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L110-132UN TM.. 6 2.55 57 11.0 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L130-132UN TM... 6 3.20 57 13.0 3 3 34
1/4"x28 28 D3T06052L196-128UN TM... 6 5.25 57 19.6 3 3 55
5/16"x24 24 D3T08066L245-124UN TM... 8 6.68 63 24.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L198-120UN TM... 6 4.88 57 19.8 3 3 5.1
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UNJ

MilliPro

Innen

L1

Rmax0.18042P7

Rmin0.15011P Aufen

Norm: ANSI B1.1:74
Toleranzklasse: 3B

Le=Teilung x 3

Empfohlene Einspannlange

3 Spannuten

MilliPro - Minigewindefraser

3 x Do (L1 = 3 x Gewindedurchmesser)

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl ~ Z&hne Bohrungs @
UNJC UNJF G/Z Innen D D2 L L1 z 7t mm

0.138"(#6) 0.190"(#10) 32 D3T06027L110-132UNJ TM... 6 2.70 57 11.0 3 3 2.8

0.250"(1/4") 28 D3T06054L195-128UNJ TM... 6 540 57 19.5 3 3 5.6
0.190"(#10) 24 D3T06037L149-124UNJ TM... 6 3.70 57 14.9 3 3 4.0

0.3125"(5/16") 24 D3T08067L241-124UNJ TM... 8 6.70 63 241 3 3 7.0
0.250"(1/4") 20 D3T06050L195-120UNJ TM... 6 5.00 57 19.5 3 3 53

0.4375'(7/16") 20 D3T10096L335-120UNJ TM... 10 9.60 73 335 3 3 10.0
0.3125"(5/16") 0.5625"(9/16") 18 D3T08064L241-1T8UNJ TM... 8 6.40 63 241 3 3 6.75
0.375"(3/8") 0.750"(3/4") 16 D3T08077L290-1T6UNJ TM... 8 7.70 63 290 3 3 8.1
0.4375"(7/16") 0.875"(7/8") 14 D3T10092L335-114UNJ TM... 10 9.20 73 335 3 3 9.5
0.500"(1/2") 13 D3T10099L385-113UNJ TM... 10 9.90 73 385 3 3 1.0
MJ MilliPro
Innen

L
L1
1/8P_AuRen H
R
Norm: ISO 5855 Le=Teilung x 3
Toleranzklasse: 4h/6h-4H/5H 3 Spannuten
Empfohlene Einspannldnge

MilliPro - Minigewindefraser

3 x Do (L1 < 3 x Gewindedurchmesser)

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl ~ Zdhne  Bohrungsdurchmesserbereich
Standard mm Innen D D2 L L1 z 7t mm

MJ3x0.5 0.5 D3T06024L092-10.5MJ TM... 6 240 57 9.2 3 3 2.6

MJ3.5x0.6 0.6 D3T06028L110-10.6MJ TM... 6 2.85 57 1.0 3 3 3.0

MJ4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7MJ TM... 6 3.15 57 12.3 3 3 34

MJ5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8MJ TM... 6 4.05 57 154 3 3 4.3

MJ6x1.0 1.0 D3T06048L185-11.0MJ TM... 6 4.80 57 18.5 3 3 51

MJ8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25MJ TM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.9

MJ10x1.5 1.50 D3T10082L308-11.50MJ TM... 10 8.20 73 30.8 3 3 8.7

MJ12x1.75 1.75 D3T10099L370-11.75MJ TM... 10 990 73 370 3 3 104

MJ14x2 20 D3T12119L425-12.0MJ TM.. 12 1190 83 42.5 3 3 12.25

Wvarqus| sor |
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ISO metrisch MilliPro Dental

Innen
L D2
e« L1
1/8P  AuRen 5)
Norm: R262 (DIN 13) R N
Toleranzklasse: 6H Empfohlene Einspannlange 3 Spannuten
MilliPro Dental
Minigewindefraser fiir Medizinaltechnik 3xDo (L1=<3 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne Bohrungsdurchmesserbereich
M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 yA Zt mm
M1.0x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03007L031-10.251SO TM... 3 0.70 31 31 3 1 0.75
M1.2x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03009L038-10.25ISO TM... 3 0.90 31 3.8 3 1 0.95
M1.4x0.3 0.30 D1T03011L.044-10.30ISO TM... 3 1.05 31 44 3 1 1.15
M1.6x0.35 0.35 D1T03012L050-10.35ISO TM... 3 1.20 31 5.0 3 1 1.30
M1.8x0.35 M2.0x0.35 0.35 D1T03014L056-10.35ISO TM... 3 140 31 5.6 3 1 1.50
M2.0x0.4 0.40 D1T03015L062-10.401SO TM... 3 1.50 31 6.2 3 1 1.65
M2.5x0.45 0.45 D1T03019L077-10.45ISO TM... 3 1.95 31 77 3 1 210
Amerikanisch UN MilliPro Dental
Innen
L | D2
e L1 5
1/8P  Aufen !
Norm: ANSI B1.1:74 3 - v
Toleranzklasse: 2B Empfohlene Einspannlénge 3 Spannuten
= MilliPro Dental
g Minigewindefraser fir Medizinaltechnik 3xDo (L1=3 x Gewindedurchmesser)
3_9 Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zahne  Bohrungsdurchmesserbereich
s UNF G/Z Innen D D2 L L1 z 7t mm
0-80 80 D1T03011L046-I180UN TM... 3 1.15 31 4.6 3 1 1.30
1-72 72 D1T03014L065-172UN TM... 3 145 31 6.5 3 1 1.60

Das MilliPro Dental Programm speziell fur die Verarbeitung von Titan und Edelstahl mit hohen Drehzahlen.
MilliPro Dental D1T Werkzeuge sind auch fur allgemeine Anwendungen geeignet
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ISO metrisch MilliPro EL

Innen

L1

1/8P_AulBen

Norm: R262 (DIN 13) Le=Teilung x 3
Toleranzklasse: 6H 3 Spannuten
Empfohlene Einspannldnge

MilliPro EL

Minigewindefraser, extra lange Werkzeuge 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Z3dhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 z Zt mm
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.41SO TML... 6 1.55 100 4.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-1045ISO TML... 6 1.95 100 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.51SO TML... 6 240 100 6.2 3 3 2.5
Amerikanisch UN MilliPro EL
Innen
L
L1
1/8P Aullen
Norm: ANSI B1.1:74 Le=Teilung x 3 | 35
Toleranzklasse: 2B pannuten
Empfohlene Einspannlédnge
MilliPro EL
Minigewindefraser , extra lange Werkzeuge 2 x Do (L1 = 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zéhne Bohrungs @
UNC UNF G/Z Innen D D2 L L1 z 7t mm
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UN TML... 6 1.65 100 5.0 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UN TML... 6 2.10 100 6.0 3 3 2.3 "'_Ig
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UN TML... 6 2.55 100 74 3 3 2.8 %—
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UN TML... 6 3.20 100 10.0 3 3 34 =

vnvarqus| sos |
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ISO metrisch MilliPro HD

Innen
L
<~ L1 —>
X
- E— 0
1/8P  AuBen ¥
Empfohlene 4-6 Spannuten
Norm: R262 (DIN 13) Einspanniange
Toleranzklasse: 6H
LH Werkzeug |

MilliPro HD

Minigewindefraser fur harte Materialien bis zu 62HRc 2 x Do (L1 < 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl ~ Zdhne Bohrungs @

M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 S2L06015L042-10.41SO TM... 6 1.55 76 4.60 4 2 1.6
M2.2x0.45 0.45 S2L06016L046-10.45I1SO TM... 6 1.65 76 5.05 4 2 1.8
M2.5x0.45 0.45 S2L06019L052-10.45I1SO TM... 6 1.95 76 5.65 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L062-10.51SO TM... 6 240 76 6.75 4 2 2.55
M3.5x0.6 0.6 S2L06027L073-10.61SO TM... 6 2.75 76 790 4 2 295
M4x0.7 0.7 S2L06031L083-10.7ISO TM... 6 3.15 76 9.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L104-10.8ISO TM... 6 4.05 76 11.20 4 2 43
M6x1.0 M8x-M40x1.0 1.0 S2L06048L125-11.01SO TM... 6 4.80 76 13.50 5 2 51
M8x1.25 1.25 S2L08065L166-11.25ISO TM... 8 6.50 80 17.85 5 2 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 S2L08079L208-11.501SO TM... 8 790 80 22.30 6 2 8.6
M12x1.75 1.75 S2L10099L250-11.75ISO TM... 10 9.90 101 26.75 6 2 104

MilliPro HD

Minigewindefraser fir harte Materialien bis zu 62HRc 3 x Do (L1 < 3 x Gewindedurchmesser)

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl ~ Z3dhne Bohrungs @
M Regel M Fein mm Innen D D2 L L1 YA Zt mm
M2x0.4 04 S2L06015L062-10.41SO TM... 6 1.55 76 6.60 4 2 1.6
M2.5x0.45 0.45 S2L06019L077-10.45ISO TM... 6 1.95 76 8.15 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L060241.092-10.51SO TM... 6 240 76 9.75 4 2 2.55
M4x0.7 0.7 S2L06031L123-10.7ISO TM.. 6 3.15 76 13.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L154-10.8ISO TM... 6 4.05 76 16.20 4 2 4.3
Mé6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L185-11.01SO TM.. 6 4.80 76 19.50 5 2 5.1
M8x1.25 1.25 S2L08065L246-11.25ISO TM.. 8 6.50 80 25.85 5 2 6.8
*O‘&\Q‘é\\\
S
&L
& &
TN

2 Zéhne: Vorschneider gefolgt
vom zweiten Vollprofil-Zahn zum

MilliPro HD sind linke Gewindefraser
Fertigschneiden

CNC Programmierung M04

Arbeitsrichtung vom
Gewindeanfang zum Gewindegrund
1 Teilung
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Amerikanisch UN MilliPro HD

Innen
L
<« L1 —>
X
- S 5
1/8P  AuBen ¥
Empfohlene 4-6S t
Norm: ANSI B1.1:74 Einspannfinge pannuten
Toleranzklasse: 2B

[ ierizeis |

MilliPro HD

Minigewindefraser fur harte Materialien bis zu 62HRc 2 x Do (L1 = 2 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Zdhne Bohrungs @
UNC UNF G/Z Innen D D2 L L1 z 7t mm
No.2-56 No.3-56 56 S2L06016L050-I56UN TM... 6 1.65 76 545 4 2 1.80
No.3-48 No.4-48 48 S2L06019L060-148UN TM... 6 1.90 76 6.53 4 2 2.10
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L060-140UN TM... 6 2.10 76 6.64 4 2 2.35
No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L072-140UN TM... 6 245 76 7.84 4 2 2.65
No.8-36 36 S2L06033L087-136UN TM... 6 3.30 76 941 4 2 3.55
No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L074-132UN TM... 6 2.55 76 8.20 4 2 2.85
No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L100-132UN TM... 6 3.20 76 10.79 4 2 3.50
No.10-32 32 S2L06037L100-132UN TM... 6 3.70 76 10.80 4 2 417
1/4"x28 28 S2L06052L132-128UN TM... 6 5.25 76 14.11 5 2 5.55
No.10-24 5/16"x24 24 S2L06035L102-124UN TM... 6 3.58 76 11.26 4 2 390
5/16"x24 24 S2L08066L165-124UN TM... 8 6.68 80 17.56 5 2 7.00
1/4"-20 7/16"x20 20 S2L06048L134-120UN TM... 6 4.88 76 14.67 5 2 5.20
7/16"x20 20 S2L10095L.230-120UN TM... 10 9.55 101 24.27 6 2 9.90
3/8"x16 16 S2L08076L197-116UN TM... 8 7.65 80 21.29 5 2 8.00
7/16"x14 14 S2L10090L233-114UN TM... 10 9.00 101 251 6 2 9.50
1/2"x13 13 S2L10099L256-113UN TM... 10 9.90 101 27.55 6 2 10.90
MilliPro HD
Minigewindefraser fir harte Materialien bis zu 62HRc 3 x Do (L1 < 3 x Gewindedurchmesser)
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl  Z3dhne Bohrungs @
UNC UNF G/Z Innen D D2 L L1 z 7t mm
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L090-140UN TM... 6 210 76 9.64 4 2 2.35
No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L100-140UN TM... 6 245 76 10.64 4 2 2.65
No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L110-132UN TM... 6 2.55 76 11.79 4 2 2.85
No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L130-132UN TM... 6 3.20 76 13.79 4 2 3.50
1/4"x28 28 S2L06052L196-128UN TM... 6 5.25 76 20.51 5 2 5.55
5/16"x24 24 S2L08066L245-124UN TM... 8 6.68 80 25.56 5 2 700 -
1/4"x20 7/16"x20 20 S2L06048L198-120UN TM... 6 4.88 76 21.07 5 2 5.20 :'.é
7/16"x14 14 S2L10090L335-114UN TM... 10 9.00 101 3531 6 2 9.50 %
Vorschneider Fertigschneider =
(Teilprofil) (Vollprofil)
y
2 Zéhne: Vorschneider gefolgt MilliPro HD sind linke
vom zweiten Vollprofil-Zahn zum m Gewindefraser CNC
Fertigschneiden Programmierung M04
Arbeitsrichtung vom \. L
Gewindeanfang zum
Gewindegrund 1 Teilung
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*Der Bohrungsdurchmesser bezieht sich auf den kleinsten Gewindenenndurchmesser



ISO metrisch gerade genutet

Aul3en / Innen

lU
N

e/

(@

X

e O >
=N

1/8P Aullen

Norm: R262 (DIN 13)
Toleranzklasse: 6g/6H

gerade genutet - Aussen

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zghnezahl Zdhne

Min. @ mm AuBen D D2 L Le z Zt hmm
M3 0.50 S06059-E0.5ISO TM... 6 5.90 57 15.0 3 30 0.31
M4.5 0.75 S08079-E0.75ISO TM... 8 790 63 19.5 3,5*% 26 046
M6 1.00 S10099-E1.01SO TM... 10 9.90 72 240 5 24 0.61
M10 1.50 S12119-E1.5ISO TM... 12 11.90 83 30.0 5 20 092
M14 2.00 S12119-E2.01SO TM... 12 11.90 83 30.0 5 15 123
M24 3.00 S16159-E3.01SO TM... 16 1590 92 36.0 5 12 1.84
M36 4.00 516159-E4.01SO TM... 16 1590 92 40.0 5 10 245
M64 6.00 $20199-E6.01SO TM... 20 19.90 104 36.0 5 6 3.68

Erhaltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)

gerade genutet - Innen

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zghnezahl Zdhne
Min. @ mm Innen D D2 L Le z Zt h mm
M4.5 0.75 504030-10.751SO TM.. 4 3.00 42 6.7 3 9 043
M8 0.75 506059-10.75ISO TM... 6 5.90 57 15.0 3 20 043
M5 0.80 S04036-10.81SO TM... 4 3.60 42 8.0 3 10 046
M6 1.00 S06040-11.01SO TM... 6 4.00 57 9.0 3 9 0.58
M12 1.00 S08079-11.0ISOTM... 8 790 63 20.0 3,5*% 20 0.58
M8 1.25 S06050-11.25ISO TM... 6 5.00 57 125 3 10 0.72
M10 1.50 S06059-11.51SO TM... 6 5.90 57 15.0 3 10 0.87
M14 1.50 S10099-11.51SO TM... 10 9.90 72 240 5 16 0.87
M18 1.50 S12119-11.51SO TM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.87
M12 1.75 S08079-11.75ISO TM... 8 790 63 19.2 3,5% 11 1.01
M16 2.00 5$10099-12.01SO TM... 10 9.90 72 240 5 12 115
M18 2.00 S12119-12.01SO TM.. 12 11.90 83 30.0 5 15 1.15
M20 2.50 S12119-12.51SO TM... 12 11.90 83 30.0 5 12 144
M24 3.00 S$16159-13.01SO TM... 16 15.90 92 36.0 5 12 1.73
g M30 3.50 S16159-13.51SO TM... 16 15.90 92 38.5 5 1 2.02
g M36 4.00 S16159-14.01SO TM... 16 15.90 92 40.0 5 10 2.31
% M43 5.00 $20199-15.01S0 TM... 20 19.90 104 40.0 5 2.89
o Mé64 6.00 $20199-16.01SO TM... 20 19.90 104 36.0 5 6 346

Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
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Amerikanisch UN

gerade genutet

Aullen /Innen

—le D2
- . ‘P
S — @
h ' \.r
1/8P_ AuBen
Norm: ANSI B1.1:74
Toleranzklasse: 2A/2B
gerade genutet - Aussen
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zdhne
Min. @ G/Z AuBlen D D2 L Le z 7t h mm
No.6 32 S06059-E32UN TM... 6 590 57 14.3 3 18 049
No.12 28 S08079-E28UN TM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.56
1/4" 20 S10099-E20UN TM... 10 9.90 72 229 5 18 0.78
5/16" 18 S10099-E18UN TM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.87
3/8" 16 S12119-E16UN TM... 12 11.90 83 28.6 5 18 097
9/16" 12 S12119-E12UN TM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.30
1" 8 S16159-E8UN TM... 16 15.90 92 38.1 5 12 1.95
13/8" 6 S20199-E6UN TM.. 20 19.90 104 381 5 9 2.60
Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
gerade genutet - Innen
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne
Min. @ G/Z Innen D D2 L Le z 7t h mm
No.8 36 S04030-136UN TM... 4 3.00 42 6.3 3 041
No.8 32 S04030-132UN TM... 4 3.00 42 6.3 3 8 046
5/16" 32 S06059-132UN TM... 6 590 57 143 3 18 046
No.12 28 S04036-128UN TM... 4 3.60 42 8.2 3 9 0.52
7/16" 28 S08079-128UN TM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.52
No.12 24 S06040-124UN TM.. 6 4.00 57 8.5 3 8 0.61
1/4" 20 S06040-I20UN TM... 6 4.00 57 10.2 3 073
9/16" 20 S10099-120UN TM... 10 990 72 229 5 18 0.73
5/16" 18 S06050-118UN TM... 6 5.00 57 12.7 3 9 0.81
9/16" 18 S10099-118UN TM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.81
3/8" 16 S06059-1T6UN TM.. 6 5.90 57 14.3 3 9 0.92
3/4" 16 S12119-1T6UN TM... 12 11.90 83 286 5 18 0.92
7/16" 14 S08079-114UN TM... 8 790 63 18.1 3,5% 10 1.05
172" 13 S08079-113UN TM... 8 790 63 19.5 3,5% 10 113
9/16" 12 S10099-112UN TM... 10 9.90 72 233 5 11 1.22
1" 12 S12119-112UN TM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.22
5/8" " S10099-111UN TM... 10 9.90 72 231 5 10 133
3/4" 10 S12119-1TOUN TM... 12 11.90 83 279 5 11 147
7/8" 9 S16159-19UN TM... 16 1590 92 333 5 12 1.63
1" 8 S16159-18UN TM.. 16 15.90 92 38.1 5 12 1.83
11/8" 7 S16159-17UN TM... 16 15.90 92 36.3 5 10 2.09
13/8" 6 S20199-16UN TM... 20 19.90 104 381 5 9 244
13/4" 5 $20199-15UN TM... 20 19.90 104 40.6 5 8 293
2" 4.5 S20199-14.5UN TM... 20 19.90 104 39.5 5 7 3.26
Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
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BSW gerade genutet

Auflen /Innen
-~ Lo Bt
Lw\ p—— o @
Aufen ¥ \"
Norm: B.S.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 L
Toleranzklasse: Medium class A
gerade genutet
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne
Min. @ G/Z AuBen/Innen D D2 L Le z 7t h mm
1/4" 20 S06040-EI20BSW TM... 6 4.00 57 10.16 3 8 0.81
5/16" 18 S06050-EI18BSW TM... 6 5.00 57 11.29 3 8 090
3/8" 16 S06059-EI16BSW TM... 6 590 57 14.29 3 9 1.02
716" 14 S08079-EI14BSW TM... 8 790 63 18.14 3,5% 10 116
1/2" 12 S08079-EI12BSW TM... 8 790 63 19.05 3,5% 9 1.36
5/8" [ S10099-EI11BSW TM... 10 9.90 72 23.09 5 10 148
3/4" 10 S12119-E110BSW TM... 12 11.90 83 2794 5 1 1.63
7/8" 9 S12119-EI9BSW TM... 12 11.90 83 28.22 5 10 1.81
1" 8 S16159-EI8BSW TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.03
11/8" 7 S16159-EI7BSW TM... 16 15.90 92 36.29 5 10 232
13/8" 6 S16159-EI6BSW TM... 16 15.90 92 38.10 5 9 271
15/8" 5 S20199-EI5SBSW TM... 20 19.90 104 40.64 5 8 325
17/8" 4.5 S20199-E14.5BSW TM... 20 19.90 104 3951 5 7 3.61
Erhaltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5...)
BSP gerade genutet
AulBBen /Innen
D2

<~—Le
e t M
AVAVAN s '@
R0.137P :
Aullen L
Norm: B.S.2779:1956
Toleranzklasse: Medium Class
o]
5
c
(]
(o))
3 gerade genutet
g Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zahne
Min. @ G/Z AuBen/Innen D D2 L Le z 7t h mm
1/16" 28 S06059-EI28BSP TM... 6 590 57 14.51 3 16 0.58
1/4" 19 S08079-EIN9BSP TM... 8 790 63 18.72 3,5% 14 0.86
172" 14 S12119-EI14BSP TM... 12 11.90 83 29.03 5 16 1.16
1" " S16159-EIT1BSP TM.. 16 15.90 92 34.64 5 15 148

Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fuigen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3.../TM5...)
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BSPT gerade genutet

AulBBen /Innen
—Le Z
| — @
. P&
Norm: B.S.21:1985 L
Toleranzklasse: DIN EN 10226-1
gerade genutet
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne
Min. @ G/Z AuBen /Innen D D2 L Le Z Zt h mm
1/16" 28 S06059-EI28BSPT TM... 6 590 57 998 3 11 0.58
1/4" 19 S08079-EI19BSPT TM... 8 790 63 14.71 3,5% 11 0.86
1/2" 14 S12119-EI14BSPT TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.16
1" 11 S16159-EI11BSPT TM... 16 15.90 92 39.25 5 17 148
Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
NPT gerade genutet
AulB3en /Innen
«<— Le ﬁ»
| - ! A@
W e
Norm: USAS B2.1:1968 L
Toleranzklasse: Standard NPT
gerade genutet
Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zahne
Min. @ G/Z AufBlen /Innen D D2 L Le VA 7t h mm
1/16" 27 S06059-EI27NPT TM... 6 5.90 57 9.41 3 10 0.66
1/4" 18 S08079-EI18NPT TM... 8 790 63 141 3, 5% 10 1.01
1/2" 14 S12119-EI14NPT TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 1.33
1" 1.5 S16159-El11.5NPT TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.64
21/2" 8 S16159-EIBNPT TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 242

Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Figen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
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NPTF

gerade genutet

AulRen / Innen

Norm: ANSI 1.20.3-1976
Toleranzklasse: Standard NPTF

gerade genutet

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zahnezahl Zahne
Min. @ G/Z AuBen/Innen D D2 L Le z Zt h mm
1/16" 27 S06059-EI27NPTF TM... 590 57 941 3 10 0.64
1/4" 18 S08079-EIT8NPTF TM... 790 63 14.11 3,5% 10 1.0
172" 14 S12119-EI14NPTF TM... 12 11.90 83 19.96 5 " 1.35
1" 11.5 S16159-EI11.5NPTF TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.63
21/2" 8 S16159-EIBNPTF TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.38

Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Flgen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)

Pg

gerade genutet

Auflen / Innen

Norm: DIN 40430
Toleranzklasse: Standard

E
|
|
|
|

gerade genutet

Gewinde Teilung Bestellnummer Abmessungen mm Zdhnezahl Zdhne
G/Z AuBen/Innen D D2 L Le Z 7t h mm
Pg7 20 S08079-EI20PG TM... 8 790 63 19.05 3,5% 15 0.61
Pg9, 11,135, 16 18 S10099-EI18PG TM... 10 9.90 72 23.99 5 17 0.67
Pg21, 29, 36,42, 48 16 S12119-EN6PG TM... 12 11.90 83 28.58 5 18 0.76

Erhéltlich mit 3 oder 5 Nuten. Fligen Sie bitte 3 oder 5 zur Bestellnummer hinzu (TM3../TM5..)
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Sorten und ihre Anwendungen

VTH
HCR HCC
-
% MilliPro /Pro Dental MilliPro HD

MilliPro EL/Tefes Gewindefrasen Spiralgenutet

« universelle Hochleistungsfrassorte
« TICN beschichtet, mit hoher Verschleissfestigkeit.

- VTS - VTS

HTC -

gerade genutet (Bohrgewindefraser)

« Eine universelle HM-Sorte, die speziell
fur die gerade genuteten Vollhartmetall-
gewindefraser entwickelt wurde.

+ TIAIN beschichtet, mit hoher A

Verschleissfestigkeit.

« Erste Wahl fir Gusseisen
und allgemeine Verwendung

— VTN

HTC -
(Bohrgewindefraser)
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Downloads der TM Gen
Software und Updates unter

« Unbeschichtete Sorte www.vargus.de

‘ « Erste Wahl fir Aluminium
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Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz [nm/Zahn]

Vc [m/min] Vorschub [mm/Zahn]
. Helicool, HCR, HCC, ] )
E Harte | Spiral genutet, Sraight, | MilliPro Spiralge-| gerade T'Ef?s Helicool .
Material- | @ Brinell |Tiefes Gewindenfrésen nutet | genutet Gewin- | HCC MilliPro
gruppe | 5| Material HB | VTH | VTS | VTH defrésen|  HCR
1 Geringer Kohlenstoffanteil (G=0.1-0.25%) 125 | 80250 | 50-180 | 60-120 |0.03-0.15| 0.01-0.1 |0.10-0.35(0.025-0.3 | 0.02-0.16
2 | Unlegierter Stahl | Mittlerer Kohlenstoffanteil (C= 0.25-0.55%) | 150 | 80-230 | 50-140 | 60-120 | 0.03-0.1 | 0.01-0.08 |0.08-0.30| 0.02-0.26 | 0.02-0.16
3 Hoher Kohlenstoffanteil (G= 0.55- 0.85%) 170 | 80200 | 50-120 | 60-90 [0.03-0.08| 0.01-0.06 |0.08-0.30( 0.02-0.23 | 0.02-0.16
40 Ungehértet 180 | 60-180 | 60170 | 60-90 | 0.03-0.1 | 0.03-0.07 |0.08-0.30| 0.02-0.22 | 0.015-0.16
Niedriglegierter Stahl
5 | (Legierungs- Elemente | Gehértet 275 | 60-170 | 60-160 | 50-80 |0.03-0.07|0.03-0.07 |0.08-0.30| 0.01-0.15 | 0.015-0.07
< 5% -
6 9 Gehéartet 350 | 60-160 | 60-150 | 50-80 |0.01-0.03|0.005-0.01|0.05-0.15| 0.01-0.1 | 0.015-0.03
7 | Hochlegierter Stahl | viargitet 200 | 40100 | 4090 | 50-80 |0.03-0.05| 0.01-003 |00-0.24| 0.01-013 | 0.015-009
(Legierungs- Elemente -
8| >5% Gehartet 325 | 30-80 | 3070 | 50-80 |0.01-0.03|0.005-0.01|0.05-0.15| 0.01-0.12 | 0.015-0.03
9 sto Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%)| 200 | 80250 | 70-200 | 70-90 | 0.03-0.1 | 0.01-0.03 |0.08-0.30| 0.01-0.15 | 0.015-016
tahlguss
10 Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%) | 225 | 60-170 | 60-150 | 60-80 |0.01-0.03/0.005-0.01/0.05-0.15| 0.01-0.1 | 0.015-0.03
11| Edelstahl Ungehértet 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 |0.04-01 | 0.01-0.05 |0.11-035 | 0.01-0.13 | 0.015-0.16
12| Ferritisch Gehartet 330 | 60-120 | 50110 | 50-80 |0.01-0.05]0.005-0.01|0.05-0.24| 0.01-0.12 | 0.015-0.03
13| Edelstahl Austenitisch 180 | 60-140 | 60-130 | 60-90 |0.04-0.1 |0.007-0.02|0.11-035 | 0.01-0.12 | 0.015-0.16
M 14| Austenitisch Super- Austenitisch 200 | 60-130 | 50-120 | 50-80 |004-01 |0.007-0.02]011-035| 001-01 | 0015-0.16
Edelstahl | 15| Edelstahl Ungehértet 200 | 60-160 | 50-150 | 60-90 |0.04-01 |001-0.03 |011-035 | 0.01-0.15 | 0.015-0.16
16 Gehartet 330 | 60-110 | 50100 | 50-80 |0.03-0.05]0.005-0.01|0.10-0.24| 0.01-0.1 | 0.015-0.03
17| Edelstahl Austenitisch 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 |0.04-01 | 001-0.03 |0.11-035 | 0.01-0.12 | 0.015-0.16
Guss austenitisch | Gehjrtet 330 | 60100 | 50-90 | 50-80 |0.03-0.050.005-0.010.10-0.24 0.01-01 | 0.075-0.03
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 | 6070 | 60-150 | 50-80 |0.01-0.03|0.007-0.02|0.05-0.15| 0.01-0.15 | 0.015-0.03
Perlitisch (langspanig) 230 | 60-150 | 80-100 | 60-90 |0.03-0.05/0.005-0.01/0.10-0.24| 0.01-0.12 | 0.02-0.12
. Niedrigfest 180 | 70-160 | 50-140 | 70-100 |0.025-0.1|0.007-0.02|0.09-0.25| 0.01-0.13 | 0.02-0.16
rauguss
Hochfest 260 | 40-120 | 40-110 | 60-90 [0.03-0.05/0.005-0.01/0.10-0.24| 0.01-0.12 | 0.02-0.12
Ferritisch 160 | 40-110 | 40-100 | 70-100 | 0.05-0. |0.007-0.02|0.09-0.25| 0.01-0.3 | 0.02-0.16
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 | 40-100 | 40-90 | 60-90 |0.03-0.05/0.005-0.01/0.10-0.24| 0.01-0.12 | 0.02-0.12
Aluminium- ungealtert 60 | 200-300 | 150-250 | 60-250 | 01-0.25 | 0.05-0.15 |0.12-0.40| 0.04-04 | 0.025-0.15
Legierungen
g gealtert 100 | 150250 | 100220 | 60-150 | 01-02 | 0.03-0.1 |0.10-032|0.03-036 | 0.025-0.16
A GuB 75 | 100200 | 80-150 | 60-250 | 0.1-0.2 | 0.05-0.15 [0.10-0.32| 0.03-0.36 | 0.025-0.16
Legierungen GuB & gealtert 90 | 120220 | 90-160 | 60-150 | 0.1-0.15 | 0.03-0.1 |0.10-0.30| 0.-03 |0015-0.16
Aluminium-Legierungen | Gul Si 13- 22% 130 | 200-300 | 150250 | 250 | 0.1-0.2 |0.05-0.15(010-0.32| 0.03-0.36 | 0.03-0.5
Kupfer und Messing 90 | 200-300 | 150250 | 60-250 | 0.1-0.25 | 0.05-0.15 |0.12-0.40| 0.04-0.43 | 0.025-0.16
Kupferlegierungen | gyonze und bleifreies Kupfer 100 | 150-250 | 100220 | 60-150 | 0.1-0.2 | 0.03-01 |0.10-0320.03-0.36 | 0.03-0.15
Vergitet (Eisen basiert) 200 | 3060 | 30-50 60 | 0.04-0.1|0.007-0.02|0.11-0.35|0.007-0.09| 0.015-0.16
20| Hochtemperaturlegie-| Gealtert (Eisen basiert) 280 | 2050 | 20-40 50 [0.01-0.03]0.005-0.01|0.05-0.15(0.006-0.07| 0.015-0.03
S(M) 2] | Wi Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 15-35 15-30 35 ]0.01-0.03]0.005-0.01{0.05-0.15]0.005-0.06| 0.015-0.03
Hitzebestan-| 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) | 350 15-30 15-25 30 [0.01-0.03|0.005-0.01]0.05-0.15|0.005-0.06| 0.015-0.03
dige Material - .
3 Reines 99,5 Ti 400Rm | 40-80 | 3070 | 30-50 |0.03-0.05|0.007-0.02|0.10-0.24|0.006-0.07| 0.015-0.07
— Titanlegierungen -
24 a+B Legierungen 1050Rm| 20-50 | 2045 | 25-35 |0.03-0.05/0.007-0.02|0.10-0.24|0.006-0.07| 0.015-0.07
45- 0.005- | 0.003- | 0.025-
H (K) 25 " some | B4 | 13 s | 0T o | ooe (0004004 001004
Gehirtetes| | Extra harter Stahl | Gehdrtet & angelassen .
- 0005 | 0.003- | 0.025-
Material |20 sohpe | 1540 | 1530 |30 oot oo | oos 0004004
* Empfehlung:
Beim Werkzeugeintritt den Vorschub um 70% niedriger . Werks it tber ef orenden B
ansetzen als den Gewindeschneidvorschub. 7 . ‘ S N erkzeugeintritt uber einen tangierenden Bogen
Beispiel: . alnr ¢\
Gewindeschneidvorschub: 0.3 [mm/Zahn] ) 77775}771’?]7
Werkzeugeintrittvorschub: 0.09 [mm/Zahn] \ . '
\\ v ‘ ey
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MilliPro HD
Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz [mm/Zahn]

Vc [m/min]| Vorschub fz [mm/Zahn] bei Schneidendurchmesser=D2
Harte
Material Brinell HB VTH 1.5-2.5 2.5-5 5-7 7-9 9-11
Niedriglegierter Stahl
(Legierungs- Elemente < 5%) | Gehdrtet 350 25-160
0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Hochlegierter Stahl «
(Legierungs- Elemente > 5%) Gt 325 257180
Edelstahl Ferritisch Gehdrtet 330 25-120
Eslelkizi] Gehirtet 330 25-110
0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Edelstahl
L Gehartet 330 25-100
Guss austenitisch
Ferritisch (kurzspanig) 130 25-160 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
Temperguss — -
Perlitisch (langspanig) 230 25-150 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Niedrigfest 180 25-130 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
Grauguss
Hochfest 260 25-100 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
. Ferritisch 160 25-125 0.04 0.05 0.06 0.07 0.09
Kugelgraphitguss —
Perlitisch 260 25-90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
) Vergtet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 15-35
—— Hochtemperaturlegierungen - -
(M) 2 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 15-30
) it 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
Hitzebestandige| 23 | ] Reines 99,5 Ti 400Rm 2570
Material —— Titanlegierungen -
24 a+p Legierungen 1050Rm 25-50
H K 25 45-50HRc 25-70 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
( ) 26 | Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen 51-55HRc | 25-60 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
Gehértetes —
Material | 27 56-62HRc | 25-50 0.02 0.03 0.04 0.05 0.06

Empfohlene Sorten, Schnittgeschwindigkeit und Vorschiibe fiir HTC

Bl-r'ﬁ:;ﬁ Zu(ng;z;tEZI;eit Ve [m/min] Vf [mm/U] fz [mm/Zahn]

Material HB VIN | VTS | <6bmm |<12mm|<6mm |<12mm
Grauguss <150 <500 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 0.15-0.22|0.02-0.05 | 0.05-0.10

GuBeisen |Grauguss vergitet 150-300 500-1000 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 {0.15-0.22|0.02-0.05 | 0.05-0.10
Sphéaroguss <200 <700 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 [0.15-0.22|0.02-0.05 | 0.05-0.10

Kupfer |Kurzspanendes, Messing, Bronze, Rotguss <200 <700 100-300f — | 0.10-0.30 |0.06-0.10{0.03-0.06{0.06-0.10
Aluminium, Magnesium unlegiert <100 <350 100-400|100-400] 0.10-0.25 |0.25-0.30|0.03-0.06 | 0.06-0.10

Aluminium Knetlegierung, Bruchdehnung (A5) < 14% <180 <600 100-400{100-400| 0.10-0.25 |0.25-0.30{0.03-0.06|0.06-0.10
ﬂ:g:\'g;ﬁ?% Aluminium Knetlegierung, Bruchdehnung (A5) > 14% <180 <600 100-400{100-400/ 0.03-0.06 | 0.06-0.12 [0.03-0.06| 0.06-0.10
Aluminium, Gusslegierung, Si<10% <180 <600 100-300|100-400]| 0.10-0.25 |0.25-0.30{0.03-0.06 | 0.06-0.10
Aluminium, Gusslegierung, Si=10% <180 <600 — ]100-300| 0.10-0.25 |0.25-0.30{0.03-0.06|0.06-0.10
Thermoplaste — — 60-120 | 60-120 | 0.10-0.25 |0.25-0.30{0.03-0.06| 0.06-0.10

Kunststoff |Duroplaste — — 60-100 | 60-100 | 0.10-0.25 0.25-0.30|0.03-0.06 [0.06-0.10
Faserverstarkte Kunststoffe — — 40-60 | 60-80 | 0.10-0.15 |0.15-0.2210.02-0.05| 0.05-0.10

V¢ - Schnittgeschwindigkeit [m/Min.]
VA (Bohren) - Vorschub pro Umdrehung [mm/U]
fz (Gewindefrasen) - Vorschub pro Zahn [mm/Zahn]
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StEChfrﬁ sen > Schneidplatten

> Tragerkorper

ﬁ m ﬁ a>Technische Daten




Wendeplatten zum Nutfrasen

Vardex Bestellnummern
Sicherungsring nicht normgerecht
Sicherungsring DIN 471 /472
O-Ring DIN 3770

O-Ring BS 1806, DIN 3601, DIN 3771
O-Ring BS 4518

Stechfrasschéfte

Technische Daten - Stechfrasen

Vardex Bestellnummernsystem

Stechfrasplatten

Fraskopf fur Nutfrasen

4

SGM D48 = 25
1 2 3

4

4 w GM 1.6 C - | |D3770 S 1.38 VKX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- Plattengrosse 2 - Schneidplattentype 3 - System 4- Nutbreite
4-1C1/2" W - Vertikalplatten GM - Nutfrésen 1.1-3.15
5 - Profilform 6 - Stechen, Norm 7 - Nut fiir 8 - Nuttiefe
C- mit Fase CIRC - Circlip D - Dynamisch 03-3.8
DIN471/472 S - Statisch
DIN3770D DP- Dynamisch pneumatisch | |2 - Hartmetallsorte
DIN3770S DH- Dynamisch hydraulisch VKX
BS1806
BS4518

1- System 2 - Schneiden@

3 - Aufnahmebohrungsdurchmesser

4 - Plattengrosse

SGM - Shell Groove Milling 48, 63,80

22,25,27

4-1C1/2"
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Sicherungsring nicht normgerecht

Aul3en / Innen
Ansicht A

N — :I 7

Vergrosserte Ansicht A

| Vertikal SGM
Vertikal SGM
Plattengrésse Bestellnummer Abmessungen mm a
IC L mm w R t1 Tragerkorper
4WGM1.25CGCIRGLS... 1.25 0.2 13
4WGM1.35CGCIRG1.5.. 1.35 0.2 1.3
4WGM145CCIRCGTS.. 145 0.2 1.3
4WGM1.50CGCIRGLS... 1.50 0.2 1.3
4WGM1.65CGCIRC2.0... 1.65 0.2 1.8
4WGM1.75CGCIRG2.0... 1.75 0.2 1.8
4WGM1.85CGCIRG2.50... 1.85 0.2 23
4WGM2.00GCIRG2.50... 2.00 0.2 23
4WGM2.20GCIRG3.50... 2.20 0.2 33
4WGM2.30CGCIRG3.50... 2.30 0.2 33
172" 22 4WGM2.50CGCIRG3.50... 2.50 0.3 33 45° SGM-D..-.-4
o 4WGM2.65C-CIRG3.50... 2.65 0.3 33
4WGM2.70CGCIRG3.50... 2.70 0.3 33
4WGM2.80CGCIRG3.50... 2.80 0.3 33
4WGM3.00CGCIRG3.50... 3.00 0.3 33
4WGM3.20CGCIRG3.50... 3.20 0.3 33
4WGM3.30CGCIRG3.50... 3.30 0.3 33
4WGM3.50CGCIRCG4.00... 3.50 0.3 3.8
4WGM3.70CG-CIRG4.00... 3.70 0.3 3.8
4WGM3.90CG-CIRG4.00... 3.90 03 338
4WGM4.00CGCIRG4.00... 4.00 0.3 3.8

vnvarqus| s23 |
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Sicherungsring DIN 471/472

AulBlen /Innen

Ansicht

Vergrosserte Ansicht A
Vertikal SGM
Vertikal SGM
Plattengrésse Bestellnummer Norm a
IC L mm *m(H13) w t1 Tragerkorper
4AWGM1.1CGDA471/472-0.35... 110 119 03
4WGM1.1CGDA471/472-0.40... 110 119 04
4WGM1.3GD471/472-0.50... 1.30 1.39 04
4WGM1.3CGD471/472-0.55... 1.30 1.39 0.5
4WGM1.6CD471/472-0.70.. 1.60 1.69 0.6
4WGM1.6GDA471/472-0.85... 1.60 1.69 0.8
1/2" 22 4WGM1.6CGDA471/472-1.00... 1.60 1.69 09 45° SGM-D..-.-4
4WGM1.85C-D471/472-1.25... 1.85 1.94 1.1
- 4WGM1.85CG-D471/472-1.00... 1.85 194 09
4WGM2.15GD471/472-1.50... 215 224 14
4WGM2.65CG-D471/472-1.50... 265 274 14
4WGM2.65CD471/472-1.75... 2.65 274 1.6
4WGM3.15CDA471/472-1.75... 3.15 3.24 1.6

O Ring DIN 3770

Aullen / Innen

Ansicht

Vergrosserte Ansicht A

Vertikal SGM
Vertikal SGM
Plattengrésse Bestellnummer Norm a
IC Lmm St.Dy *m(H13) W t R1 R2 Tragerkorper
4WGM1.6GD3770S-1.38... 1.60 197 1.38 0.25 0.10
St. 4WGM2.0GD3770S-1.72... 2.00 2.37 1.72 0.25 0.10
o > 4WGM2.5CGD3770S-2.15... 2.50 3.02 215 0.25 0.10 750 SGM-D.ood
4WGM3.15GD3770S-2.70... 3.15 3.77 2.70 0.60 0.20
e Dy 4WGM1.6CGD3770D-1.47... 1.60 197 147 0.25 0.10
4WGM2.0GD3770D-1.83... 2.00 2.37 1.83 0.25 0.10
St. = Statisch Dy. = Dynamisch
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O Ring BS 1806, DIN3601, DIN 3771

AulB3en /Innen

Ansicht A

Vergrosserte Ansicht A

—lkm Vertikal SGM
Vertikal SGM
Plattengrésse Bestellnummer Norm a
IC Lmm St.Dy *m(H13) W t R1 R2 Tragerkorper
4WGM1.80GBS18065-1.3... 1.80 2.37 1.30 0.6 0.2
o 4AWGM2.65CGBS18065-2.0... 2.65 3.57 2.00 0.6 0.2
1/2" 22 75° SGM-D.-.-4
4WGM1.80C-BS1806D-1.57... 1.80 2.37 1.55 0.6 0.2
S Oy AWGM2.65CGBS1806D-2.38... 2.65 3.57 2.30 0.6 0.2
St. = Statisch
Dy. = Dynamisch
BS 4518
AulBBen /Innen
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Vergrosserte Ansicht A
- m —i ke m Vertikal SGM
Vertikal SGM
Plattengrésse Bestellnummer Norm a
IC Lmm St.Dy *m(H13) W t R1 R2 Tragerkorper
4WGM1.6CGBS45185-1.25... 1.60 2.37 1.25 0.5 0.2
St 4AWGM2.4CBS45185-1.95... 240 317 195 0.5 0.2
4WGM3.0GBS45185-2.51... 3.00 377 251 1.0 0.2
1/2" 22 DyP 4WGM24CGBS4518DP-2.20... 240 327 220 0.5 0.2 75° SGM-D..-.-4
. 4WGM3.0CGBS4518DP-2.77.. 3.00 4.07 2.77 1.0 0.2
DyH 4WGM2.4CBS4518DH-2.09... 240 327 209 0.5 0.2
4WGM3.0GBS4518DH-2.60..  3.00 4.07 260 1.0 0.2
St. = Statisch

DyP = Dynamisch pneumatisch
DyH = Dynamisch hydraulisch

\AAAY]
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Schaftfraser

Schaftfraser Ersatzteile
Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm #- J___."
IC D2  tmax L L1 d D1 Plattenspannschaube Torx Schlissel
172" SGM-D48-25-4 48 35 125 20 25 40 SN4T-90 HK4T
Fraskopf

Fraskopf (5 Platten)

Ersatzteile

Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm # ’___., ‘
IC D2 tmax d(H7) D1 H  |Plattenspannschaube  Torx Schlissel Aufnahme
172" SGM-D63-22-4 63 35 22 54.0 41 SN4T-90 HK4T M10x1.5x35
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Fraskopf

Fraskopf (8 Platten)

Ersatzteile

Plattengrosse Bestellnummer Abmessungen mm #- H.”
IC D2 tmax dH7) D1 H |Plattenspannschaube  Torx Schitssel Aufnahme
172" SGM-D80-27-4 80 35 27 72 50 SN4T-90 HK4T M12x1.75x40
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Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe fz[mm/Zahn]

= Ve [m/min] Vorschub fz [mm/Zahn]
. x . Brinell Harte
Materialgruppe | & Material
griee E HB VKX fz
=
1 Geringer Kohlenstoffanteil (C=0.1-0.25%) 125 100-220 0.05-0.1
2 |Unlegierter Stahl Mittlerer Kohlenstoffanteil (= 0.25-0.55%)| 150 100-170 0.03-0.07
3 Hoher Kohlenstoffanteil (&= 0.55- 0.85%) 170 100-160 0.02-0.05
4 Ungehértet 180 80-150 0.05-0.09
Niedriglegierter Stahl - ) )
5 (Legierungs- Elemente < 5%) Gehadrtet 275 70-140 0.03-0.07
6 Gehdartet 350 70-130 0.02-0.05
7 |Hochlegierter Stahl Vergtitet 200 70-120 0.03-0.07
8 |(Legierungs-Elemente > 5%) Gehjrtet 325 70-100 0.03-0.05
9 Stahl Niedriglegiert (Legierungs- Elemente < 5%)| 200 70-110 0.03-0.05
ahlguss
10 J Hochlegiert (Legierungs- Elemente > 5%)| 225 50-80 0.02-0.05
|11 | Edelstahl Ungehdrtet 200 80-150 0.03-0.07
12| Ferritisch Gehartet 330 80-150 0.03-0.05
13| Edelstahl Austenitisch 180 60-120 0.03-0.07
M 14|Austenitisch Super- Austenitisch 200 60-120 0.03-0.05
Edelstahl | 15| Edelstahl Ungehartet 200 60-120 0.02-0.05
16 Gehdartet 330 60-120 0.01-0.03
|17 |Edelstahl Austenitisch 200 50-100 0.03-0.05
Guss austenitisch Gehértet 330 50-100 0.01-0.03
Temperguss Ferritisch ( kurzspanig) 130 60-110 0.02-0.05
Perlitisch (langspanig) 230 50-100 0.01-0.03
Niedrigfest 180 60-110 0.03-0.07
Grauguss
Hochfest 260 50-80 0.03-0.05
Ferritisch 160 50-100 0.03-0.05
Kugelgraphitguss -
Perlitisch 260 40-70 0.03-0.05
Aluminium- Legierungen ungealtert 60 100-200 0.07-0.15
Schmiedeeisen gealtert 100 100-150 0.03-0.05
Guf 75 100-180 0.07-0.15
Aluminium- Legierungen
Gul & gealtert 90 60-120 0.05-0.1
Aluminium- Legierungen | Guf3 Si 13- 22% 130 100-150 0.05-0.1
Kupfer und Messing 90 60-120 0.05-0.1
40|Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 50-100 0.3-0.08
119] VergUtet (Eisen basiert) 200 20-45 0.01-0.03
20 . Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 0.01-0.03
— Hochtemperaturlegierungen - - -
(M) 121 Vergtitet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 10-20 0.01-0.03
Hitzebestémliige 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 0.01-0.03
Materi
ateniat o3l Reines 99,5 Ti 400Rm 60-120 0.02-0.05
—Titanlegierungen
24 a+f Legierungen 1050Rm 20-50 0.01-0.03
H (K) 25 45-50HRc 15-45 0.05-0.1
Gehirtetes || Extra harter Stahl Gehdrtet & angelassen
Material 26 51-55HRc 15-40 0.05-0.1
*Vorschub an der Schneidkante
1000 x Vc vc_nxnxD
~ 1mixD ~ 1000 Ve
Sorten und ihre Anwendungen _ ~
n - Drehzahl [U/min.] N
Sorte Anwendung Beispiel Vc - Schnittgeschwindigkeit [m/min.] \
] ) D - Schneidendurchmesser [mm] . /’
Ausgezglchnete Sorte fur Vf1- Vorschub an der Schneidkante [mm/min.] /
VKX | allgemeine Verwendung i - _
TIN beschichtet. o z - Anzahl der Schneiden D
fz - Vorschub pro Zahn und Umdrehung [mm/U]
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VARGUS Ltd. Headquarters @ +972 4 9855101

mrktg@vargus.com ‘

China VARGUS China @ +86 215239 5005/6/9  info@varguschina.net
Denmark
:”: Norway VARGUS Scandinavia @ +45 8794 4100 vargus@vargus.dk
Sweden
BB rance VARGUS France @ +33 14601 7060 commercial@vargus.fr
E Germany VARGUS Germany @ +49 7043 36 161 info@vargus.de
Spain » .
VARGUS Ibérica @ 4349775249 14 rmiota.vargus@neumo-es.com
Portugal
India VARGUS India @ +91 98990 73393 info@vargusindia.com
Israel VARGUS Israel @ +972 3 537 3275 neumo@neumo-vargus.co.il
@ +48 46 834 9904

Poland VARGUS Poland pl
; olan olan D +48 603 888 064 vargus@neumo.p
n Switzerland VARGUS Switzerland @ +41 41784 2121 info@vargus.ch

United Kingdom

N/
VAN

VARGUS Tooling UK Ltd.

@ +1 441952 583 222

tooling.uk@vargustooling.co.uk

USA

VARGUS USA

@ +1 800 828 8765
@ +608 756 4930

sales@vargususa.com

Fir eine komplette Liste der weltweiten Vargus-Handler, besuchen Sie unsere Internetseite unter www.vargus.de
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